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CRAZY AND HAPPY: 
WHILE CRAZINESS 
IS ALWAYS THERE,  

HAPPINESS ONLY COMES 
WHEN WE ACHIEVE 

PERFECTION.

Its wish to achieve perfection and 
continuous improvement

has led Tecnomatic to chose 
maximum specialization and to 

concentrate  its efforts on the 
development of extrusion lines 
for the production of polyolefin 

tubes with diameter of 2600 mm. 
Technical knowledge, constant 

research and a great passion have 
made it possible for Tecnomatic 

to offer high-performance 
solutions fulfilling all possible 

customer requirements since 1977.
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ITIB MACHINERY INTERNATIONAL S.p.A.  V ia Romigl ia n.  9 25050 PADERNO F.C. (BS) ITALY
Tel: +39 030 6858500 Fax: +39 030 6858559 mail: imac@itib-machinery.com - web: www.itib-machinery.com

ITIB Machinery International with his experience of more than 50 

years can supply extrusion lines for the production of single and double 

wall corrugated pipes in PE, PP, PVC, PA, EVA and other thermoplastic 

materials starting from 4,5 mm I.D. up to 1200 mm O.D..

MACHINERY
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www.itib-machinery.com
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Располагая целым рядом предприятий, рассеянных по миру, 
итальянская компания «Ультра Систем» (Ultra System) уде-
ляет много времени научным исследованиями, разработкам 
и производству составов для очистки оборудования по пе-
реработке пластмасс, включая инжекционные прессы, ма-
шины для выдувного формования, экструдеров и систем с 
горячими литниками. Продукция компании, рознящаяся в 
зависимости от типа перерабатываемой пластмассы, спо-
собствует сокращению производственных издержек за счет 
снижения отходов, энергорасходов, рабочих и производ-
ственных потерь.  Для очистки установок необходимо иметь 
надежные средства для освобождения установок от содер-
жимого предыдущей фазы производства. Для переработ-
чиков пластмасс очистка является важнейшей частью про-
изводства при любой смене цвета или материала в любом 
перерабатывающем оборудовании. Эффективная очистка 
означает полное устранение остаточного пластика в местах 
застаивания материала или обратного потока, устранение 
остатков, разложившихся вследствие воздействия тела, а 
также добавок и пигментов, способных к выгоранию и, нако-
нец, устранение черных точек вследствие обугливания.
Образование черных точек и накопление сажи происходит в 
основном в точках нагрева машины обусловлено деградаци-
ей полимеров под воздействием избыточного тепла, среза-
ющих нагрузок, избыточного пребывания материала внутри 
цилиндра на фазе пуска или останова, а также вследствие 
недостаточного технического обслуживания.
Очистка должна производиться при каждой смене партии 
производства, ибо каждый раз возникает необходимость 
удалить предыдущий цвет, пластмассу и угар, которые могут 
загрязнить последующие производственные партии. Оста-
нов и пуск производства также могут привести к деградации 
некоторых материалов (например, поликарбоната, полисти-
рола, ПВХ и др.) вследствие перегрева пластмасс. И, нако-
нец, компания «Ультра Систем» разработала особую проце-
дуру профилактического ремонта в виде системы очистки, 
помогающей увеличить долговечность оборудования по 
переработке пластмасс.Роль компании «Ультра Систем» не 
ограничивается поставкой очистных составов, но включает 
в себя также технические поддержку при решении проблем, 
связанных с переходом на новый цвет или сменой материа-
ла, возникающих у переработчиков в ходе производства.

Составы для очистки установок, 
как важнейший элемент экономии 
производственных издержек 
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Растет экспоРт ита-
льянской пРодукции 
в Россию

итальянцы на выставке интеРпластика 2014

9

на выставке «интерпластика 2014» 
(Interplastica 2014), которая пройдет с 
28 по 31 января 2014 года на террито-

рии выставочного комплекса «экспоцентр» в 
Москве, примет участие ассоциация итальян-
ских производителей оборудования и оснас-
тки для пластмасс и резины (Assocomaplast), 
которая, опираясь на поддержку итальян-
ского агентства по внешней торговле (ICE-
Agenzia), будет координировать участие на 
выставке целого коллектива итальянских 
компаний, в который на этот раз вошло око-
ло 50 отраслевых предприятий. следует от-
метить, что организатор выставки «Мессе 
дюссельдорф» (Messe Düsseldorf) и на этот 
раз решил распределить три основные на-
циональные группы производителей по трем 
отдельным павильонам. таким образом, на 
выставке будет организован павильон Герма-
нии, италии и австрии. однако, итальянские 
компании кроме павильона 1 (в котором раз-
мещался итальянский сектор на предыдущих 
изданиях выставки) будут присутствовать 
также в павильоне 3, где организаторы вы-
ставки решили разместить всех участников, 

представляющих свое оборудование в рабо-
чем состоянии.

экспоРт итальянской 
пРодукции в Россию
Рыночный анализ, проведенный журналом 
«Макплас» во время проведения ярмарки «к 
2013» и основанный на опросе 126 итальян-
ских машиностроителей, подтвердил опти-
мистический 
настрой про-
мышленных 
кругов как в 
о т н о ш е н и и 
объемов про-
и з в о д с т в а 
и портфеля 
заказов, ко-
торый зна-
чительно по-
полнился по 
сравнению с 
предыдущим 
годом, так и 
в смысле про-

гнозов на ближайшие 3-4 месяца. этот прирост 
приходится прежде всего на долю экспорта. 
объем продаж в Россию итальянского обору-
дования и пресс-форм для пластмасс и рези-
ны остается на весьма значительном уровне, 
причем в первое полугодие 2013 года он уве-
личился по сравнению с тем же периодом пре-
дыдущего года, составив 5,6% от общего объ-
ема итальянского экспорта в данной отрасли.

итальянские МашиностРоители сМотРят в будущее с 
оптиМизМоМ. последний опРос, пРоведенный ассоциацией 
AssoCoMAplAst сРеди своих членов, указывает на ожидаеМый 
Рост товаРообоРота во втоРоМ полуГодии 2013 Года и пРежде 
всеГо блаГодаРя экспоРту 

Растет экспоРт ита-
льянской пРодукции 
в Россию

итальянцы на выставке интеРпластика 2014

МаРкетинГ
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ACMA sERVICE 1B06
AMUt 1B13
AssoCoMAplAst 1A18/3C04
BANDERA lUIGI CostRUZIoNI MECCANICHE 3C03
BAUsANo & FIGlI 1B04
BMB 3C07
BoCA 1C11
BoRGHI 1C14
B-tEC 1D03
CACCIA ENGINEERING 1A10
CAMpEtEllA RoBotIC CENtER 3C07
CANNoN 1B19
CMG 1D07
ColINEs 1B02
CoMAC 1C06

DotECo 1C09
ElBA 1C08
ERGoMEC 1B10
EURoVItI sRl 1B07
FARÈ 1C07
FB BAlZANEllI 1B16
FRIUl FIlIERE 1A16
GEFIt 1C05
ICE 1A18/3C04
ICMA sAN GIoRGIo 1D11
INDUstRIAl FRIGo 3C07
ItIB MACHINERY INtERNAtIoNAl 1C16
MACplAs 1A18/3C04
MAZZoNI MACHINERY 1A20
MC plAst 1C17

HALL 1
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План выставки «интерПластика 
2014» с указанием Площадей, 
занятых коллективом итальянских 
машиностроителей 

MoREtto 1A04
Moss sRl 1A14
NEGRI BossI 3C05
olMAs 1B14
oMG 1C04
oMIpA 1D09
oMMp 1B11
oMNIA plAstICA 1C12
oMV MACHINERY 1C15
pIoVAN 3C07
plAstIC MEtAl 3C08
polIVINIl RotoMACHINERY 1B12
pREsMA 1C13
pREVIERo N. 1D13
pRoFIlE DIEs 1A08

pRoMIXoN 1A06
Qs GRoUp 1B08
Roto MoUlDs 1C02
sAIp 1D01
sCs soCIEtÀ CostRUZIoNE stAMpI 3C07
soREMA DIVIsIoN oF pREVIERo N. 1D13
tECHNo plAstIC 1C14
tECNo sYstEM 1D03
tECNoDINAMICA 1B09
tECNoElAstoMERI 1C01
tERMostAMpI 1D05
UNIoN oFFICINE MECCANICHE 1C10

HALL 3
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таким образом, Россия сохраняет четвертое 
место среди основных стран экспорта итальян-
ской продукции.
анализируя таблицу 1, в которой приводится 
разбивка итальянской продукции экспорта по 
типам оборудования, можно прийти к выводу, 
что при условии сохранения имеющейся тенден-
ции, общие объемы к концу 2013 года достигнут 
объемов предыдущего года, усиливая тем са-
мым положительную тенденцию, наметившую-
ся в последнее трехлетие в преодоление спада, 

имевшего место в период 2008-2010 гг.
таким образом, итальянские производители бы-
стро отвоевывают позиции (достаточно вспом-
нить о пиковом значении в 200 миллионов, до-
стигнутом в рекордном 2007 году), которые 
прочно занимались в предыдущие годы их не-
мецкими конкурентами.
поэтому неслучайно то неустанное внимание, 
которая итальянская отраслевая ассоциация 
пластмасс и резины уделяет России и другим 
странам бывшего сссР, проводя многочислен-

ные мероприятия по продвижению итальян-
ской продукции в этих странах. организуются 
семинары на темы, связанные с различными 
технологиями переработки пластмасс, прово-
дятся поездки специалистов и представите-
лей деловых кругов, налаживаются контакты 
между местными предприятиями и итальян-
ским машиностроителями по принципу B2B, а 
также проводятся курсы для российский, укра-
инских и др. специалистов в италии в центре 
по разработке прикладных решений в обла-
сти пластмасс «чезап». не меньшее значение 
имеет также традиционное массовое участие 
итальянских фирм на отраслевой выставке 
Interplastica в Москве.
кроме того весной 2014 года намечено прове-
дение проекта «итальянское оборудование в 
странах снГ» (Machines Italia in CsI), при эконо-
мическом содействии Министерства экономи-
ческого развития италии и с участием различ-
ных ассоциаций машиностроителей, входящих 
в итальянскую конфедерацию машинострои-
телей «Федермаккине». этот проект предус-
матривает проведение технологического семи-
нара по вопросам пластмасс и резины, а также 
организацию встреч B2B в азиатской части 
территории России, а также посещение италии 
закупщиками из азербайджана, белоруссии, 
казахстана и узбекистана. 
www.assocomaplast.org 

таблица 1 - экспоРт в Россию итальянскоГо обоРудования, 
оснастки и пРесс-ФоРМ для пеРеРаботки пластМасс и Резины   
(в тыс. евро)

2010 2011 2012 2013*

Флексографское оборудование 806 1499 11413 3672
литьевое оборудование 5232 17866 7991 3437
экструдеры и экструзионные линии 13026 20981 27641 7048
выдувное оборудование 3983 3046 6999 4587
термоформовочное оборудование 1108 2687 2659 1490
Разные прессы 4891 7149 7001 1338
другое оборудование 18230 31576 36630 23670
детали и компоненты 7604 12149 11798 10726
пресс-формы 15400 15747 20634 11793
итого 70280 112700 132766 67761
*с января по июнь

российский рынок пластмасс и резины вновь набирает обороты. 
на рынке имеется огромный потенциал, открывающий богатые 
возможности для бизнеса – таково единодушное суждение про-
шлогодних участников выставки Interplastica. на стендах были 
проведены не только оживленные деловые переговоры, но и 
было заключено немало контрактов. высокий приток посетителей 
усилил позиции этой выставки, как основного выставочного меро-
приятия в области пластмассовой и резиновой промышленности 
в россии и странах снГ. 20 тыс. представителей деловых кругов 
пришли на выставку Interplastica 2013 и проводимую с ней одно-
временно итальянскую торговую выставку Upakovka/Upak, посвя-
щенную упаковочным материалам. Пластмассовый сектор испы-
тывает благотворное влияние общих положительных тенденций 
развития российской экономики. рост сегмента рынка, связанного 
с импортом, повысил спрос на оборудование, сырье, технические 
изделия и полуфабрикаты для пластмассовой промышленности. 
упаковочный сектор продолжает играть важную роль, однако, и 
строительная промышленность вновь заявляет о себе в связи с 
масштабной реконструкцией и модернизацией, а это означает рост 
потребности в теплоизоляционных материалах, трубопроводах, 
оконных рамах и многом другом. автомобильный сектор также 
оживился: отстроен целый ряд новых автомобильных заводов, а 
некоторые другие находятся на продвинутых стадиях строитель-

ства. Эксперты прогнозируют, что повышение потребления пласт-
масс на душу населения в ближайшие четыре года составит 10 ки-
лограмм - т.е. повысится от прибл. 39 кг в 2012 году до около 50 
кг к 2016 году. высокое мнение о потенциале российского рынка 
разделяет марио мадджани, директор ассоциации Assocomaplast. 
«в течение ряда лет россия отличалась умеренными темпами ры-
ночного роста по сравнению с другими странами Брик и особенно 
с такими динамичными странами, как китай и индия. очевидно, 
всемирный кризис отразился и на россии. однако, в российской 
пластмассовой отрасли наступил интенсивный подъем, который 
начался уже в 2012 году. упаковка остается важнейшим коммер-
ческим сектором; кроме этого автомобильная и строительная от-
расль также интенсивно развиваются». 
«многие итальянские компании, принимающие участие на выстав-
ке Interplastica, располагают долгим опытом работы в россии, и 
могут опереться на твердые дружеские отношения со своими ста-
рыми заказчиками, ибо фактор личных отношений продолжает 
играть важную роль в российском бизнесе. наряду с этим уже с 
первого дня выставки завязалось много новых деловых отноше-
ний», продолжает господин мадджани. «Большое число запросов 
от сибирских бизнесменов убеждает нас в высоком коммерческом 
потенциале этого обширного региона».  
www.interplastica.de

в 2013 Году выставку INtERplAstICA посетило 20 тыс. пРедставителей деловых кРуГов

Российский Рынок пластМасс и 
Резины наРащивает потенциал
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В течение целого ряда лет кон-
струкционные пластики рос-
ли более высокими темпами по 
сравнению с традиционными 
пластмассами. Благодаря высо-
ким физическим и химическим 
характеристикам конструктив-
ных пластиков, они стали излю-
бленным материалом изготовле-
ния для многих промышленных, 
электрических и электронных 
изделий, включая бытовые при-
боры. Учитывая повышающийся 
спрос на все более технологич-
ные и легкие материалы, исполь-
зование конструкционных пла-
стиков набирает все большие 

обороты. Согласно маркетинго-
вому исследованию института 
«Черезана» (Ceresana) рыноч-
ная стоимость конструктивных 
пластиков, продаваемых на гло-
бальных рынках, достигнет к 
2020 году уровня около 90 мил-
лиардов долларов. 
Институт «Черезана» произвел 
исчерпывающий анализ рын-
ка конструктивных пластиков в 
целом, а также с разбивкой по 
отдельным пластмассам (АБС, 
ПК, ПА, PMMA, POM, PBT, SAN, 
фторполимеры). В исследовании 
содержатся сведения о спросе, 
дохода, объемах производства 
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Итальянские машиностроители, производящие автоматиче-
ское оборудование для затаривания и упаковки, продолжа-
ют укреплять свои позиции. На основании данных, собран-
ных Исследовательским центром ассоциации «УЧИМА» 
(Ucima, представляющим данную отрасль), в привязке к по-
казательной выборке предприятий, в первые девять меся-
цев 2013 года общий товарооборот в данной отрасли возрос 
на +5,3%. Следует отметить, что рост на внутреннем рынке 
составил 3,5%, а рост на международном рынке - 5,4%.
Динамика роста портфеля заказов в первые девять месяцев 
текущего года также была положительной: +5,7% по срав-
нению с прошлым годом. Поступление новых заказов осо-
бенно интенсифицировалось в третьем квартале (+11,6%). 
Это указывает на то, что к концу текущего года будут пре-
вышены показатели 2012 года, в течение которого товароо-
борот достиг рекордной суммы 5,5 миллиардов евро.
Тенденция к росту также подтверждается средним значе-
нием гарантированных производственных месяцев, кото-
рые поддерживаются на уверенной отметке 4,5, что вполне 
соответствует степени заполненности производства в пре-
дыдущие годы. Не хуже картина и в отношении прогнозов 
поступления новых заказов, которые, по мнению большин-
ства предприятий данной отрасли, остаются положитель-
ными и стабильными. 
www.ucima.it

Производители оборудования для 
упаковочной промышленности

Итальянское упаковочное 
оборудование наращивает 
свой потенциал

Конструкционные пластики

на подъеме
и торговли по всему рынку, а 
также указывается прибыль-
ность по каждому отдельному 
виду продукции.
«на глобальном уровне элек-
трические и электронные из-
делия, а также предметы ши-
рокого потребления являются 
основной сферой применения 
конструктивных пластиков. Со-
вокупно на эти две отрасли при-
ходится 25% от общего спроса” 
– заявляет Оливер Кутч, пре-
зидент института «Черезана». 
на третьем месте среди обла-
стей применения стоит транс-
портная отрасль, за которой 
следует строительное дело. 
Однако, различные регионы су-
щественно отличаются друг от 
друга по соотношению различ-
ных отраслей между собой. так, 
например, в Западной европе 
основной отраслью использо-
вания таких пластиков являет-
ся транспорт, в то время как в 
Азии и тихоокеанском регионе 
превалирует бытовая техника 
типа кофейных машин, посудо-
моечных агрегатов, стиральных 
машин, игрушек и спортивного 
инвентаря, составляющих поч-
ти 30% от объема спроса в дан-

ной отрасли. С другой стороны, 
картина использования различ-
ных материалов в конкретных 
сферах применения также силь-
но варьирует. так на транспорт 
приходится 35% потребляемого 
полиамида (PA), в то время как 
на бытовые приборы и на про-
дукты широкого потребления в 
основном идет акрилонитрил-
бутадиен-стирол (АБС). 
www.ceresana.com

Международные рынки

Индия: переработчики 
испытывают трудности
Согласно сведения недавно 
опубликованного отчета прези-
дента Всеиндийской ассоциа-
ции производителей пластмасс 
(All India Plastics Manufacturers 
Association), индийская перера-
батывающая промышленность 
переживает не лучшие време-
на и прежде всего вследствие 
следующих двух причин: усугу-
бившийся за последние месяцы 

рост цен на полимеры (увеличе-
ние на 25-30%) и постепенное 
ослабление рупии со всеми по-
следствиями в смысле экспорта.
Кроме того, высокие процент-
ные ставки кредитования также 
не способствуют кредитованию 
компаний, которые страдают 
от конкуренции импортной де-
шевой продукции, поступающей 
прежде всего из Китая, в ре-
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Согласно результатам исследования американского науч-
ного центра «Джи-Би-Ай Ресерч» (GBI Research), мировой 
спрос на полипропилен в 2020 году должен превысить 62 
миллиона тонн. Объемы потребления этого полимера су-
щественно возросли в период с 2000 по 2011 год, увеличив-
шись от 25 до 42 миллионов тонн годового потребления.
Географическими зонами, в которых эта положительная 
тенденция выражена особенно ярко, являются Азия, Ближ-
ний Восток и Африка. Так только на регион Азии и Тихо-
океанского побережья приходится около 62% всемирного 
спроса, в то время как некоторый застой в этом отношении 
наблюдается в Еврозоне при лишь незначительном восста-
новлении спроса в странах Северной Америки.
Если говорить об отдельных странах , Китай и Индия взя-
тые вместе обеспечат спрос в размере около 12 миллио-
нах тонн уже к 2020 году, что соответствует более чем 60% 
всемирного объема потребления полипропилена, причем 
среди сфер применения этой пластмассы будет превали-
ровать упаковочная отрасль. 
www.ceresana.com

рост мирового значения 
полипропилена

зультате чего Ассоциация обра-
тилось к Индийскому правитель-
ству с просьбой увеличить 
таможенные сборы по крайней 
мере на 20%. Среди основных 
отраслей, пострадавших от этой 
ситуации, основное место зани-
мает промышленность компо-
нентов для автомобильной про-
мышленности.
По данным Итальянского ста-
тистического агентства (Istat) в 
первое полугодие текущего года 
итальянский экспорт оборудова-

ния для переработки пластмасс 
и резины в Индию остановился 
на уровне менее 20 миллионов 
евро, что на 16% хуже по срав-
нению с аналогичным периодом 
2012 года. Основные продажи 
пришлись на такое оборудова-
ние, как экструдеры (около 4,6 
миллионов евро), флексограф-
ское печатное оборудование (3,6 
миллионов евро) и термоформо-
вочные машины (немного менее 
2 миллионов евро). 
www.aipma.net
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Пластмасса и окружающая среда

«скреПить» соглашение 
уПлотнениями TDM-SealS
Вы конечно же помните катастрофу косми-
ческого челночного корабля Челленджер. но 
не все знают, что была самая страшная ка-
тастрофа, вызванная неисправностью уплот-
нительного элемента. В тот раз уплотнение, 
установленное на одном из ракетоносителей, 
не обеспечило герметичности, ввиду чрезмер-
ного сдавливания на фазе монтажа. низкая 
атмосферная температура в то утро 28 января 
1986 года привела к тому, что это уплотнение 
утратило свои уплотняющие свойства, в ре-
зультате чего произошла утечка сжатого газа 
при высокой температуре…что повлекло за 
собой взрыв и полное разрушение шатла.
В скороварках для приготовления пищи, в сти-
ральных машинах, в холодильниках, в систе-
мах ирригации и в доильных аппаратах, в кис-
лородных приборах в больницах, в запорной 
арматуре и в часах… везде вокруг нас исполь-
зуются уплотнения из эластомерных материа-

лов. они повсюду и их существенно больше, 
чем принято думать. каждый раз, когда не-
обходимо герметично закупорить емкость, 
гидравлический бак или контур во избежа-
ние утечек жидкости или газа, применяются 
уплотнения.
Ввиду всего этого ассоциация assocomaplast, 
вместе с другими 10-ю европейскими партне-
рами, представляющими малые и средние 
предприятия, профессиональные ассоциации 
и научно-исследовательские центры, решила 
приянять участие в проекте под названием 
TDM-Seals, финансируемом в рамках седь-
мой рамочной программы (FP7) евросоюза.
рабочая группа, координируемая испанским 
научно-исследовательским центром тех-
нологический институт арагоны, призвана 
разработать уплотнения с низким трением 
за счет технологии текстурирование в ходе 
формовки (Texturing During Moulding). Эти 
уплотнения поступят в продажу после окон-
чания исследований, которые намечается за-

вершить к 2015 году.
таким образом, на фазе формовки «динами-
ческие» уплотнения из эластомера обретают 
дополнительное свойство в виде текстуриро-
ванной поверхности.
Применения для этого типа уплотнений мо-
гут быть самыми разнообразными. Это и ги-
дравлические и пневматические цилиндры, 
используемые в автоматических дверях, и 
некоторые типы промышленного оборудо-
вания, и штабелеры для перемещения кон-
тейнеров, и тормозные цилиндры, а также 
шасси для самолетов. Все эти применения 
характеризуются тем, что между уплотнени-
ем и материалом, с которым они вступают в 
контакт, имеется значительное трение. само 
определение «динамические уплотнения» 
указывает на то, что они подвергаются силь-
ным истирающим воздействиям, вследствие 
чего испытывают существенно больший из-
нос, нежели их статические аналоги. для ди-
намических применений необходимо исполь-

В рамках 
финансироВания 
седьмой рамоЧной 
Программы еВросоюза 
Продолжается работа 
По науЧно-Прикладным 
исследоВаниям В 
сфере Пластмасс 
и резины, В 
которой актиВно 
уЧастВуют науЧно-
исследоВательские 
центры, 
Профессиональные 
ассоциации, а также 
малые и средние 
ПредПриятия

Под редакцией 

Джироламо Дагостино

еВроПейские Проекты: 
работа Продолжается

уПлотнения TDM, Проекты InnoRex и SuPeRcleanQ 
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Проект SuperCleanQ, финансируе-
мый опять-таки Евросоюзом по кон-
тракту № 285889, предназначен для 
разработки инструментов и проце-
дур обеспечения высокого качества 
процессов рециркуляции пласт-
масс, вступающих в контакт с про-
дуктами питания. Эти инструменты 
будут использоваться в рамках но-
вого процесса повторной утилиза-
ции окрашенного и многослойного 
ПЭт, получаемого из бывших в употреблении упаковок, которые не могут использовать 
при нынешних технологиях или использование которых сопряжено с дополнительны-
ми сложностями сортировки материалов, которые трудно отделить друг от друга.
технология выявления отходов из ПЭт, являющаяся предметом рабочей группы 
SupercleanQ, предусматривает разработку системы, использующей элементы спектро-
скопического анализа, включая иК, ближнюю инфракрасную спектроскопию, УФ, ла-
зер-стимулированную флюоресценцию (LIF) и спектроскопию RAMAN, в целях опреде-
ления состава материалов, содержащихся во упаковочных отходах. методы, способные 
выявить наличие окрашенного и многослойного барьерного материала, помогают обе-
спечивать надежную сортировку отходов.
Дополнительным интересным аспектом данного проекта является работа по созданию 
рабочей системы поточного мониторинга для определения присутствия загрязнителей 
во вторичном ПЭт, используемом в установках формовки и инжекции для получения 
упаковочных материалов, предназначенных для пищевой промышленности. и, нако-
нец, надежный анализ отходов от упаковок пищевой продукции, включая упаковоч-
ные отходы пищевой промышленности, позволит вводить в такое вторсырье, предна-
значенное для повторного использования в контакте с пищевыми продуктами, особые 
«маркеры», свидетельствующие о том, что такие материалы отличаются особо высо-
кой степенью чистоты.
www.supercleanq.eu

SuPeRcleanQ

достижение целей и 
ПостаВленных задаЧ

зовать особые типы уплотнений с высокой 
стойкостью к нагрузкам при сохранении вы-
соких механических показателей. но как сни-
зить трение? Возможно ли это?
известно, что трение между двумя материа-
лами может быть снижено за счет улучше-
ния поверхностных свойств материала ме-
тодом текстурирования (texturing) одной из 
поверхностей. метод этот заключается в 
образовании микро-полостей на поверхно-
сти материала. такая микротекстура суще-
ственно снижает коэффициент трения, не 
ухудшая изоляционных свойств уплотнения. 
трудность заключается в том, что такая об-
работка является фазой, следующей за про-
изводством изделий и требует применения 
лазера, вследствие чего ее трудно поставить 
на промышленную ногу.
Вот почему проект TDM-Seals ставит своей 
целью разработать промышленную техно-

логию оптимизации производства уплотне-
ний с низким коэффициентом трения, осно-
ванную на придании уплотнению текстуры 
в ходе самого процесса формовки, обеспе-
чивая при этом снижение трения более чем 
на 20%. одной из самых важных фаз дан-
ного исследования является определение 
требуемых функциональных качеств такого 
уплотнения за счет моделирования конеч-
ных элементов с тем, чтобы количественно 
определить выигрыш, даваемый процессом 
демолдинга. именно этот результат и будет 
достигнут за счет новых инвестиций, преду-
смотренных данным проектом. уплотнения 
TDM-Seals будут основываться не только на 
технологии придания текстуры поверхности 
изделия уже внутри пресс-формы, но и на 
использовании особой керамической обшив-
ки, позволяющей снизить силу сцепления со 
стенками прессформы на 30%, что позволит 

облегчить процесс высвобождения изделия 
из прессформы, известный под названием 
“демолдинга”.
В консорциум исследователей по уплотне-
ниям TDM-Seals входят многочисленные 
партнеры. Это прежде всего арагонский 
технологический институт, выступающий в 
качестве главного координатора, но также 
такие профессиональные ассоциации как 
британская федерация пластмасс, Пласти-
полис, ассокомапласт и шведский институт 
пластмасс. кроме того в консорциуме уча-
ствуют малые и средние предприятия и, в 
том числе, компании DMx, Miju, Barbieri a.&c., 
а также научно-исследовательские центры, 
включая Tecnologias avanzadas Inspiralia, ган-
новерский университет лейбница и, в част-
ности, институт динамики и исследований 
вибраций. дополнительные сведения, вклю-
чая ссылки на веб-сайты партнеров проекта 
приведены на веб-сайте www.tdm-seals.eu.

Проект InnoRex: уПразднение 
металлиЧеских катализатороВ 
При ПроизВодстВе Pla 
европейский проект InnoRex, также финан-
сируемый в рамках седьмой рамочной про-
граммы евросоюза по контракту № 309802, 
выполняется консорциумом из 12-ти партне-
ров, представляющих собой малые и сред-
ние предприятия, профессиональные ассо-
циации и научно-исследовательские центры. 
Этот проект ставит своей целью проведе-
ния ряда исследований по производству 
биопластмасс, предназначенных для изго-

товления однослойной упаковки без приме-
нения металлических катализаторов. од-
ним из самых интересных аспектов проекта 
InnoRex является разработка новой техно-
логии производства полимолочной кислоты 

Прозрачного материала для пищевых 
продуктов, изготовленная из полимолочной 
кислоты Pla за счет технологии InnoRex
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Pla, при которой не только обеспечивается 
постоянство качества конечной продукции, 
но и исключается применении металличе-
ских катализаторов. до настоящего время 
катализаторы с металлом – а обычно это (II) 
2-этилэзаноат олова - являлись единствен-
ным средством улучшения степени поли-
меризации молочной кислоты, представляя 
одновременно с этим существенную угрозу 
здоровью человека и окружающей среде. В 
рамках проекта InnoRex разрабатывается 
новая концепция реактора, основанного на 
использовании альтернативных источников 
энергии с заменой металлсодержащих ката-
лизаторов на органические, делая таким об-
разом процесс производства более безопас-
ным для потребителей и окружающей среды.

Реактор нового типа
для сокращения сроков выхода на рынок но-
вой технологии InnoRex, предусматривается 
осуществлять производство на базе уже суще-
ствующих двухшнековых экструдеров совра-
щения, которые предстоит переоборудовать 
на использование альтернативных источников 
энергии. использование альтернативных ис-
точников энергии для производства биопла-
стиков на основе полимолочной кислоты 

является лишь одной из новинок, разрабатыва-
емых в рамках этого исследования. не менее 
важными инновациями является измерение 
вязкости в линии и использование технологии 
спектрометрического анализа nIR, тоже осу-
ществляемого в поточных условиях.

Альтернативные источники энергии для ди-
намического контроля
наряду с традиционной технологией экстру-
зии в целях улучшения кинетики реакции в 
системе найдут применение также альтер-
нативные источники энергии типа лазера, 
микроволн и ультразвука. использование 
альтернативной энергии малой интенсив-

технологическая схема, разработанная в рамках проекта InnoRex 

ности, но высокой энергетической ценности 
ускоряет каталитические реакции и ведет к 
интенсивной полимеризации с образовани-
ем молекул высокого молекулярного веса 
при существенном сокращении времени пре-
бывания материала в двухшнековом экс-
трудере однонаправленного вращения. Воз-
можность регулирования притока энергии 
от альтернативных источников, в отличие 
от статического энергопотребления тради-
ционного экструдера, позволит точнее и ди-
намичнее контролировать сам процесс поли-
меризации и добиваться лучшего конечного 
результата. 
www.InnoREX.eu
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Вместо того, чтобы употребляться лишь 
в некоторых нишах упаковочного биз-
неса, как это было в прошлом, биопо-

лимеры приобретают все большую популяр-
ность, захватывая новые технологические 
продвинутые сферы. В данной статье будут 
представлены основные новости по биопо-
лимерам, уделяя основном внимание рыноч-
ной конъюнктуре, новым материалам и новым 
прикладным технологиям. 

МироВой рынок
не позднее 2020 года ожидается, что все-
мирное производство биополимеров прибли-
зится к отметке 12 миллионов тонн, причем 
доля этого материала во всемирном объеме 
производства полимеров (400 миллионов 
тонн) увеличится от 1,5% ( 2011 год) до 3%. 

Согласно исследованию немецкого нии 
Nova Institut (который не принимал во вни-
мание материалы, производные из крахма-
ла) наиболее динамичный рост будет наблю-
даться в сфере биоматериалов, полностью 
идентичных с химической точки зрения сво-
им аналогам нефтехимического происхож-
дения, и по крайней мере частично произво-
димых из биомасс. основным в этой группе 
материалов является биополимер bioPET, 
объемы производства которого к 2020 году 
достигнут 5 миллионов тонн, причем получа-
ется этот материал из биоэтанола, сырьем 
для которого является сахарный тростник, 
т.е. то же сырье, что используется для полу-
чения биополиолефинов (ПЭ, ПП). С другой 
стороны, в ближайшие 10 лет объемы произ-
водства таких новых биополимеров как PLA 

ПлаСтМаССа и окружающая Среда

ПлаСтМаССы, ПолучаеМые 
из ВозобноВляеМых 
реСурСоВ и 
разрабатыВаеМые В 
качеСтВе альтернатиВы 
ПолиМераМ иСкоПаеМого 
ПроиСхождения, 
ныне ПолноСтью 
СоотВетСтВуют 
критерияМ бережного 
отношения к 
окружающей Среде и 
ноВыМ законодательныМ 
норМаМ, отличаяСь от 
других МатериалоВ 
ПрактичеСки ПолныМ 
отСутСтВиеМ 
углеродного Следа

Под редакцией 

Джино Дельвеккио

По Пути безуглеродных 
технологий… благодаря 
биоПолиМераМ 

Прикладные технологии для конечных Потребителей

новые производственные мощности по 
производству различных биополимеров в 
период с 2011 до 2020
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на выставке в Римини (италия, 6-9 ноября 2013 г.), посвященной устойчивому разви-
тию, компания «Матрица» (Matrìca) представила новую гамму мономеров, промежу-
точных продуктов и эфиров из возобновляемых источников, производство которых 
начнется с 2014 году на первом в мировом масштабе предприятии, использующим 
технологию оксидативно-
го расщепления низкого 
экологического резонанса, 
разработанную компани-
ей «новамонт» (Novamont). 
Данная производственная 
установка представляет со-
бой первое производство в 
рамках совместного пред-
приятия компаний Versalis и 
Novamont. 
Азелаиновая кислота, при-
надлежащая семейству ди-
карбоксильных кислот, 
составляет основу при про-
изводстве материала Mater-
Bi третьего поколения, ис-
пользуемого в самом широком диапазоне применений в таких отраслях как косметика, 
фармацевтика и средства персонального ухода. Азелаиновая кислота также является 
отличной основной для специальных пластификаторов, эфиров с высокой вязкостью 
и низкой точкой текучести, используемых для смазочных материалов.
Самым интересным материалом из семейства монокарбоксильных кислот является 
пелагроновая кислота и смесь кислот диапазона C5-C9. Пелагроновая кислота, содер-
жащаяся в природных условиях в цветах герани, является единственным природным 
гербицидом тотального спектра действия. она также является идеальным базовым 
материалом для производства широчайшей гаммы прикладных решений в сфере кос-
метики, ухода за кожей, детергентов и отдушек для продуктов питания.
на выставке Ecomondo были также представлены эфиры пелагроновой кислоты, при-
годные для производства биосмазочных материалов особого назначения и широкой 
сферы применения (например, автомобильная промышленность, сельское хозяйство, 
авиационная промышленность, кораблестроение и специальные жидкости для про-
мышленности), а также производные кислот диапазона C5-C9, которые также облада-
ют высоким потенциалом с точки зрения химической промышленности и прикладной 
отрасли. 
не меньшим потенциалом обладают экстенсорные масляные добавки, разработан-
ные совместно двумя партнерами компании Matrìca и предназначенные для шинной 
промышленности для полного или частичного замещения пластификацонных экстер-
сорных масел ископаемого происхождения. Благодаря этим добавкам улучшаются 
такие важные показатели покрышек как сопротивление качению и сцепление с влаж-
ной поверхностью дороги. и, наконец, возобновляемый и биоразлагаемых характер 
всех этих промежуточных продуктов и основ делает их идеальными гидравлически-
ми жидкостями для применения в качестве смазочных материалов для тракторов 
(UTTO), а также консистентных смазок в системах, подверженных микродисперсии в 
особо деликатных природных условиях, а также в отраслях, нуждающихся в обеспе-
чении особо высоких экологических показателей. (на фотографии: Репейник - один из 
обновляемых источников для установок компании Matrìca).
www.matrica.it

ноВоСти на ВыСтаВке, ПоСВященной ЭкологичеСкой уСтойчиВоСти

дебют Продукции 
коМПании MATrìcA на 
ВыСтаВке EcoMondo 
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и PHA возрастет минимум в четыре раза.
основная часть инвестиций в производство 
биополимеров придется на страны азии и 
южной америки, благодаря большей доступ-
ности сырья и благоприятному политическо-
му климату, причем доли, приходящиеся на 
эти регионы, возрастут от 5 до 55% и от 13 
до 18% соответственно.
С другой стороны доля европы и Северной 
америки в производстве этих материалов 
снизится от 20 до 14% и от 15 до 13% соот-
ветственно. несмотря на лидирующие по-
зиции европы в вопросах ниокр, а также 
создания пилотных установок, большинство 
новых производственных мощностей будет 
размещено не на нашем континенте, отли-
чающимся слишком высокой дороговизной 
рабочих рук, энергии и сырья, а также ввиду 
недостаточно активного лоббирования дан-
ной отрасли. 
исследование охватывало такие полиме-
ры как сукцинат полибутилена (PBS) и те-
рефталат-адипат полибутилена (PBAT). не-
смотря на то, что на рынке эти материалы 
присутствуют только в виде материалов ис-
копаемого происхождения, к 2020 году их со-
ставные элементы (янтарная кислота, ади-
пиновая кислота, бутандиол и терефталевая 
кислота) практически будут полностью за-
менены на продукты природного происхож-
дения, которые дешевле, нежели их ископа-
емые аналоги.
В настоящее время эти полимеры произво-
дятся из сырья возобновляемых источников 
лишь в ограниченных количествах и исполь-
зуются в качестве добавок для улучшения 
свойств других биополимеров. янтарная 
кислота из возобновляемых источников де-
шевле, нежели ископаемая, что и объясня-
ет интерес, проявляемый к этому материалу, 
который может быть получен из нефти лишь 
с большим трудом и который призван играть 
большую роль в производстве биополиме-
ров. та же янтарная кислота является сы-
рьем для производства бутандиола, который 
может также получаться непосредственно 
ферментацией. 
При производстве и обработке таких мате-
риалов как PBAT и PBS, за промышленно-
стью остается полная свобода выбора меж-
ду материалами обновляемых источников 
и ископаемого происхождения, что создает 
острую конкуренцию между этими двумя по-
колениями полимеров. Согласно данному ис-
следованию, альтернатива из обновляемых 
источников все же 2020 году возьмет верх, 
занимая долю рынка порядка 50% по PBAT и 
вплоть до 80% по PBS. 
www.nova-institut.eu

репейник - один из возобновляемых источников для 
установок компании Matrìca
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коМПоСтируеМые каПСулы для 
кофе
компостируемый биопластик Ecovio от ком-
пании «басф» (Basf) обрел свое первое ком-
мерческое применение, как упаковочный 
материал. кофейные капсулы Beanarella про-
изводства компании Swiss coffee company 
изготовлены из новой разновидности матери-
ала Ecovio IS1335, предназначенной для ин-
жекционного литья, используемого в сочета-
нии с многослойной конструкцией из того же 
материала для получения оболочек с особы-
ми барьерными свойствами, призванных со-
хранять ароматность кофе внутри капсул. 
такие капсулы не только удовлетворяют 
строгим требованиям обеспечения сохран-
ности продукции и качественного приготов-
ления кофе на кофейных машинах высокого 
давления, но и полностью компостируются 
после использования, включая их барьерную 
оболочку. данное технологическое решение 
основывается исключительно на возобнов-
ляемых материалах. Вся многослойная кон-
струкция опирается на три основных слоя: на-
ружный бумажный слой, промежуточный слой 
из тонкой барьерной пленки и затем внутрен-
ний слой из материала Ecovio.
затаривание кофе в капсулы, содержащие 
лишь небольшие количества полностью ор-
ганического отхода, который невозможно от-
делить от основного содержимого, идеально 
подходит для компостирования, которое, как 
метод утилизации, существенно превосходит 
сжигание и рециркуляцию. кроме того, от-
жимки кофе – это особенный отход, способ-

ствующий повышению пористости компоста, 
что является дополнительным преимуще-
ством.
www.basf.com

Эко-СоВМеСтиМый ПеноПлаСт
новый компостируемый пеноматериал 
BioFoam, разработанный голландским про-
изводителем упаковок и промышленных из-
делий «Синпродо» (Synprodo) предлагается 
в качестве альтернативы пенополистиролу 
(EPS) и является первым сотовым материа-
лом из возобновляемого сырья. Структура и 
внешний вид этого жесткого пеноматериала 
на самом деле очень приближается к пенопо-
листиролу, точно также как и его теплоизо-
ляционные и механические свойства. будучи 
легким и стойким к влаге, этот материал от-
личается стойкостью к плесени и ультрафи-
олетовому излучению, а также не опасен для 
здоровья человека.
основным его отличием от пенополистиро-
ла является исходное сырье, которое в слу-
чае материала BioFoam представляет собой 
полимолочную кислоту (PLA), разогретую и 
полимеризованную в ходе нескольких фаз 
очистки и переработки, включающих в себя 
горячую грануляцию для получения сгустков 
(beads). такие сгустки, в свою очередь, пе-
ремешиваются с добавками и подвергаются 
дальнейшей горячей грануляции перед пода-
чей газа. затем такие сгустки заключаются в 
капсулы из углекислого газа в баке под дав-
лением и вспениваются под действием тем-
пературных изменений. 

Получаемые гранулы могут затем непосред-
ственно использоваться в качестве изоляции 
кабельных лотков или же могут подвергаться 
дальнейшей обработке. их можно использо-
вать неоднократно без ухудшения качества 
с возможностью биодеградации в промыш-
ленных условиях, ввиду того, что деградация 
этого материала при комнатной температуре 
невозможна.
www.synprodo.com

каСтороВое МаСло для 
оконных ПереПлетоВ
В состав алюминиевых оконных рам для по-
лучения термозазоров входят теплоизоляци-
онные профили, т.е. элементы, способствую-
щие сохранению механической целостности 
оконных переплетов и повышению энергети-
ческой эффективности зданий. будучи столь 
важным элементом рам, эти детали выполня-
ются из материалов высоких показателей (в 
первую очередь PA66). В этих целях произво-
дители данной отрасли отныне располагают 
новым экоустойчивым материалом, которые 
носит название EcoPaXX и представляет со-
бой полиамид 410, разработанный компанией 
«дСМ» (DSM) и обладающий биологическим 
составом на уровне 70%, являясь прямым 
производным касторового масла. 
целая серия испытаний продемонстрировала, 
что данный материал не оставляет никакого 
углеродного следа по всему циклу, что назы-
вается «от колыбели до могилы», ибо угле-
кислый газ, образующийся при производстве 
этого полимера полностью компенсируется 
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Производственный цикл нового компостируемого пенопласта BioFoam, 
разработанного компанией Synprodo

Первое коммерческое применение компостируемой биопластмассы 
Ecovio компании Basf: капсулы для кофейных машин Beanarella 
производства Swiss coffee company
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количествами углекислоты, которую поглоти-
ло касторовое растение в ходе своего роста. 
кроме этого важного экологического свой-
ства, материал EcoPaXX обладает еще це-
лым рядом преимуществ по сравнению с тех-
нополимерами, обычно используемыми при 
производстве теплоизоляционных профилей. 
Высокая температура плавления (250°c) это-
го материала позволяет использовать его для 
нанесения в качестве порошкового покры-
тия на ранее собранные алюминиевые рамы. 
кроме того, материал обладает отличными 
гидролитическими свойствами и химической 
стойкостью, впитывая существенно меньше 
влаги, чем его аналог PA66. 
www.dsm.com

зеленая Стратегия
Сеть ресторанов Pancake Parlour в Мельбур-
не, начиная с сентября этого года, приняла 
решения придерживаться «зеленой страте-
гии», нацеленной на снижение углеродного 
следа своих ресторанов за счет использова-
ния изделий на биополимерной основе, про-
изводимых компанией Cardia Bioplastics. а 
это означает, что традиционные пластмассо-
вые мешочки для уноса домой недоеденной 
пищи будут заменены на компостируемые ме-
шочки, а на кухне ресторанов отныне будут 
применяться мусорные мешки Biohybrid про-

изводства компании «кардия» (cardia).
В австралии центральные власти также при-
няли решение окончательно запретить ис-
пользование традиционных пластмассовых 
мешков, производители которых вынуждены 
перестраивать свое производство для приве-
дения его в соответствие с новыми положени-
ями закона. таким образом, данная сеть ре-
сторанов предоставит в распоряжение своих 
клиентов мешочки, сертифицированные для 
компостирования, которые разлагаются в по-
чве с образованием воды и углекислого газа, 
как это и требуется международными нор-
мативами. Следующим шагом на пути «зеле-
ной стратегии» компании Pancake Parlour бу-
дет переход на систему утилизации отходов, 
разработанную компанией cardia и предус-
матривающую использование установки для 
компостирования на месте, упраздняя, таким 
образом, необходимость направлять отходы 
на свалку и все дополнительные сложности, 
сопряженные с этой операцией. 
www. cardiabioplastics.com

ВозобноВляеМый и 
рециркулируеМый Материал
В конце августа в компании Gevo состоялась 
церемония торжественного открытия пилот-
ной установки в г. Силсби (техас), предна-
значенной для производства параксилена из 
возобновляемых источников. Эта установка 
представляет собой важный этап сотрудни-
чества с компанией «кока-кола», предус-
матривающий разработку новой технологии 
получения параксилена, представляющего 
собой важнейшее сырье для производства 
бутылочного ПЭт полностью из возобнов-
ляемых источников. одновременно с этим, 
компания Gevo наладила сотрудничество с 
предприятием Toray Industries, которое бу-
дет покупать параксилен, производимый на 
установке в Силсби и использовать его для 
производства возобновляемого полиэфира, 

который будет затем перерабатываться в 
упаковочную пленку, текстильные волокна и 
другие изделия. начиная с 2011 года, компа-
нии Gevo и Toray уже производят на пилотной 
установке волокна и пленки из полностью 
возобновляемого и рециркулируемого ПЭт, 
получаемого из изобутанола.
www.gevo.com

разлагаеМый ПолиЭфир для 
биоСМеСей
Существенные инвестиции в производство 
капролактама, осуществленные компанией 
«Персторп» (Perstorp) позволили ей получить 
новые биоразлагаемые полиэфиры «capa», 
идеально подходящие для улучшения цело-
го ряда механических свойств биополимеров 
и способствующие их ускоренному биоразло-
жению в надлежащих условиях за счет ком-
постирования в домашних условиях или же в 
промышленных установках при повышенных 
температурах.
добавленный к биополимерам материал 
«capa» придает им отличную стойкость к 
разрыву, улучшает механическую прочность 
и гибкость за счет повышения их способ-
ности к удлинению и растягиванию. кроме 
того, обладая отличными свойствами при 
низких температурах, биополимеры с таки-
ми добавками могут применяться в холодном 
климате, а низкая температура плавления 
сводит к минимуму потери энергии в ходе их 
переработки.
новый биоразлагаемый полиэфир может 
беспрепятственно перемешиваться с PLA и 
полимерами на крахмальной основе, а его 
синергетические свойства в сочетании с био-
полимерами открывают все более широкие 
возможности его использования в качестве 
добавки. так, например, добавка «capa» по-
вышает возможность использования PLA в 
качестве материала для изготовления пле-
нок. Этот материал является идеальным сы-

для изготовления термоизоляционных 
профилей, вкладываемых в оконные рамы, 
в распоряжении производителей поступил 
новый экологичный материал EcoPaXX, 
представляющий собой полиамид 410, 
разработанный компанией dSM и обладающий 
с 70%-ным биологическим содержанием, 
будучи основанным на касторовом масле

биоразлагаемые полиэфиры типа «capa», производимые компанией Perstorp, 
улучшают механические свойства биополимеров, ускоряя их биодеградацию
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рьем для изготовления предметов разового 
и многократного пользования, причем сфера 
его применения распространяется на ком-
поненты электронной и автомобильной про-
мышленности, которые открывают допол-
нительные возможности для использования 
биополимеров.
www.perstorp.com

В теМПе аВтоМобильной гонки
В этом году, как и в предыдущие годы, ком-
пания Lotus Exige корпорации rEd Motorsport, 
участник чемпионатов по шоссейно-кольце-
вым гонкам на легковых автомобилях (Tcc 
- Touring car championships), по запросу ком-
пании Evonik произвела испытание своих ма-
териалов в условиях автомобильной гонки. 
Среди инноваций, испытанных в рамках теку-
щего гоночного сезона, заслуживает внимание 
контур воздушного охлаждения, состоящий из 
трехслойной трубки с наружным слоем из по-
лиамида Vestamid Terra.
такие системы многослойных трубопроводов 
призваны заменить обычные гибкие и армиро-
ванные резиновые шланги ввиду их большей 
легкости. В частности, змеевик, испытанный 
в этом году (MLT 8000), весит на 870 г мень-
ше, нежели система, основанная на трубках 
steelflex, что составляет экономию веса более 
чем на 70%. контуры охлаждения серии 8000 
состоят из 3 слоев: внутренний слой из поли-
пропилена, специально модифицированного 
для данных целей, промежуточный слой для 
адгезии и наружный слой из биополиамида.
гамма Vestamid Terra включает в себя биопо-
лиамиды различных типов (PA610, PA1010, 
PA1012), способных удовлетворить широкому 
спектру потребностей гидравлики. так, напри-
мер, в автомобилях, циркулирующим на наших 
дорогам, многие контуры охлаждения снабже-
ны набором соединителей, выполненных из 
обычного PA12, армированного стекловолок-
ном или же биополиамидом.
www.evonik.com

терМофорМуеМые ВодороСли
начиная с 2011 года две американские фир-
мы - «дордан Мэньюфэкчуринг» (dordan 
Manufacturing) из штата иллинойс и «алджикс» 
(Algix) из штата алабама – сотрудничают в во-
просах создания биоматериала, состоящего 
из полипропилена (80%) и водорослей (20%), 
предназначенного для термоформовки упа-
ковочных материалов, в котором водоросли 
выполняют в основном роль удлинителя поли-
мерной цепи, присоединяясь к базовой смоле 
(PLA или ПП) и тем самым снижая ее содержа-
ние в конечном продукте.
Первое поколение упаковок, получаемых тер-

моформовкой из этих материалов, обладало 
двумя недостатками, а именно, внешний вид и 
цвет был слишком похож на сами водоросли, 
после чего основное внимание разработчиков 
было посвящено устранению этих недостат-
ков. В 2013 году на всемирной выставке Pack 
Expo (лас Вегас, 23-25 сентября) был пред-
ставлен новый материал, который по внешне-
му виду и запаху приближается к традицион-
ным пластмассам. он был получен благодаря 
использованию смазывающей добавки, улуч-
шающей механическую прочность и скрады-
вающей природный запах водорослей Эта до-
бавка вносится непосредственно в биомассу 
из микронизованных водорослей, способствуя 
лучшей дисперсии и перерабатываемости ре-
зультирующего материала. 
www.algix.com

барьер ПротиВ Минеральных 
МаСел 
В упаковочных материалах, полученных из 
волокон макулатуры, иногда обнаруживают-
ся опасные примеси, известные под назва-
нием минеральных масел, содержащихся в 
красках для газетной печати и полностью не 
устранимых в процессе утилизации, вслед-
ствие чего они могут оказаться в составе кар-
тонных пищевых упаковок и загрязнять пи-
щевые продукты. Следы этих минеральных 
масел могут проникать в пищу со внутренней 
стороны загрязненной ими упаковки, как это 
происходит в случае пакетов для кукурузных 
хлопьев, выполненных из рециркулированно-

го картона, или же даже проникая в продук-
ты питания из наружной транспортировоч-
ной тары. Перекрестное загрязнение может 
иметь место даже между коробками, установ-
ленными штабелями на полках магазинов или 
в средствах транспорта.
лабораторные исследования с полной опре-
деленностью подтверждают, что компости-
руемые упаковочные пленки natureFlex T, 
производимые компанией «инновиа филмз» 
(Innovia Films), выступают в качестве эф-
фективного барьера, защищающего продукт 
от проникновения минеральных масел. В 
рамках исследований производилось сопо-
ставление в одинаковых условиях полиоле-
финовых пленок (oPP и ПЭ), в которых про-
никновение минеральных масел потребовало 
менее двух месяцев в случае нанесения на 
поверхность мешка oPP и менее месяца в 
случае мешков из ПЭ, в то время как плен-
ки из ПЭт и natureFlex обладали существен-
но лучшими барьерными свойствами. В част-
ности в случае natureFlex для проникновения 
сквозь этот материал минеральным маслам 
потребовалось при комнатной температуре 
более 5 лет. Пленки natureFlex основаны на 
целлюлозе, представляющей собой сложный 
углевод с полярной структурой и высоким мо-
лекулярным весом и ограниченными участка-
ми, наполненными водой и умягчителем, что 
снижает растворимость и диффузию таких 
неполяризованных молекул, как минераль-
ные масла. 
www.innoviafilms.com

компостируемые упаковочные пленки natureFlex T, выпускаемые компанией Innovia Films, хорошо 
защищают пищу от проникновения остатков минеральных масел
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NEWS

Пластмасса и окружающая среда

отраслевое исследование 

Новые возможности экологичных шин 

Экономическое распределение рынка «зеленых» шин по различным географическим регионам
на 2012 и 2017 гг. (в %)

согласно рыночному исследо-
ванию, опубликованному компа-
нии «смизерз рапра» (Smithers 
Rapra) под названием «Будущее 
зеленых шин до 2017 года», гло-
бальный рынок зеленых шин до-
стигнет объема 70,6 миллиардов 
долларов к 2017 году. «Зеленые 
покрышки» - это оптимизирован-
ные типы покрышек , обеспечи-
вающие низкое сопротивление 
качению и выполненные из мате-
риалов (и эластомеров в особен-
ности), получаемых из обновля-
емых и устойчивых ресурсов. На 
настоящий момент самым широ-
ким сегментом рынка покрышек 
являются именно такие высокоэ-
кологичные «зеленые» покрышки, 
фигурирующие также как «энер-
госберегающие покрышки».
По оценкам экспертов общие объ-
емы производства таких покры-
шек превысили 1,5 миллиардов 
изделий в год, что соответствует 
общему товарообороту порядка 
160 миллиардов долларов, кото-
рым суждено достигнуть суммы 
203 миллиардов долларов к 2017 
году. одним из основных стимулов 
динамики роста этого производ-
ства является повышение внима-
ния общественности к вопросам 
экологии, включая парниковые 

газы и ограниченность природных 
ресурсов, в результате чего 35% 
прироста объемов в данной отрас-
ли в период 2012-2017 гг. прийдет-
ся на производство именно этих 
«зеленых» шин.
Несмотря на то, что такие шины 
повышают общую экологичность 
покрышек, повышая их техниче-
ские показатели, в них все же со-
держатся добавки типа сажи и 
осаждаемого диоксида кремния, 
которые не могут быть получены 
из возобновляемых источников, 
и работа по замещению которых 
находится еще на начальных ста-
диях. При этом осажденный крем-
ний рассматривается все же как 
более экологичный материал по 
сравнении с сажей, ибо он полу-
чается не из нефти. имеются на-
работки, согласно которым кри-
сталлический крахмал обладает 
достаточным потенциалом, чтобы 
быть заменой неорганических до-
бавок, однако, такая замена не 
может быть полной и сам такой 
материал не может рассматри-
ваться, как полностью экологиче-
ски устойчивое сырье.
За исключением эффекта сни-
жения сопротивления качению, 
многие усовершенствования по 
экологической части не дают 

пользователям особых экономи-
ческих преимуществ, а зачастую 
наоборот, сопряжены с увеличе-
нием продажной стоимости. Поэ-
тому многие такие усовершенство-
вания воспринимаются обычным 
потребителем без особого энту-
зиазма. лучшим доказательством 
этого является тот факт, что не-
смотря на присутствие на рын-
ке покрышек с минимальным 
содержанием нефтепродуктов 
(например, такие покрышки как 
Sumitomo Enasave 97 и Enasave 
100), их популярность на рынке 
весьма ограничена. Несомненно 
их доля в будущем значительно 
возрастет, однако даже самые 
оптимистические прогнозы сохра-
няют за этой продукцией до 2020 
года лишь нишу эксклюзивного 
высоко качественного сегмента. 
таким образом, обеспечение пол-
ной экологической устойчивости 
данного сектора представляется 
отдаленной задачей.
способ вождения автомобилей, 
стоимость горючего, качество до-
рожных покрытий и атмосферные 
условия – все эти факторы значи-
тельно влияют на жизненный цикл 
покрышек, который существенно 
варьирует в зависимости от гео-
графического региона их исполь-

зования. такая вариабельность 
вносит значительную дифферен-
циацию в саму концепцию эколо-
гической устойчивости, а также в 
способы ее усовершенствования в 
различных сферах применения и, 
хотя и в меньшей степени, в раз-
личных регионах мира.
При этом протектор покрышек 
грузового транспорта в суще-
ственно меньшей степени влия-
ет на сопротивление качению по 
сравнению с протекторами легко-
вого транспорта (с удельным вли-
янием 30% в грузовом транспорте 
по сравнению с 50% от общего со-
противления качению покрышки 
в грузовых автомобилях). В гру-
зовиках сопротивление качению 
существенно в большей степени 
зависит от свойства каркаса ав-
топокрышки. Эти различия огра-
ничивают экономическую рента-
бельность всеобщего перехода на 
кремний-силановую технологию. 
При этом неудивительно, что тя-
желый транспорт до настояще-
го момента выступает в качестве 
основного сектора применения 
«энергосберегающих покрышек» 
(energy tires), основанных на ис-
пользовании кремний-силановой 
технологии. 
www.smithersrapra.com

источник: Smithers Rapra

2012 2017
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На выставке «K 2013» компания 
«сольвей» (Solvay) объявила выпу-
ске нового материала Ocalio, пред-
ставляющего собой биопластмассу 
на основе ацетата целлюлозы из 
древесной пасты, являющейся пол-
ностью возобновляемым сырьем, 
получаемым из древесины, сер-
тифицированной такой престиж-

ацетат целлюлозы 

Новая биопластмасса для 
литьевого формования  

ной организацией как инициати-
ва устойчивого лесного хозяйства 
(SFI -Sustainable Forestry Initiative). 
следует учесть, что данное сырье 
не истощает запасы продуктов пи-
тания, что особенно актуально в 
современном мире. Экологиче-
ский резонанс, выражаемый в вы-
бросах углекислоты в атмосферу 
при обработке данной продукции, 
существенно ниже по сравнению 
с пластмассами, получаемыми 
из нефти. На настоящий момент, 
даже включая биопластификатор, 
биологический контент в компози-
тах Ocalio составляет 50%, что пол-
ностью соответствует норме ASTM 
D6866. Будучи нетоксичным и об-
ладая техническими характери-
стиками, сопоставимыми с тради-
ционными пластмассами, данный 
материал может стать эффектив-
ной заменой даже для таких мате-
риалов, как PMMA, аБс и поликар-
бонат и широко использоваться в 
промышленности и в быту.  
www.solvay.com

Согласно недавнему исследованию Европейской организации 
Petcore, в 2012 году ПЭТ стал самым рециркулируемым пласти-
ком в Европе, достигая объемов утилизации более 60 миллиардов 
бутылок б/у. В исследовании показано, что более 52% огромных 
объемов потребления данного материала в Европу почерпнуто из 
вторичных источников. Эти объемы достигают отметки 1,7 мил-
лионов тонн с приростом на 5,6% по сравнению с 2011 годом. В 
том, что касается назначения такого вторичного материала, то на 
первом месте находится производство волокон, за которым сле-
дует производство бутылок и плит, причем с тенденцией к росту 
именно последнего сегмента. Рост квоты ПЭТ, направленного на 
рециркуляцию в 2012 году, поспособствовал также повышению 
загруженности специализированных установок, которые по на-
стоящее время использовались не на полную мощность, а теперь 
достигают средней загруженности порядка 80%. 

www.plasticsrecyclers.eu

ПЭт

самая рециркулируемая 
пластмасса в европе

Power Transmission
on Plastics Machinery.
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емкости для упаковки 
косметической продукции 
является важной сферой 
применения биопластмассы 
Ocalio, на которую компания 
Solvay Acetow делает важную 
ставку в своем производстве
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Hа сегодняшний день можно смело 
утверждать, что понятие о необходимо-
сти четкого выбора между гидравличе-

скими и электрическими машинами потеряло 
актуальность, уступив место идее о том, что 
в  каждой литьевой машине надо подбирать 
технологию, наиболее подходящую для дан-
ного типа формовки. Формовщик, опреде-
ляющий конфигурацию своей машины, стоит 
перед дополнительным важным выбором со-
четания пропорции электрических и гидрав-
лических компонентов в системе, ибо отно-
сительные преимущества и недостатки этих 
двух систем имеют различный удельный вес 
в зависимости от сферы применения и приво-
димого механизма. 
Оба типа приводов обладают своими особен-
ностями. Гидравлический привод позволяет 
достигать различного уровня точности переме-
щения в зависимости от используемых компо-
нентов, включая такие элементы как направ-
ляющие клапаны, пропорциональные клапаны 
или сервоклапаны, каждый из которых имеет 
свою цену. Это означает, что в гидравлике низ-
кие показатели будут обходиться дешево, в то 
время как более высокие показатели оказы-

ваются существенно дороже. Электрический 
привод, с другой стороны, не обладает слиш-
ком широким диапазоном точности, обеспечи-
вая постоянно лишь самую высокую точность. 
Электропривод всегда точнее гидравлического 
вследствие целого ряда технических причин, ко-
торые мы здесь не будем перечислять. Однако 
основным преимуществом электрических приво-
дов является именно отсутствие масла, которое 
неизбежно снижает точность работы гидравли-
ческого механизма. В машине гидравлического 
привода применяются различные степени точ-
ности для различных осей в зависимости от их 
удельного вклада в обеспечение общих конеч-
ных показателей, в то время как электрическая 
машина обладает одинаковой и высокой точно-
стью по всем осям уже в базовой конфигура-
ции. Электрический привод потребляет меньше 
энергии по сравнению с гидравлическим, даже 
использующим насосы регулируемого хода, ибо 
обладает лучшим коэффициентом полезного 
действия. К этому следует добавить, что совре-
менные приводы пользуются элементами пита-
ния, рекуперирующими энергию генерируемую 
двигателями при торможении, дополнительно 
снижая энергопотребление.

ПриВОд Пресс-ФОрмы
Этот привод отвечает за раскрывание и закры-
вание пресс-формы, создание усилия смыка-
ния и контроль усилия на фазе удерживания 
пресс-формы в закрытом состоянии. скорость и 
усилие на этих двух участках идентичны, един-
ственная разница заключается в используемой 
мощности. Аккумуляторы позволяют достигать 
очень высоких скоростей, однако использова-
ние шарико-винтовых передач с длинным ша-
гом дает аналогичные результаты. Базовый 
вариант гидропривода, не обладая исходно вы-
сокими характеристиками, может быть обеспе-
чивать показатели, аналогичные электроприво-
ду лишь за счет добавления пропорциональных 
клапанов высоких динамический свойств, при 
этом неизбежно приближаясь к электрическо-
му приводу и в смысле стоимости. Возможность 
рекуперирования энергии на фазе торможения, 
представляющая собой исключительное преи-
мущество электрического привода и невозмож-
ное в гидроприводе, особенно ценно в работе с 
пресс-формой. Это объясняется значительны-
ми массам перемещения, включая саму пресс-
форму и подвижные плиты, что создает боль-
шой энергосберегающий эффект.

ТехнОлОГия «ПОлнОй 
ЭлеКТриФиКАции» 
немедленнО зАВОеВАлА 
мнОГО ПОКлОнниКОВ 
В еВрОПе, ОПирАясь 
нА ТАКие ВАжные 
АрГуменТы КАК низКОе 
ЭнерГОПОТреБление, 
ВысОКАя ТОчнОсТь, 
БесшумнОсТь В рАБОТе, 
чисТОТА ПрОизВОдсТВА, 
ОднАКО, ПОследнее 
Время мАшинОсТрОиТели 
Все чАще ПриБеГАюТ 
К чАсТичнОй 
ЭлеКТриФиКАции, чТО 
ПриВелО К ПОяВлению ТАК 
нАзыВАемых ГиБридных 
мАшин

ПОд редАКцией 
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чТО ВыБрАТь
ГидрАВличесКие, ЭлеКТричесКие или ГиБридные мАшины

линии ПерерАБОТКи

029-043-ART. Linee di trasf.indd   29 20/12/13   13:32



30 macplas InternatIonal at InterplastIca 2014

ПриВОд изВлеКАТеля
Этот привод осуществляет операцию извле-
чения из пресс-формы формованных изделий. 
Это достаточно простая операция и гидрав-
лический привод почти всегда удовлетворя-
ет технологическим потребностям данного 
участка. Электрический привод предостав-
ляет дополнительную возможность прове-
рить усилие, употребляемое на эту операцию, 
что позволяет оценить постоянное качество 
формованных деталей, а также отслеживать 
явления заедания пресс-формы. учитывая 
предельную простоту этого узла машины, до-
полнительные расходы на электрификацию 
привода оправдываются редко и лишь при ра-
боте с очень деликатными пресс-формами и 
изделиями.

ПриВОд ПлАсТиФиКАции
Этот привод приводит во вращение пластифи-
кационный шнек, подготавливающий матери-
ал для инжекции. Этот участок машины легче 
всего перевести с гидравлического на элек-
трический привод. достаточно заменить ги-
дравлический двигатель и соответствующие 
клапаны управления на электрический мотор 
с приводным механизмом. Такой электриче-
ский двигатель может быть асинхронным, ибо 
его показатели достаточны для данных целей, 
учитывая простоту движений, или же синхрон-
ным, сопрягаемым с винтом как напрямую, 
так и через редуктор или ременную передачу. 
Электрический привод, несмотря на свою от-
носительную дороговизну, предоставляет не-
сомненные и существенные преимущества в 
смысле энергопотребления на данном техно-
логическом переделе, который по определе-
нию самый энергоемкий. В процентном выра-
жении энергосбережение по вышеуказанным 
причинам здесь выше как по причине низкого 
коэффициента полезного действия гидравли-

ческого привода пластификации, так и пото-
му, что гидравлический двигатель потребля-
ет существенно больше энергии для создания 
эквивалентного крутящего момента на шнеке.

ПриВОд КАреТКи
Этот привод перемещает весь узел инжек-
ции и обеспечивает усилие прижима на участ-
ке форсунка/пресс-форма. динамика данного 
процесса предельно проста и не оправдыва-
ет применения электрического привода, за 
исключением необходимости поддержания 
предельной чистоты производства, недости-
жимой в присутствии гидравлического масла, 
которая требуется, в частности, при произ-
водстве медицинских изделий.

ПриВОд инжеКции
данный привод обеспечивает инжекцию 
пластмассы внутрь полости пресс-формы. 
именно на этом участке имеются самые боль-
шие конструктивные и стоимостные различия 
между гидравлическим и электрическим ре-
шением. При обычной формовке и скоростях 
впрыска до 200 мм/с, электрический привод 
обладает лучшими показателями в сравне-
нии с гидравлическим, благодаря более высо-
кой точности как на фазе инжекции с более 
точным контролем потока материала, посту-
пающего внутрь пресс-формы, так и на фазе 
дозирования. следует напомнить, что элек-
трический привод впрыска используется для 
компенсации обратного давления в актив-
ной форме, обеспечивая тем самым большую 
точность как в смысле однородности, так и в 
смысле количеств материала, подготавливае-
мого к впрыску. Высокая точность регулирова-
ния скорости инжекции особенно сказывается 
на низких скоростях, требуемых при работе с 
деликатными технополимерами, и она дости-
гается благодаря особенностям системы по-
зиционного контроля электрического привода.
При формовке в режиме высоких скоростей 
инжекции, характерных для производства 
тонкостенных изделий, в настоящий момент 
технология, основанная на электроприводе, 
может сравняться с показателями гидравли-
ческой системы лишь для инжекционных бло-
ков класса Euromap не более 2000.  Этот класс  
соответствует узлу с диаметром шнека 65 мм, 
давлением впрыска 2400 бар и объемом впры-
ска около 850 г. ниже этого уровня, скорость, 
обеспечиваемая электроприводом, слегка 
уступает гидравлическому варианту, однако, 
за счет более высоких ускорений и лучшего 
контроля в электроприводе, электрифициро-
ванный впрыск занимает в сумме то же вре-
мя, достигая равенства показателей с гидрав-
ликой. 

ГиБриднАя ТехнОлОГия 
сочетание в одной машины электрических и 
гидравлических приводов дает целый ряд пре-
имуществ. Так, например, это дает возмож-
ность осуществлять комплексные операции 
без чрезмерного усложнения гидравлической 
системы за счет добавления насосов или ак-
кумуляторов, сопряженных с существенными 
дополнительными расходами. Таким образом, 
добавление электропривода позволяет произ-
водить извлечение одновременно с раскрыва-
нием пресс-формы. за счет электрификации 
пластификации дозировка может осущест-
вляться одновременно с раскрыванием и смы-
канием пресс-формы. Было неоднократно от-
мечено, что при необходимости обеспечения 
таких сложных рабочих операций, использова-
ние электроприводов не приводит к удорожа-
нию машины по сравнению с гидравлическим 
вариантом, отягощенным дополнительными 
приспособлениями для удовлетворения по-
требностей множественных пользователей.

ВыВОды
наиболее выигрышные конфигурации литье-
вых машин в привязке к типу формовки, поль-
зующиеся наибольшим спросом на рынке, 
приведены на Таблице 1. Полностью электри-
фицированная машина является обязатель-
ным вариантом только для тех случаев, когда 
требуется предельная точность перемещений 
по всем осям привода машины. 
Вкратце можно заключить, что электропри-
вод является предпочтительным вариантом 
при перемещении пресс-формы и на участке 
пластификации и инжекции, где требуется 
особая точность, в то время, как на участке 
извлечения он полезен только при работе с 
деликатными пресс-формами и изделиями, а 
на участке каретки – лишь для медицинских 
применений. 
www.macplas.it
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Таб. 1 - различные конфигурации 
современной литьевой машины

линии ПерерАБОТКи

delta - gamma 80 - 110 - 130

wrapp 110-130 E

roller 110 E/6M

nastrosac 110 E/3M

MPP 600 BS - linear medical

MPP 600-900-1200 R - roto medical

MPP 600 BS-P

MPP 300 BCS-V

MPP 600-900-1200 BP

new
new new

new
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БОГАТАя ВысТАВОчнАя ПрОГрАммА

ПОд знАКОм иннОВАции

линии ПерерАБОТКи

По случаю выставки интерпластика 
2014 компания «Бандера» (Bandera, 
3C03) представит последние новин-

ки своей инновационной программы про-
изводства комплексных установок для 
экструзии пузырчатой пленки, листов и 
плит, а также для гранулирования ПВх. В 
последние годы компания укрепила свои 
позиции в качестве важнейшего на миро-
вом уровне производителя установок для 
жестких пленок пищевой упаковки, жест-
ких или гибких упаковочных материалов и 
установок для конверсии, обеспечивающих 
получение всесторонне конкурентной и ин-
новационной продукции. Последнее деся-
тилетие охарактеризовалось сближением 
между гибкими и жесткими упаковочными 
материалам, позволяющими производить 
полуфабрикаты, удовлетворяющие воз-
растающим требованиям пищевой промыш-
ленности. В этой связи компания поручила 
своему отделу ниОКр, расположенному в 
г. Бусто-Арсицио (недалеко от Варезе, ита-
лия) разработать новые технологии экстру-
зии, обладающие высоким инновационным 
потенциалом.
на выставке компания «Бандера» предста-
вит следующие основные виды продукции.

линии ЭКсТрузии для 
ПузырчАТОй ПленКи
учитывая интерес, проявляемый к данному 
типу оборудования рынками бывшего совет-
ского союза, компания «Бандера» поставля-
ет в эти страны комплексные экструзионные 
линии для производства:
- 3, 5, 7 и 9-тислойной пленки для техниче-

ской упаковки (пищевая промышленность, 
медицинско-фармацевтическая отрасль и 
конверсия);

- многослойной пленки для сельского хозяй-
ства шириной более 22 м (с помощью высо-

KОмПАния «БАндерА» ПредсТАВиТ ПОследние нОВинКи сВОей иннОВАциОннОй 
ПрОГрАммы ПрОизВОдсТВА КОмПлеКсных усТАнОВОК для ЭКсТрузии ПузырчАТОй 
ПленКи, лисТОВ и ПлиТ, А ТАКже для ГрАнулирОВАния ПВх

копроизводительных установок с особыми 
головками диаметром более 2600 мм);

- геомембран повышенной толщины для бы-
товой и промышленной герметизации.

Компания предоставляет также ноу-хау 
и инновационные прикладные технологии 
для переработки передовых термопластов 
для производства промышленных мешков 
(HDBFFS), шопперов и мешочков разного 
типа из ПЭВП или из биоразлагаемого мате-
риала, а также термоусадочной пленки для 
обтяжки поддонов и изготовления эластич-
ных чехлов.

БОГАТАя ВысТАВОчнАя ПрОГрАммА

Одна из 
производственных 
фаз работы 
головки для 
изготовления 
выдувной пленки

ПОд знАКОм иннОВАции
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ЭКсТрузиОнные линии для 
ПрОизВОдсТВА лисТОВ, жесТКих 
ПленОК и ПлАсТин
Компания проектирует и производит комплекс-
ные линии по производству одно- и многослой-
ного листа, предназначенного в основном для 
пищевой упаковочной промышленности. линии 
предназначены для производства:
- закатываемого листа толщиной от 120 ми-

крон до 2 мм из HIPS, полипропилена, CRPS, 
A/CPET, PETG (с компактными или вспенен-
ными материалами) и PLA, для применения 
в секторе жесткой пищевой тары как поточ-
ным способом, так и вне линии;

- технических пластин из ПЭВП, полипропилена, 
HMWPE, поликарбоната, АБс и его смесей, из 
смешанных материалов (термопластов и про-
мышленных отходов), для изготовления ком-
понентов для автомобилей и термоформо-
вочных изделий общего назначения;

- гибких плит для систем герметизации (мно-
гослойные геомембраны из полипропилена/
полиэтилена), в том числе с внутренним ар-
мированием в виде волокон или ткани;

- тонких плит из полипропилена и ПЭТ (как 
правило, гофрированных) для целлюлозно-
бумажной промышленности, а также плит 
средней толщины из полистирола и АБс/

АБс-PMMA, для применения в отрасли про-
изводства электробытовых приборов.

Компания «Бандера» является одной из ве-
дущих компаний в сфере технологии прямого 
впрыска жесткой пленки ПЭТ без обезвожива-
ния. для этих целей компания разработала и 
запатентовала систему на основании двухшне-
кового экструдера совращения с устройством 
глубокого вакуума. В десятилетие, прошедшее 
с 2003 по 2013 год, компания установила бо-
лее 80 комплексных линий такого рода у самых 
крупных переработчиков во всем мире.

ОТдельнО сТОящие ЭКсТрудеры и 
ЭКсТрузиОнные КОмПлеКсы 
Компания может поставлять как отдельные - 
экструдеры, так и экструдерные комплексы. 
налажено производство экструдеров для раз-
личных сфер применения. Это одношнековые 
и двухшнековые экструдеры со шнеками со-
вращения и противовращения, экструдеры раз-
личных размеров с возможностью каскадного 
расположения, экструдеры особого типа для 
переработки твердых материалов и новых пе-
номатериалов. Экструдеры, шнеки и цилиндры 
для комплексных и отдельно стоящих экстру-
деров (одношнековых, двухшнековых, шнеков 
совращения и противовращения), а также экс-

трузионные головки для пленок и труб произ-
водятся целиком на наших производственных 
площадях в италии.
Кроме того, компания активно работает в дру-
гих сферах производства, обладая богатым 
рекомендательным списком, в котором много 
престижных российских компаний. В этой свя-
зи отдельного упоминания заслуживают ком-
плексные линии для грануляции ПВх с двух-
шнековыми экструдерами совращения высоких 
показателей, а также комплексные узлы экс-
трузии для производства обшивок для сталь-
ных труб. 
www.luigibandera.comESEC.mezzaPag.pubbl.17,2x12,5-arte.famiglia.pdf   1   02/12/13   10:18

детальный вид установки для производства 
пузырчатой пленки с трехпоточным кольцом 
охлаждения
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линия производства многослойной ПЭТ 
пленки для продуктовых контейне-
ров, недавно изготовленная компани-

ей «Амут» (Amut, интерпластика 2014, 1B13) 
для основного заказчика в северной Америке, 
является важным примером опыта, накоплен-
ного компанией в сфере упаковки продуктов, 
где она в состоянии предложить решения с вы-
соким техническим и функциональным содер-
жанием, которые ценят как внутренние, так и 
внешние производители контейнеров. 
система позволяет производить соэкструди-
рованную ПЭТ пленку различной толщины, от 
0,3 до 1 мм, и с шириной до 1400 мм и с общей 

производительностью более 1600 кг/ч. ядром 
технологии данного решения является высо-
чайшая надежность, бесперебойность в рабо-
те и легкость в использовании машины: доба-
вочная стоимость, которую компания «Амут» 
способна предложить своим заказчикам этого 
типа высокопроизводительного оборудования.
соэкструдированная пленка может быть про-
изведена с одним, двумя или тремя слоями: 
в последнем случае внешние слои представ-
ляют из себя только 10% от общей произво-
дительности и производятся из гранул пер-
вичного ПЭТ, в то время как внутренний слой 
производится из 100% вторичного ПЭТ, по-

сО-ЭКсТрузия ПленКи из 
ПЭТ для ПрОдуКТОВых 
КОнТейнерОВ
ОПыТ, нАКОПленный КОмПАнией «АмуТ» В сФере 
уПАКОВКи ПищеВых ПрОдуКТОВ ПОзВОляеТ КОмПАнии 
ПредлАГАТь нА рынОК решения, ОснОВАнные 
нА ВысОКОм ТехничесКОм и ФунКциОнАльнОм 
сОдержАнии, КОТОрОе ВысОКО ценяТ нА ВнуТреннем и 
междунАрОднОм рынКе

лученного после рециклинга бывших в упо-
треблении бутылок, а также с добавлением 
дробленного материала (остов пленки после 
термоформования), что, как правило, состав-
ляет 30% от общего потока экструзии.

ПринциП и ТехнОлОГия 
ПрОизВОдсТВА
цель заказчика - это иметь высококачествен-
ный лист (ПЭТ с высоким показателем струк-
турной вязкости) для последующего термо-
формования, что достигается технологическим 
решением использования одношнековых экс-
трудеров, проверенных AMUT и признанных 
для обеспечения очень низкого падения вяз-
кости материала, предварительно прошедше-
го стадию сушки и кристаллизации. Технология 
экструзии состоит из набора соответствующих 
самоочищающихся фильтров расплава со спе-
циальной поверхностью фильтрации, что обе-
спечивает максимальную фильтрацию потока 
расплава, необходимую при переработке флек-
сов, полученных из бутылок, бывших в употре-
блении, а следовательно, очень загрязненных 

уПАКОВКА ПрОдуКТОВ

линии ПерерАБОТКи
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сО-ЭКсТрузия ПленКи из 
ПЭТ для ПрОдуКТОВых 
КОнТейнерОВ

A.T.E. srl
Via dell’Industria, 2 - 37068 Vigasio (VR) - ITALY
ph +39 045 73 64 500 - fax +39 045 73 64 533
www.ate-srl.com - e-mail: ate@ate-srl.com

Technical  Plast ic  Items
технические  изделия  из  пластмассы дыхание технологии

    A.T.E
Articol i  Tecnici  Elettrodomestici

(хотя и отмытых в соответствующих станциях).
Оба экструдера снабжены насосами расплава, 
которые обеспечивают стабильное давление 
подаваемого расплава несмотря на блокиров-
ку со стороны ко-экструзии и плоскощелевой 
головки (ноу-хау компании «Амут»). Охлаж-
дение и стабилизация листа достигается по-
средством воздухораспределительной решет-
ки в горизонтальном положении, оснащенной 
цилиндрами соответствующего диаметра, а 
также надежным механизированным GAP, 
который позволяет оператору регулировать 
открывание цилиндров для получения необ-
ходимой толщины, посредством панели опера-
тора с сенсорным экраном. индивидуальный 
контроль температуры валков каландра обе-
спечивается особой диатермической подстан-
цией с тремя контурами, с автоматическим 
трехходовым клапаном, способный к работе 
при очень низких температурах (что требует-
ся на материале данного типа). четвертый ва-
лок с охлаждением свободной подачей воды, 
обеспечивает завершение охлаждения ли-
ста за пределами воздухораспределительной 
решетки. специальная машина для нанесе-
ния покрытий (также 100% ноу-хау компании 
«Амут») позволяет наносить тонкий слой си-
ликоновой эмульсии на лист, с возможностью 

выбора, на какую сторону наносить (нанесе-
ние возможно даже на обе стороны). нанесе-
ние эмульсии выполняется посредством кон-
такта со специальными резиновыми валками, 
которые регулируют объем распределяемой 
жидкости, с тем, чтобы избежать чрезмерно-
го количества жидкости и проблем с сушкой, 
связанных с этим. две панели подачи горяче-
го воздуха, верхняя и нижняя, служат для фи-
нальной сушки листа, делая его пригодным 
для идеальной намотки.  лист поддерживает-
ся в требуемом кадре при помощи специаль-
ного соединения линии и системы прижимных 
валков, встроенной в соединении выходного 
валка с каландром. В конце валка встроен 
датчик измерения толщины, благодаря кото-
рому, имеется возможность быстрой регули-
ровки толщины, что снижает образование от-
ходов во время операций по настройке линии, 
причем даже на скорости экструзии, превыша-
ющей 60 м/мин. 

КОнечный учАсТОК линии
В конце линии установлена проверенная си-
стема намотки, состоящая из двугребенчато-
го накопителя, системы тяги и автоматической 
резки листа и двух намоточных станций, с ка-
ретками, пригодными для бухт с диаметрами 

до 1500 мм. В группе тяги имеются также лез-
вия для резки кромок, которые затем подают-
ся на дробилки. система управляется панелью 
управления с сенсорным экраном, подключен-
ной к PLC полного управления интерфейс-
ными платами и обмена сигналами, работаю-
щей на ПО AMUT, полностью разработанным 
собственным отделом АсуП, эта PLC также 
управляет работой подключенных устройств, 
вместе с дистанционным подключением для 
диагностики работы системы (все узлы для 
дистанционного управления поставляются 
вместе с системой). 
www.amut.it

В конце линии установлен узел замотки, 
состоящий из двух постов с каретками под 
рулоны диаметром до 1500 мм
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линии ПерерАБОТКи

Энергетическая эффективность обычно 
была слабым местом ротоформовочно-
го оборудования. Отдел ниОКр группы 

«ротомашинери» (Rotomachinery Group, ин-
терпластика 2014, 1B12) предлагает коренным 
образом изменить эту ситуации в результате 
активного сотрудничества между итальян-
скими и северо-американскими инженера-
ми и потребителями, используя в этих целях 
свой фирменный парк оборудования, раски-
нувшийся на 5-ти континентах. но прежде чем 
выпустить эту новацию на рынок, компания 
должны была протестировать методологию 
в своем новом исследовательском центре, за-
нимающим 2000 кв.м крытых площадей, рас-
полагающихся недалеко от итальянской штаб-
квартиры компании.

реГенерАция ЭнерГии
устройство Regen (расшифровывается как 

регенерация энергии) представляет собой 
особый двунаправленный блок питания, об-
служивающий все двигатели машин, управля-
емых инверторами. инверторы преобразуют 
постоянный ток в переменный и возвращают 
обратно в контур энергию, генерируемую дви-
гателем на фазе замедления и остановки, во 
время которой двигатель работает в режиме 
генератора.
При работе ротационного формовочного обо-
рудования часто бывает, что электрические 
двигатели замедляют свои обороты или на-
чинают вращаться в обратном направлении, 
как это происходит, например, при замедле-
нии движения дверец печи или кареток при 
позиционировании, при замедлении/смене на 
обратное первичного/вторичного вращения, 
замедления печи или охлаждающих вентиля-
торов. устройство Regen забирает эту восста-
новленную энергию и направляет ее другим 

ЭнерГОЭФФеКТиВные 
ТехнОлОГии
ОТдел ниОКр ГруППы «рОТОмАшинери» рАзрАБОТАл иннОВАциОнные 
решения ПОВышения ЭнерГОЭФФеКТиВнОсТи В рОТОФОрмОВКе, 
ПредсТАВляющие сОБОй нАсТОящий ПрОрыВ В ОТрАсли, рАнее 
ОТличАВшейся срАВниТельнОй сКрОмными ПОКАзАТелями В 
ОБлАсТи ЭнерГОсБережения

двигателям, которые в ней нуждаются. Когда 
такая «восстановленная» энергия превыша-
ет потребности машины, избытки отводятся 
в общую цепь для питания других инженер-
ных сетей - например, для освещения цехов. 
При этом имеется цифровой счетчик, показы-
вающий реальное энергопотребление и долю 
электроэнергии, регенерируемую в системе.

снижение ЭнерГОПОТреБления
режим Ecomode является режимом эксплу-
атации печи, основной принцип которого за-
ключается в том, что горелка выключается, 
когда печь пуста или температура снижает-
ся ниже установленного уровня. наилучшие 
результаты достигаются в том случае, если 
машина оборудована горелкой с полным 
цифровым контролем, варочными вентиля-
торами нового поколения, панелями с эф-
фективной теплоизоляцией и системой авто-

рОТОФОрмОВКА
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матического управления циклом.
После окончания варочного цикла, устройство 
Ecomode останавливает вентиляторы в мо-
мент раскрывания дверей. Варочные венти-
ляторы нового типа (турбины), управляемые 
от инверторов, останавливаются всего лишь 
за 5 секунд, а не за 1 минуту, как это обычно 
происходит в массивных вентиляторах. Это 
позволяет снизить объемы горячего возду-
ха, выталкиваемого из печи, сводя к миниму-
му температурные потери, а также генерируя 
значительные количества энергии регенера-
ции. В машине предусмотрен дисплей в реаль-
ном масштабе времени, на котором показаны 
все данные сгорания в сравнении с оптималь-
ным режимом, что позволяет задавать иде-
альное сочетание параметров, наиболее при-
ближающихся к идеальным условиям.
Выключение и повторное зажигание горелки 
увеличивает время, необходимое для выхода 
системы на температурный режим. Однако, 
благодаря системе теплоизоляции и обору-
дованию «ротомашинери» и надежным авто-
матическим системам управления, энергос-
бережения оправдывает потери, связанные с 
увеличением времени варки. Последователь-
ность фаз процесса определяется параметра-
ми температуры, измеряемыми термопарами, 
установленными внутри пресс-форм.
значительная экономия достигается в случае 
несбалансированности технологического цик-
ла, при котором печь в течение долгого време-
ни пустует. Таким образом, первый утренний 
цикл может осуществляться без предвари-
тельного разогрева, а после последнего цикла, 
выключение горелки происходит автоматиче-
ски. Как известно, вытяжной вентилятор отво-
дит из системы горячий воздух и дымы сгора-
ния. Однако, такие неизбежные теплопотери 
могут быть существенно снижены, используя 
активные меры управления. за счет системы 
Ecomode в течение всего времени отключения 
горелки, вытяжной насос работает на мини-

мальных оборотах.
Кроме того, было разработано новое особое 
приспособление для рециркуляции горяче-
го воздуха в печи. Это приспособление берет 
часть воздуха, обращающегося в камере сго-
рания и направляет его опять на нагревание 
пресс-формы в новом месте, создавая таким 
образом новые точки нагревания в целях опти-
мизации процесса варки и создавая лучшие ус-
ловия для формовки. для перехода на режим 
Ecomode оператору достаточно нажать на пик-
тограмму на сенсорной панели. Переработчик, 
которой по какой-либо причине не желает уве-
личить время варки, может просто выключить 
режим Ecomode, щелкнув по экрану, поддержи-
вая при этом неизменными все преимущества, 
связанные с работой регенерирующего блока. 
Кроме того, в системе используется новый тип 
вентиляторов с пониженной шумностью и высо-
ким энергосбережением. Производительность 
таких вентиляторов также повысилась. за счет 
этого при равных объемах энергопотребления, 
охлаждающая мощность машин средних габа-
ритов возросла от 28 тыс. до 40 тыс. куб. м в 
час.

ПлАсТмАссОВые люКи
В мире ротоформование все чаще и чаще ис-
пользуется для производства пластмассовых 
люков. замена бетонных крышек и отстойни-
ков на ротоформовочные идет во многих стра-
нах мира, учитывая преимущества, связанные 
с простотой их производства, технологически-
ми преимуществами и надежностью во всех 
аспектах транспортировки и монтажа. В от-
личие от бетонных аналогов, пластмассовые 
люки свободны от структурных напряжений, 
легко привариваются к трубопроводам, обе-
спечивая тем самым герметичность и предот-
вращая утечки жидкостей. изнутри такие из-
делия обладают гладкой поверхностью, что 
повышает проходимость жидкостей и предот-
вращает накопление ила.

Высокие механические свойства таких изде-
лий гарантируют отличные показатели ударной 
вязкости, непроницаемости для химических 
агентов и защиты от проникновения корней де-
ревьев. При замене или переносе в новое ме-
сто такие люки могут быть легко и экономично 
повторно утилизированы. Потенциал для биз-
неса замены люков огромен, что становится 
особенно очевидно, если вспомнить, что несмо-
тря на то, что 90% труб и фитингов изготовле-
ны из пластика, из пластмасс выполнено лишь 
10% люков и других водоразборных баков. В 
том, что касается смотровых люков, чаще все-
го встречаются люки диаметром 40, 50 и 60 см, 
а смотровые колодцы обычно обладают люка-
ми диаметром 80, 100 и 125 см. установочные 
кольца могут обладать высотой от 50 см до 6 
м, в зависимости от числа элементов, необхо-
димых для соединения подземной системы 
коммуникаций с наземным уровнем. изделия 
из ПЭ для люков весят от 18 до 60 кг, что об-
легчает их перегрузку, транспортировку и обе-
спечивает безопасность в монтаже, упраздняя 
необходимость в специальных подъемных при-
способлениях.
При этом экономится время рабочих на локаль-
ном уровне, упраздняя необходимость в подго-
товке опалубки и без труда осуществляя свар-
ку пластмассовых труб, уплотнений, фитингов 
и колец на местах. Компания «ротомашинери» 
советует использовать для этого производства 
машины размером 4 тыс. мм с 3 или 4 незави-
симыми кронштейнами для компенсации раз-
личной продолжительности цикла деталей. 
люки являются техническими изделиями и для 
их производства необходимы высокотехноло-
гичные машины, отвечающие высоким каче-
ственным стандартам. изделия могут произво-
диться с различной толщиной - как правило в 
диапазоне от 3 до 20 мм - за счет простой под-
стройки объемов подачи перерабатываемого 
материала. 
www.rotomachinerygroup.com

страничка экрана системы управления 
горелки

ротоформовка 
является 
перспективной 
технологий 
производства 
пластмассовых 
люков и замены 
бетонных 
колодцев и 
отстойников на 
пластмассовые 
изделия, как это 
уже происходит 
во многих странах
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итальянская компания саип (Saip) была 
основана в 1978 г. и с самого начала 
занималась разработкой и изготовле-

нием систем и машин для сектора производ-
ства полиуретана. Главное подразделение 
саип находится в инвертиго (недалеко от г. 
Комо, италия) и занимает площадь 10.000 кв. 
м. штат компании насчитывает около 50 вы-
сококвалифицированных сотрудников, управ-
ляющих сетью торговых филиалов и дочер-
них предприятий, работающих по всему миру. 
В 1996 г. саип был присужден первый кон-
тракт на преобразование CFC в HCFC, а в 
2001 г. она выиграла свой первый подряд 
на преобразование HCFC в нс. В 2006 г. 
саип получила сертификат качества UNI 
EN ISO 9001:2000, выданный TÜV - Sincert, 
и распространяющийся на разработку, про-
изводство, установку, сбыт и послепродаж-
ное обслуживание оборудования для обра-
ботки полиуретана. В 2009 г. TÜV Rheinland 
- Accredia вручила ей сертификат качества 
UNI EN ISO 9001: 2008.

В 2011 г. саип совместно с Dow Chemical от-
крыла CeDePa, единый центр R&D, деятель-
ность которого всецело посвящена разра-
ботке новых решений для производства 
полиуретановых панелей, которые предна-
значены для теплоизоляции в строительном 
секторе и выпускаются на линиях непрерыв-
ного или периодического действия. CeDePa 
находится в г. Тудела (недалеко от г. сараго-
са, испания).
Кроме этого, саип может рассчитывать на 
поддержку самых разнообразных высококва-
лифицированных специалистов, поскольку 
она является частью группы Pozzi Industries, 
в состав которой также входит Pozzi Arosio 
- Advanced poliuretano Sistemi, DIP Stampa - 
Decorazione 3D, Epta - Обработка поверхно-
стей и CeDePa - центр разработки панелей 
R&D. Благодаря этому сотрудничеству саип 
может предложить своим клиентам более 
всесторонние, инновационные и полностью 
индивидуальные решения.
недавно сотрудники редакции мАКПлАс  

встретились с луиджи Прокопио, чтобы задать 
ему несколько вопросов. 

не могли бы вы рассказать о продуктах и 
группах продуктов компании?
саип разрабатывает, производит и устанав-
ливает персонализированные производствен-
ные линии и отдельные дозирующие машины, 
предназначенные для работы с полиуретаном 
и другими материалами для различных видов 
применения, например,  Contitech, непрерыв-
ные линии для производства сэндвич-пане-
лей; Ditech, линии периодического действия 
для производства сэндвич-панелей; Reftech, 
полностью укомплектованные линии вспени-
вания для изоляции холодильных шкафов тор-
гового и бытового назначения; Pipitech, систе-
мы «труба в трубе», изоляционные системы 
для соединительных труб; Saiptech, для лю-
бого специального применения технического 
полиуретана. Кроме того, саип разрабатыва-
ет и производит широкую гамму конкуренто-
способных и ультрасовременных дозирующих 

БОлее чем 35-леТний ОПыТ 
рАБОТы, ОснОВАТельный 
и ОБширный нОу-хАу, 
ПОсТОянные ПОисКи, 
иннОВАциОннОе мышление и 
ВысОКОсПециАлизирОВАнный 
ПерсОнАл для ПрОизВОдсТВА, 
ОсущесТВляемОГО 
ПОлнОсТью В иТАлии: ЭТО 
сАиП, иТАльянсКАя КОмПАния, 
зАнимАющАяся рАзрАБОТКОй 
ВысОКОКАчесТВенных 
ПерсОнАлизирОВАнных 
решений  и ПрОеКТОВ “ПОд 
Ключ”

линии ПерерАБОТКи

КОмПАния В 
ПОсТОяннОм 
рАзВиТии

инТерВью с луиджи ПрОКОПиО, КОммерчесКим диреКТОрОм сАиП 
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О луиджи 
ПрОКОПиО 
луиджи Прокопио родился в Милане в 1956 
г. и по окончании университета в 1978 г. на-
чал свою карьеру в секторе, связанном с по-
лиуретаном. он также работал в националь-
ных и международных компаниях-лидерах 
в этой отрасли, что позволило ему хорошо 
изучить и понять понять этот сложный и ин-
тересный рынок.  Прокопио работает в ком-
пании Саип с 1994 г. и занимает должность 
коммерческого директора. 

КОммерчесКий диреКТОр сАиП 

луиджи 
Прокопио, 
коммерческим 
директором саип
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машин низкого и высокого давления, литье-
вые машины для эластомеров и многое дру-
гое. Компания работает в тесном сотрудниче-
стве со своими клиентами и трансформирует 
их специфические требования по применению 
полиуретана в  эффективные и устойчивые 
проекты. Каждая система и каждая машина 
уникальна. саип предлагает своим клиентам 
самый квалифицированный коллектив  разра-
ботчиков.   

Расскажите, пожалуйста, для каких секторов 
предназначена ваша продукция?
системы и дозирующие машины  компании 
саип широко применяются в строительном 
секторе, где основной нашей задачей яв-
ляется обеспечение термоэффективности, 
энергосбережения, изоляции и акустическо-
го комфорта. сектор охладительных систем 
торгового и бытового назначения также 
очень важен для компании: благодаря опы-
ту, накопленному за много лет, и отличным 
результатам, мы способны предложить ком-
плексные решения по изоляции промышлен-
ных и домашних холодильников, холодильных 
шкафов, колонок, панелей для холодиль-
ных камер, машин для производства льда, 
автоматических дистрибьюторов, термосов 
и др.  Кроме этого, мы работаем со следую-
щими секторами: изоляция для труб, автомо-
билестроение, мебель&постельные принад-
лежности, технические изделия. саип также 

отличается особой гибкостью: благодаря соб-
ственным профессиональным знаниям и ком-
петентности Pozzi Arosio, она способна при-
нять вызов и найти инновационные решения 
для развития идей клиентов. 

Пожалуйста, расскажите в двух словах, в чем 
заключается деятельность вашего R&D?
CeDePa - это самый лучший пример деятель-
ности R&D, который является уникальным 
центром испытаний и изготовления прототи-
пов, занимающим площадь 4,000 кв. м; это со-
временная линия промышленных масштабов, 
разработанная для того, чтобы игроки инду-
стрии строительства всего мира смогли уско-
рить создание инновационных решений для 
производства термоизоляционных полиуре-
тановых панелей.

Что вы можете сказать о сотрудниках ком-
пании?  
В компании саип работает около 50 высо-
коквалифицированных и мотивированных 
специалистов. значительная часть нашего 
годового объема продаж инвестируется в об-
учение и профессиональное развитие нашего 
персонала. 

В чем заключается видение и миссия вашей 
компании?   
миссия саип состоит в улучшении эффектив-
ности коммерческой деятельности ее клиен-

тов и в создании долгосрочных отношений. 
для нашей компании доверие - это все. мы ду-
маем, что инновация - это ключевой фактор 
для получения преимущества. для компании 
естественно стремление к технологическим 
инновациям и решениям с добавленной стои-
мостью. Поиск и сотрудничество - вот инстру-
менты, выбранные саип для того, чтобы стать 
тем самым надежным и выгодным партнером, 
на которого могут рассчитывать наши клиенты.

Что вы думаете о секторе полиуретана?  
сектор полиуретана интересный, сложный 
и стимулирующий. наряду с пластмассами - 
это один из немногих секторов, находящихся 
в постоянном развитии за счет новых видов 
применения. Компания саип способна пред-
ложить любые решения для всех видов техни-
ческого применения.

Каким вы видите 2014 год для своей ком-
пании? 
саип демонстрирует положительный рост в 
различных секторах и в различных странах. 
мы надеемся, что этот тренд сохранится и в 
следующем году. 
www.saipequipment.it

машина для 
смешивания и 
дозирования
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Ubiquitous - так называется новый па-
кет дистанционного технического об-
служивания, предлагаемого компани-

ей «Качча инжинириг» (Caccia Engineering, 
интерпластика 2014, 1A10) бесплатно в те-
чение всего срока жизни, поставляемого ей 
оборудования для ротационного формования 
и турбосмешивания. Эта услуга зародилась 
еще в начале девяностых годов прошлого 
века, когда появление операционной систе-
мы Windows позволило (тогда через аналого-
вый модем и программу дистанционного под-
ключения) обеспечивать диагностическое 
слежение за основными составными компо-
нентами установки в условиях удобного для 
пользования интерфейса. Компания стала 

одним из первопроходцев этой новой для 
того времени услуги дистанционного монито-
ринга, осознав в полной мере преимущества, 
сопряженные с использованием персональ-
ного компьютера по сравнению с обычными 
пультами управления без внешнего сопря-
жения, а также существенные новые воз-
можности, открываемые дистанционным тех-
ническим сопровождением по сравнению с 
необходимостью направления специалистов 
для осмотра оборудования на месте. Воз-
можность оказания технической помощи на 
расстоянии существенно снижает расходы по 
обслуживанию на персонал и сокращает про-
стои оборудования за счет ускорения темпов 
реагирования.

ПрОГрАммы мОниТОринГА
Понято, что дистанционная связь сама по 
себе является обязательным, но не доста-
точным условием для обеспечения исправ-
ного функционирования всех компонентов 
оборудования и своевременного реагиро-
вания на возникающие проблемы. Поэто-
му компания разработала собственное ма-
тобеспечение мониторинга под названием 
Easydrive V12.0 для ротационных печей и 
под названием SmartVision V3.12.10 R60D 
для турбосмесителей. 
Эти пакеты матобеспечения характеризу-
ются наличием графической схемы уста-
новки с указанием всех сигналов на входе 
и выходе, а также со страницами аварий-

БесПлАТные услуГи В Течение Всей жизни ПОсТАВленных 
усТАнОВОК ПОзВОляюТ снизиТь рАсхОды КлиенТА нА ПерсОнАл 
и ПрОсТОи ОБОрудОВАния зА счеТ БысТрОГО реАГирОВАния нА 
зАПрОсы В хОде ЭКсПлуАТАции

линии ПерерАБОТКи

ПрОдВинуТАя 
дисТАнциОннАя 
ПОмОщь

ПАКеТ для рОТОПечАТи и ТурБОсмешиВАния
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ных сигналов с кодами, открывающими до-
ступ к текстовой и фотографической по-
мощи, легкой для понимания даже для 
неспециалистов. Кроме того, наличие це-
лого ряда файлов записи поступающих 
данных, позволяет иметь полную картину 
всех произошедших событий как привед-
ших к аварийной ситуации, так и имевших 
место в рамках штатной работы установки. 
Все основные элементы аппаратной части 
установлены на шинах Devicenet для обе-
спечения возможности взаимодействия и 
программирования на расстоянии точно 
также, как если бы специалист находился 
перед самой машиной.

ПОВышенные ТехничесКие 
ПОКАзАТели и нАдежнОсТь
усовершенствование промышленных персо-
нальных компьютеров обеспечило достиже-
ние технических параметров и надежности 
самого высокого уровня. В настоящее время 
компания применяет персональные компью-
теры PC Asem, работающие без вентилято-
ров и без дисков и снабженные сенсорным 
жидко-кристальным экраном на 15 дюймов, 
опирающиеся в своей работе на встроен-
ную оперативную систему Windows XP Pro 

Embedded с защитой против стирания фай-
лов. Коммуникационные порты также со 
временем усовершенствовались. От анало-
говых портов произошел переход к цифро-
вым портам DSL связи с сетью Ethernet или 
WiFi со скоростью передачи данных порядка 
5 мб/сек.
Как было отмечено выше, дистанционная 
техническая помощь оказывается особен-
но затребованной в первые месяцы после 
пуско-наладки оборудования как полезное 
дополнение к техническому обучению, ока-
зываемому в момент пуска оборудования в 

эксплуатацию. Впоследствии, такая система 
может потребоваться для реагирования на 
чрезвычайные ситуации или для приведения 
матобеспечения управления в соответствие 
с потребностями пользователя. В качестве 
дополнительной услуги переработчик пласт-
масс может получать по мейлу по своему ус-
мотрению отчет об истории возникновения 
аварийных сигналов, которые само обору-
дование направляет оператору на автома-
тических основаниях с заданной периодич-
ностью. 
www.cacciaeng.com

Ubiquitous 
представляет 
собой пакет 
дистанционной 
технической 
помощи, 
предлагаемый 
компанией Caccia 
Engineering всем 
покупателям 
своего 
оборудования 
ротоформовки и 
турбосмешивания
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Компания «Бинова» (Binova, интерпла-
стика 2014, 3B04) была основана в 2006 
году как инновационная компания, ко-

торая воплощает в реальность новейшие раз-
работки для рынка рециклинга полимеров. 
Определяющие элементы с момента начала 
деятельности компании «Бинова», - это воз-
можность поставлять оборудование, которое 
будет полностью удовлетворять нужды ко-
нечных пользователей. В большинстве случа-
ев, оборудование разрабатывалось совмест-
но с покупателями, для того чтобы найти 
наиболее подходящее решение, применяемое 
в различных производствах.

Без ПОВышения ПлОТнОсТи
недавно компания «Бинова» завершила про-
изводство линии EBB112 с двухшнековым 
экструдером со шнеками однонаправленно-

го вращения, которая позволяет производить 
компаунд напрямую из отходов, образующих-
ся при измельчении пленки, без агломерации 
и уплотнения со специальными добавками и 
с содержанием минерального наполнителя 

ЭТи ПрОцессы сТАли ВОзмОжны БлАГОдАря 
исПОльзОВАнию ЭКсТрудерОВ с дВумя шнеКАми 
сОВрАщения , снАБженными сисТемОй ПринудиТельнОй 
зАПиТКи или Без нее, или же ОБОрудОВАнными сисТемАми 
деГАзАции В КОличесТВе ОТ дВух дО чеТырех

(мел, тальк) до 50%. линия обладает произво-
дительностью 2000-2500 кг/час и укомплекто-
вана бункером принудительной подачи сырья, 
и система гравиметрического дозирования 
компонентов с новой системой контроля, ко-

линии ПерерАБОТКи

рециКлинГ и ПрямОе 
КОмПАундирОВАние

линии уТилизАции ТруднОПерерАБАТыВАемых ОТхОдОВ

двухшнековые 
экструдеры 
со шнеками 
однонаправленного 
вращения для 
регенерирования и 
компаундирования 
представляют 
собой основную 
сферу 
деятельности для 
компании «Бинова» 
и являются 
настоящим 
«сердцем» каждой 
ее линии 
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торая была разработана научным отделом для 
гарантии высокоточного определения процен-
та измельченного листа, запитываемого в экс-
трудер. 
Этот двухшнековый экструдер со шнеками 
однонаправленного вращения для рециклин-
га и компаундирования в одну стадию - серд-
цевина бизнеса компании. Как ключевой ком-
понент любой линии, экструдер может быть 
укомплектован системой принудительной за-
грузки сырья для гранулирования материалов 
с низкой насыпной плотностью, и двумя или 
четырьмя зонами дегазации для рециклинга 
материалов с высокой влажностью и/или ма-
териалов с сильным загрязнением типограф-
ской тушью или шелкотрафаретной печатью. 
специальная конструкция системы дегазации 
позволяет перерабатывать материалы даже в 
присутствии большого процента влаги.

КАсКАднОе рАсПОлОжение
линейка продукции компании «Бинова» 
включает в себя специализированные ли-
ний регенирирования, такие как тандемная 
экструзионная группа одношнековый/двух-
шнековый экструдер или двухшнековый/
одношнековый экструдер для переработки 
сильнозагрязненных и трудноперерабатыва-

емых материалов. Типология новых линий 
радикально модифицирована в сравнении с 
предшествующими моделями; машины были 
сконструированы на базе специфических по-
требностей рынка, требующих достичь мак-
симально возможных показателей снижения 
потребления электроэнергии (тесты проде-
монстрировали до 50 % снижения энерго-
потребления для различных материалов) с 
гарантией поставки высококачественного 
оборудования, позволяющего произвести 
высококачественную продукцию. 
К примеру, предыдущее поколение двухшне-
ковых экструдеров со шнеками однонаправ-
ленного вращения еВВ71, позволяло достичь 
производительность в 1200 кг/час при работе 
на измельченных отходах ПП, полученных по-
сле мойки, не содержащих аддитивов и/или 
минеральных наполнителей. для новой линии 
мы зарегистрировали общее потребление 
энергии менее 0,22 кВт/кг всей линии, вклю-
чая узел охлаждения воды.
с двухшнековым экструдером со шнеками 
однонаправленного вращения, мы намерены 
предложить рынку высокотехнологические 
решения, мы верим, что за этим оборудова-
нием, будущее рециклинга и компаундирова-
ния полимеров. маркетинговые исследова-

ния предсказывают рост спроса на подобное 
оборудование. Такая ситуация объясняется 
необходимостью повторной переработки по-
лимерной продукции, как постиндустриаль-
ной, так и после потребителей. сохраняя при 
этом технические характеристики материала 
или даже увеличить их путем ведения специ-
альных добавок. Высочайшее качество ре-
гранулята обеспечивается использованием 
технологически продвинутых установок, по-
зволяющих переработчикам включать в свой 
круг деятельности сферы, которые были им 
ранее недоступны. 
www.binovapm.it

В конце линии установлен узел замотки, 
состоящий из двух постов с каретками под 
рулоны диаметром до 1500 мм

рециКлинГ и ПрямОе 
КОмПАундирОВАние
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Линии переработки

NEWS

Рынок нуждается в переменах и компания «Бау-
зано» (Bausano, Интерпластика 2014, 1B04), об-
ладая богатым опытом, накопленным за более 
чем 65 лет своего существования, продолжает 
оказывать поддержку своим покупателям, неу-
станно внедряя новинки и усовершенствования в 
свои экстузионные линии. Снижение энергорас-
ходов не только является обязательным услови-
ем конкурентоспособности на глобальном рынке, 
но и соответствует всемирной стратегии сниже-
ние углеродного следа промышленного производ-
ства, обусловленного выбросами углекислого газа 
в атмосферу. В частности, повышенное внимание 
к улучшению качества и увеличению производи-
тельности сочетается со стремлением снизить 

удельное и глобальное энергопотребление, ока-
зывающее существенное влияние на общие из-
держки производства. Стремясь пойти навстречу 
потребностям своих заказчиков, компания «Бауза-
но» предлагает широкий набор инноваций, являю-
щихся новым словом в деле энергосбережения 
и опирающихся на внедрение новых конструк-
тивных элементов и, в частности, высокоэффек-
тивных двигателей, систем замкнутого контура с 
высокопроизводительным теплообменником на 
калибрационных стендах для профилей и кали-
брационных баков для труб, электронных приво-
дов вакуумных насосов от инвертора, также ваку-
умных систем электронного класса.
Следуя путем инновации, компания «Баузано» вы-

пустила новые модели экструдеров Multi 
Drive MD75 Plus и MD130 Plus, которые, 
обладая той же мощностью, что и их 
предшественники, обеспечивают при-
рост производительности на 30%. 
www.bausano.it

Экструзионные технологии

В ногу со временем

новые модели экструдеров 
многоприводного типа MD (Multi 
Drive), позволяющие повысить 
производительность до 30%

инновация в сфере вытяжки и выдувки

Электрическая машина для пЭт 
обладая более чем 10-тилетним 
опытом работы на рынке инжек-
ции с вытяжкой и выдувкой, ком-
пания «Маджик Мп» (Magic MP) 
впервые предлагает своим кли-
ентам на 100% электрифициро-
ванную однокаскадную маши-
ну для переработки пЭт. новая 
гамма оборудования BME пред-
ставляет собой конденсат тех-
нологии на службе переработчи-
ков, желающих воспользоваться 
целым рядом технологических 
преимуществ такой системы, 
начиная с высоких показателей 
энергосбережения. 
Достаточно вспомнить, напри-
мер, что традиционная гидрав-
лическая машина средне-малых 
размеров для вытяжки и вы-

дувки на фазах инжекции, пере-
мещения и собственно выдув-
ки потребляет около 25-30 кВт 
(включая инжектор), в то время 
как новая полностью электри-
фицированная модель во всем, 
что касается закрывания заго-
товок и плит держателя пресс-
формы (выдувка при 26-30 бар), 
включая перемещение самих 
суппортов и смыкание держате-
ля прессформы потребляет все-
го лишь 3 кВт. инжектор остает-
ся неизменным на всех моделях. 
Другим важным преимуществом 
является возможность экономии 
средств на оснастке. как извест-
но, себестоимость пресс-форм, 
используемых в однокаскадных 
машинах сильно влияет на их ко-

нечную стоимость и сроки амор-
тизации производства в целом. 
Данная модель, благодаря новой 
системе передвижных держате-

лей пресс-форм, позволяет сни-
зить на 50% гнездность выдувоч-
ных пресс-форм.
технология, основанная на си-
стеме передвижных держателей 
пресс-форм позволяет выдувать 
заготовки дважды, снижая та-
ким образом стоимость пресс-
формы и экономя энергию, не-
обходимую для ее перемещения. 
так, например, для выдувки 6-ти 
заготовок традиционным мето-
дом потребовались бы 6 гнезд 
выдувки при усилии смыкания 
порядка 30-35 тонн. За счет же 
новой модели достаточно иметь 
3 гнезда выдувки, а усилие смы-
кания снижается на 40%. как это 
случалось уже неоднократно в 
прошлом, компания Magic MP и 
на этот раз запатентовала свое 
изобретение. такая машина за-
проектирована таким образом, 
чтобы при работе с определен-
ным числом форм емкостей, от-
падала необходимость в тради-
ционном кондиционировании, 
имевшемся на выпускавших-
ся ранее моделях Magic Biaxial. 
такое кондиционирование при 
необходимости может быть 
добавлено впоследствии, уста-
навливая дополнительный мо-
дуль между узлом инжекции и 
узлом выдувки. 
www.magicmp.it

компания Magic MP разработала новую серию полностью 
электрифицированных однокаскадных машин BME для инжекции, 
вытяжки и выдувки пЭт
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компания «оМВ Машинери» 
(OMV Machinery, интерпластика 
2014, 1C15) в 2013 году отмеча-
ет два важных события: 50-ти-
летний юбилей основания фир-
мы и вступление в этом году в 
промышленную швейцарскую 
корпорацию Wifag-Polytype.
Со своего зарождения и до се-
годняшнего дня OMV зареги-
стрировала 26 международных 
патентов, а также запроектиро-
вала и воплотила в жизнь более 
30 типов термоформовочных 
машин. 
особенность компании заклю-
чается в том, что она представ-
ляет себя как центр для одно-
временной закупки процесса, 
технологии и комплексной ли-
нии (one-stop-shop for process 
and technology). Следуя прин-
ципу «от идеи к готовому изде-
лию», компания OMV выдвигает 
решения, проектирует и произ-
водит требуемые установки на 
основании технических и про-
изводственных требований для 
конкретного продукта. 
В последние годы компания ши-
роко экспериментирует с новы-
ми биополимерами ненефтяного 
происхождения и разрабатыва-
ет новые технологии типа эти-
кетирования в пресс-форме в 
ходе термоформования. такая 
система обеспечивает этикети-
рование изделий внутри самих 
пресс-форм при штамповании 
прямоугольных и круглых кон-
тейнеров и крышек, предусма-
тривая также возможность ва-
рьировать глубину контейнеров 
простой сменой формата.
В настоящее время компа-
ния OMV предлагает рынку 
две новые модели формовоч-
ных машин, а именно, модель 
F88 и модель F87. первая из 
них представляет собой тер-
моформовочную автоматиче-
скую машина с двумя станциями 

(формование/вырубка + штабе-
лирование) для тарелок и кон-
тейнеров высотой до 90 мм. 
Верхняя плита формовочного/
вырубного штампа регулирует-
ся при помощи серводвигате-
лей с точностью до микронов в 
вертикальном направлении при 
допуске +/- 0.02 мм. Машина по-
ставляется в двух вариантах. 
Вариант PS-PET предусматри-
вает группу нагрева, состоящую 
из верхней 3-хшаговой печки. 
Вариант PP предусматривает 
одну двойную 4-хшаговую печь 
(сверху и снизу). Максимальная 
площадь формования состав-
ляет 1280 x 750 мм, что делает 
машину одной из самых произ-
водительных в данном секторе. 
реальная максимальная ско-
рость составляет 46 циклов в 
минуту при производстве таре-
лок из полистирола диаметром 
220 мм при мощности вырубки в 

60 тыс. дн.
Модель F37 была разработана 
в расчете на совместимость с 
пресс-формами наиболее часто 
используемых формовочных 
машин. она управляется сер-
водвигателем с формованием 
и вырубкой на единой станции и 
предназначается для производ-
ства легких и тяжелых прямоу-
гольных и круглых контейнеров, 
причем толщина формуемого 
листа находится в диапазоне от 
0,2 до 2,5 мм, при максимальной 
глубине до 155 мм. на этой мо-
дели возможно также изготов-
ление различных типов крышек. 
Широкая гамма используемых в 
процессе материалов включа-
ет в себя полистирол, полипро-
пилен, полимолочную кислоту, 
пЭт и многослойные материа-
лы. Ход нижней плиты програм-
мируется в зависимости от вы-
соты формуемого изделия с 

Важный год

полвека в авангарде
тем, чтобы оптимизировать сро-
ки цикла. Максимальная пло-
щадь формования составляет 
780 x 420 мм при мощности вы-
рубки 50 тыс. дн. реальная мак-
симальная скорость составляет 
36 циклов в минуту для стаканов 
из полипропилена диаметром 71 
мм. Все движения машины про-
изводятся посредством сервод-
вигателей, управляемых специ-
альной системой контроля осей 
с подключением к пЛк машины. 
Данная конструкция дает опти-
мальные результаты в смысле 
скорости, точности и надежно-
сти в эксплуатации. обе моде-
ли предусматривают систему 
быстрой замены пресс-форм с 
боковым выдвиганием относи-
тельно станции формования. В 
них также предусмотрена воз-
можность использования пресс-
форм с вырубным штампом. 
www.omvgroup.com

Модель F88 представляет собой термоформовочный автомат с 2-мя постами(формовка/вырубка + 
штабелирование) для изготовления тарелок и контейнеров высотой до 90 мм
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Линии переработки

NEWS

Сохраняя верность выставке 
Interplastica 2014, этому важ-
нейшему международному вы-
ставочному мероприятию в 
Москве, компания «Фриул Фи-
льере» (Friul Filiere, интерпла-
стика 2014, 1A16) и на этот раз 
примет участие и представит 

на выставке большое число 
новинок, которые несомненно 
не будут оставлены без вни-
мания посетителями выставки. 
Специализируясь на производ-
стве комплексных установок 
для экструзии термопластов, 
компания на этот год укрепит 
свой имидж, представив самые 
успешные проекты «под ключ», 
выполненные за последние 
годы. Этот имидж соответству-
ет новому лозунгу, воплощаю-
щему философию компании: 
“наша задача - это не просто 
продажа экструдеров, а гене-
рирование новых идей».

таким образом, представляет-
ся возможным познакомиться 
на практике с опытом, компе-
тенциями и профессиональным 
наработками компании в рам-
ках особого пространства под 
названием «конкретные про-
екты» (Сase history), на кото-

ром будут представлены самые 
новаторские решения компа-
нии в привязке к конкретным 
установкам. речь идет о пер-
сонализированных решениях в 
соответствии с пожеланиями 
клиента, предназначенных для 
производства инновационной 
продукции и профилей для са-
мых различных сфер приме-
нения таких как автомобиле-
строение, строительное дело, 
возобновляемые виды энергии 
и сельское хозяйство. Вот лишь 
некоторые примеры: комплекс-
ные уплотнения, основывающи-
еся на соэкструзии 5-ти матери-

мым важным международным 
конкурсом в сфере инновации 
пВХ. Выбор международного 
жюри пал именно на техноло-
гию FFC, которая была призна-
на самой важной инновацией 
года. Для дальнейшего расши-
рения богатой гаммы устано-
вок уже выпускаемых компа-
нией для экструзии профилей 
из FFC для изготовления самой 
разнообразной продукции и, в 
частности, плинтусов, оконных 
переплетов, рам для окон и об-
шивки, компания ныне работа-
ет над проектом экструзии пар-
кета из FFC.
кроме того, компания «Фриул 
Фильере» недавно подписала 
самый важный подряд за всю 
историю своего существования, 
разработав проект с высочай-
шим технологическим потенци-
алом по производству труб из 
пЭВп, победивший в тендере, 
на котором были представлены 
решения лучших проектантов 
всего мира. Заказчиком была 
«Reliance Group», крупнейшая 
индийская частная корпорация, 
занимающаяся энергетикой и 
сырьевыми материалами с това-
рооборотом более 66 миллиар-
дов долларов СШа. Среди всех 
альтернативных предложений 
индийская корпорация выбра-
ла компанию «Фриул Фильере» 
с тем, чтобы она поставила ей 
9 экструзионных установок. та-
ким образом, такой мировой ли-
дер, как «Reliance» признала за 
«Фриул Фильере» потенциал ве-
дущей инновационной компании, 
достигающей высоких резуль-
татов, благодаря интенсивным 
инновационным разработкам, 
позволяющим ей выступать в ка-
честве надежного партнера во 
всех проектах «под ключ», отли-
чающихся высоким технологиче-
ским потенциалом. 
www.friulfiliere.it

алов под управлением единого 
технологического контроллера; 
погружные трубы (dip-tubing), 
получаемые сверхбыстрой экс-
трузией; обшивка гофрирован-
ных труб; покрытия из FFC; 
двери из вспененного пВХ и пр. 
на выставке представлен це-

лый веер успешных проектов, в 
которых компания «Фриул Фи-
льере» выступала в качестве 
идеального партнера для своих 
заказчиков при разработке ин-
дивидуализированных решений 
с высоким технологическим по-
тенциалом. 
особенным успехом пользуется 
сверхлегкий материал под на-
званием вспененный волокон-
ный композит (FFC - что рас-
шифровывается как Foam Fiber 
Composite), запатентованный 
компанией «Фриул Фильере» 
и завоевавший премию Solvin 
в 2013 году, являющуюся са-

комплексная экструзионная установка из серии Omega Evolution

Укрепление имиджа

Успешные проекты «под ключ» 
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Система G•Moby, разработанная 
совместными усилиями компани-
ей «Гамма Мекканика» (Gamma 
Meccanica, интерпластика 2014, 
Forum C59) и «Сб пластикс Ма-
шинери» (SB Plastics Machinery), 
предназначена для регенерации, 
кристаллизации, обезвожива-
ния и деконтаминации (поэтому 
она называется “superclean”), а 
также повышения структурной 
вязкости пЭт. такая технология 
позволяет получать гранулы, ко-
торые могут быть направлены 
на производство пищевой упа-
ковки, отвечающей требовани-
ям норматив СШа и евросоюза 
(FDA и EFSA), а также для иных 
целей, требующих высоких пока-
зателей вязкости.
Данная технология была раз-
работана для обработки гранул 
пЭт и этот упор на гранулу, а 
не на флекс или другой тип из-

мельченной продукции, продик-
тован соображениями сниже-
ния объемов. и действительно, 
удельные вес гранул как прави-
ло в 2,5 раза выше, чем у флек-

сов. кроме того, преимуществом 
гранул является их высокая те-
кучесть, что упрощает их транс-
портировку пневматическими 
средствами, а также отсутствие 
необходимости бороться с пы-
лью (следовательно, установки 
циклонов фильтров и пр.).
процесс начинается с того, что 
рекуперируемый материал пре-
терпевает так называемую 
«предсушку». Данная операция 
имеет огромное значение, ибо 
отсутствие влаги подавляет яв-
ления гидролизной деградации 
материала в ходе процесса экс-
трузии. Этот результат дости-
гается за счет измельчителя 
Compac, в котором пЭт нагре-
вается и поддерживается неко-
торое время при температуре 
180-200° C, что приводит к пол-
ному испарению воды. Вторая 
фаза процесса заключается в 

расплавлении, фильтрации и 
гранулировании пЭт, осущест-
вляемом в экструдере (распло-
женном рядом с измельчите-
лем), а также в устройстве для 

смены фильтрующих решеток и 
погружной резки. на выходе дан-
ного передела достигается пЭт 
в виде аморфных гранул с очень 
незначительно пониженной, а 
часто и неизменной степенью 
структурной вязкости. Фильтро-
вание в рамках этого процесса 
имеет большое значение, ибо за 
счет него из пластмассы устра-
няются такие загрязнения как 
бумага, дерево, алюминий и пр. 
при этом степень очистки может 
быть доведена до такого уровня, 
что удаляются все частички раз-
мерами более 32 микрон.
после этого гранулы, поступаю-
щие из системы резки и сохра-
няющие в себе большую часть 
тепла, которую они накопили 
на предыдущих фазах, подают-
ся в устройство Moby, в котором 
имеется система инфракрас-
ного облучения в условиях глу-

бокого вакуума (до 10-20 мбар 
остаточного давления), обеспе-
чивающая за один заход кри-
сталлизацию, обезвоживание и 
сверхочистку материала. Это по-

от регенерации до повышения структурной вязкости пЭт

Универсальное решение
зволяет удалить все остаточные 
загрязняющие агенты из пЭт, 
делая его пригодным для ис-
пользования в пищевой промыш-
ленности. та же машина может 
использоваться для «восстанов-
ления» материала за счет так 
называемой технологии твердо-
тельной поликонденсации (SSP - 
Solid State Polycondensation), воз-
вращая материалу те же самые 
механические и реологические 
характеристики, которыми он об-
ладал в девственном состоянии. 
кроме того, увеличивая время 
удерживания гранулы в устрой-
стве Moby достигаются уровни 
структурной вязкости, превыша-
ющие 0,9 дл/г/ч.
Линия регенерации G•MOBY га-
рантирует достижение макси-
мальных прибылей, благодаря 
гибкости в подборе сырья на вхо-
де и продукции на выходе линии. 
Линия может гранулировать от-
ходы в любой форме (бутылки, 
плиты, стянутые тесемкой или 
текстильной лентой), которые 
могут загружаться в измельчи-
тель Compac, который осущест-
вляет агломерацию материалов 
и готовит их к последующей по-
даче в экструдер. благодаря 
тщательной фильтрации, по-
гружной резке и системе ваку-
умного инфракрасного облуче-
ния Moby, такая линия позволяет 
получать пЭт для любого упо-
требления - от пищевой упаков-
ки (так называемый путь от бу-
тылки б/у до новой бутылки) до 
применений, требующих высо-
ких уровней прочности. пользу-
ясь гибкостью установки можно 
достичь ее полной окупаемости 
всего лишь за 12 месяцев экс-
плуатации. Система поставляет-
ся в диапазоне производитель-
ности от 80 (малая линия GM50 
Compac) до 2200 кг в час (круп-
ная линия GM210 Compac). 
www.gamma-meccanica.it

рендеринг линии G-Moby
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ротационные инжекционные прессы на несколько постов

Щетки промышленного и бытового назначения 
компания «презма» (Presma, 
интерпластика 2014, 1C13) яв-
ляется производителем много-
позиционных инжекционных 
прессов для формовки полу-
вспененных термопластов, по-
лучаемых из вторсырья или из 
двух компонентов, будучи при 
этом единственной компанией в 
мире по производству «ротаци-
онных» многопозиционных кару-
сельных машин электрического 
и/или гидравлического привода 
с вертикальным и горизонталь-
ным усилием смыкания 6000 кн.
такие прессы вот уже многие 
годы используются для изготов-
ления прямых щеток для метел, 
причем в большинстве случаев 
используется 10-типозиционная 
конфигурация с пресс-формами, 
приспособленными для изготов-
ления изделий различного веса 
и формы. Многопозиционная 
система обеспечивает высокую 
производительность, ибо по-
зволяет свести к нулю простои, 
связанные с охлаждением изде-
лия внутри пресс-формы при со-
хранении приличного качества 
штамповки. В последние годы 
вследствие повышения требо-
ваний, как в качественном, так и 
в количественном аспектах, по-
явилась гамма машин на 12, 15 и 
18 постов, снабженных усилен-
ными инжекторными узлами с 
электрическим приводом и циф-

ровыми органами управления, 
позволяющими оптимизиро-
вать параметры штамповки. как 
сами посты держателей пресс-
форм, так и усилия смыкания 
были приспособлены под пресс-
формы с количеством гнезд от 8 
до 14, применяемые для произ-
водства щеток промышленного 
и бытового назначения.
поставляемые машины могут 
обладать одной форсункой, по-
зволяющей использовать пресс-
формы прессов традиционно-
го или ротационного типа для 
двухкомпонентной штамповки. 
Машины могут быть оборудо-
ваны головкой с двумя форсун-
ками и двойным инжекторным 
цилиндром с двумя пуансонами, 
каждый из которых запитывает 
одну форсунку, обеспечивая за-
полнение пресс-формы из двух 
различных точек, избегая при 

ная машина позволяет произво-
дить инжекцию до 3350 куб.см 
материала за каждый впрыск, 
что соответствует прибл. 2500 
граммам полипропилена. если 
сырьем является полипропилен 
в гранулах (в том числе и втор-
сырье) при надежных условиях 
запитки новые модели и пресс-
формы с 8-ю гнездами для про-
изводства щеток весом 150 г 
(1200 г исходного материала) 
позволяют обеспечивать про-
изводительность более 1200 из-
делий в час с продолжительно-
стью цикла менее 20 секунд.
Для производства дисковых 
промышленных щеток, исполь-
зуемых в мусороуборочных ма-
шинах и других специальных 
средствах для уборки улиц, пред-
лагается применять более круп-
ные прессы, соответствующие 
размеру изделия, которое мо-
жет достигать диаметра 900 мм 
и толщины 25 мм. как правило, 
для этого используются ротаци-
онные машины для пенопластов 
на 5, 6 или 8 постов с объемом 
инжекции порядка 7500 куб.м 
и усилием смыкания более 80 
тонн. Учитывая значительное 
время охлаждения таких дис-
ков, в идеальных условиях такие 
ротационные машины должны 
иметь продолжительность цикла 
не менее 50-60 секунд. 
www.presma.it

работе с 8-ю или более гнезда-
ми слишком длинных проходов 
облоя и вдвое облегчая реше-
ние вопроса уравновешивания 
наполнения самих гнезд.
Машины с 10 и 12-ю постами 
снабжены узлом пластифи-
кации на 80 мм и системой ги-
дравлического привода, а на 
заказ могут также поставлять-
ся в исполнении Elettra с пол-
ностью электрифицированным 
приводом от инвертора. Ма-
шины с 15 и 18 постами снаб-
жены узлом пластификации на 
100 мм и поставляются лишь в 
варианте Elettra, для получения 
наилучших пластификацион-
ных свойств, лучшего исполь-
зования дополнительных по-
стов охлаждения и обеспечения 
энергосбережения на 20-30% 
по сравнению с гидравличе-
ским исполнением. Стандарт-

Станок с ротационным впрыскиванием для производства оснований для плоских метел

Линии переработки
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ротационная инжекционная машина для дисковых щеток
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новые экструзионные линии, 
спроектированные и реализо-
ванные компанией «Фап» (FAP) 
в последние годы, произвели ре-
волюцию в производстве плен-
ки из вспененного пЭ. Этим и 
объясняется широкое распро-
странение продукции, произве-
денной с использованием техно-
логии «Фап» на рынках европы 
в настоящее время. новые ма-
шины FAP могут производить 
материалы, которые имеют луч-

шие характеристики качества и 
плотности, по сравнению с пред-
ставленными сегодня машинами 
самых квалифицированных кон-
курентов. 
компания FAP предлагает клиен-
там расширенную гамму машин, 
производство которых варьиру-
ются от 50 до 1500 кг/ч, и мини-
мальная плотность материала 
достигает отметки ниже 16 кг/
куб.м. 
как было объявлено несколько 

лет назад, компания FAP и ее 
оборудование решительно про-
тивостояли вызову рынка, кото-
рый предлагал машины низкой 
стоимости родом с Восточной 
европы, сделав при этом техно-
логический переворот в отточен-
ных конструкциях, которые уже 
производила компания. 
С помощью тщательных ис-
следований профилей шнеков 
и головок экструзии, компания 
«Фап» смогла оптимизировать и 

Экструзия пленки

Экструзия вспененного пЭ
создать такие плотность и одно-
родность ячеек во вспененных 
материалах, которые не имеют 
конкурентов на рынке по каче-
ству и стоимости производства. 
Усовершенствование процесса 
смешивания пЭ и газа, и исполь-
зование высоко энергосберега-
ющего оборудования позволяют 
снизить использование энергии 
на производстве до 20%, таким 
образом, сильно улучшая значе-
ние отношения использованной 
энергии на единицу веса продук-
ции (кВт/кг).
Данные преобразования пре-
вращаются в преимущества 
для клиентов, с одной стороны 
увеличивая прибыль, а с другой 
улучшая качество произведен-
ных материалов. 
Легко предугадать, что клиен-
ты, которые выбрали или вы-
берут приобретение новых ма-
шин компании «Фап», получат 
большие преимущества в отно-
шении качества и конкуренто-
способности. 
www.fapitaly.com

компания «Фап» 
ныне проектирует и 

производит оборудование 
производительностью 

от 50 до 1,500 кг/ч, 
обеспечивая при этом 

очень низкую плотность 
(менее 16 кг/куб.м)

ротационные инжекционные прессы на несколько постов

Щетки промышленного и бытового назначения 
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инновация является ключевым 
ориентиром, который помог 
компании «Моберт» (Mobert) 
завоевать новые доли рын-
ка поставок оборудования для 
производства мешков из пласт-
массовой пленки. 
В настоящее время этот рынок 
переживает период бурных пе-
ремен вследствие обязательно-
го внедрения материалов “био” 
растительного происхождения. 

именно эта тенденция стала 
одной из причин, заставивших 
компанию перейти на новое по-
коление пакетоделательных 
машин, предназначенных для 
удовлетворения потребностей 
промышленности гибкой упа-
ковки.
Машины Mobert для производ-
ства пластмассовых упаковоч-
ных материалов рассчитаны на 
толщину 600, 900 и 1.200 мм. та-
кие машины могут производить 
любые пакеты, имея на вхо-
де 1 или 2 рулона готовой про-
дукции. исходным материалом 

может быть ламинированное 
и соэкструдированное сырье с 
печатным рисунком или из него 
и с герметизацией на основе 
полипропилена или полиэтиле-
на. каждый узел приводится 
от бесщеточного двигателя с 
независимым регулированием. 
Все оборудование компании 
разработано и произведено в 
италии согласно высшим стан-
дартам качества, предоставляя 

клиентам широкий набор реше-
ний, включая такую продукцию, 
как пакеты с 2 или 3 боковыми 
швами, стоячие пакеты с при-
донным клапаном или вставкой, 
пакеты с молнией, вакуумные 
мешки, фасонные или фигур-
ные пакеты. 
кроме того, компания произ-
водит защитные мешки с адге-
зивной пленкой, мешки с кла-
панами для кофе объемом до 5 
кг и ящики с вкладышем в виде 
мешка объемом до 20 литров. В 
производственную гамму ком-
пании также входят мешки для 

ротационная медицинская ли-
ния Roto предназначена для 
производства пакетов в руло-
нах опять таки как плоских, так 
и с фальцем. благодаря запа-
тентованным сварочным коле-
сикам такая система способна 
производить плоские рулоны 
с числом потоков от 12 до 18, 
причем каждый обладает ми-
нимальной шириной до 50 мм, 
а также фальцевые рулоны с 
числом потоков до 4 каждый по 
100 мм. каждое сварочное ко-
лесико обладает независимой 
регулировкой температуры и 
нажима для обеспечения проч-
ного сварочного шва. Машина 
Medical DUO предназначена как 
для производства шевроновых 
пакетов, так пакетов в рулонах.
С помощью всех этих машин 
можно производить стерилизо-
ванные мешочки в форме ру-
лонов или пакетов различных 
форматов как плоских, так и с 
клапаном, обладающих регули-
руемыми размерами.
на заказ компания предлагает 
персонализированные реше-
ния, в том числе для изготов-
ления пакетов, перегибаемых 
пополам, шевронных пакетов и 
особых пакетов с использова-
нием алюминиевой фольги, бу-
маги, пЭнп, пЭВп и нетканых 
материалов. 
В любом случае качество, ско-
рость, гибкость и многообразие 
продукции гарантированы. Ма-
шины обеспечивают самое вы-
сокое качество и надежность 
и снабжены сервоприводом, 
обеспечивающим предельную 
скорость и точность в работе. 
применение инновационные 
методов производства делает 
линии более надежными и спо-
собствует снижению расходов 
на техобслуживание, оптими-
зируя отдачу от инвестиций. 
www.mobert.it

корма домашних животных в 
виде складных бумажных куль-
ков емкостью до 25 кг с нижней 
створкой, а также персонали-
зированные решения для паке-
тов, изготовляемых на заказ.
Гамма компании «Моберт» 
включает в себя также обо-
рудование для производства 
мешков для медицинской про-
мышленности. Линейное меди-
цинское оборудование Linear 

предназначено для производ-
ства медицинских пакетов шев-
рон как плоских, так и с фаль-
цем. Специальная сварочная 
станция с пластиной сварки 
шеврона, оборудованная не-
зависимой месс-дозой, сопря-
женной с бесщеточным двига-
телем, осуществляет контроль 
нажима при нанесении свароч-
ного шва. Учитывая наличие в 
системе многозонных нагрева-
тельных патронов и множества 
сенсоров, в ней обеспечивается 
надежный контроль температу-
ры сварки.

оборудование Mobert для упаковочной пластмассовой тары производится для рабочей 
ширины 600, 900 и 1200 мм

Машины для производства мешков и пакетов

В соответствии с пожеланиями заказчиков 
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Высокая гибкость производства, передовая техно-
логия, простота в эксплуатации, высокое качество 
- таковыми были основные цели компании «Эль-
ба» (Elba, Интерпластика 2014, 1C08) при проек-
тировании и доводке нового сварочного агрегата 
SA-V для скоростного производства готовых па-
кетов.
Агрегат полностью укомплектован компонентами 
«Сименс» (Siemens) и управляется коммуникаци-

онным протоколом Profinet,  который на настоя-
щий момент считается наиболее надежным и по-
зволяющим контролировать в реальном масштабе 
времени каждый элемент оснастки. Принимая во 
внимание, что все элементы оснастки обладают 
сервоприводом и, следовательно, независимы 
друг от друга, разработчики спроектировали эту 
сварочную машину SA-V таким образом, чтобы 
пользователь мог без труда конфигурировать ма-
шину согласно своим потребностям, оставляя за 
ним также возможность производить обновления 
без нарушения имеющейся архитектуры системы.
Учитывая высокое значение энергосбережения 
для современных предприятий, компания «Эль-
ба» также снабдила этот сварочный агрегат ком-
понентами, позволяющими рекуперировать ки-
нетическую энергию, что существенно экономит 
энергию при эксплуатации. Высокое качество 
используемых компонентов и постоянный поиск 
передовых решений на благо конечного пользо-
вателя позволили сократить сроки подготовки, 
пуско-наладки, снизить необходимость в техобслу-
живании и ускорить сроки амортизации машины.
Модель сварочного агрегата SA-V поставляется в 
трех вариантах 650, 950 и 1250 мм для производ-
ства пакетов с 2 или 3 сварочными швами, в том 
числе стоячих пакетов типа doypack, пакетов с бо-
ковым укреплением и центральным уплотнением в 
несколько потоков. 
www.elba-spa.it

Энергосберегающий сварочный агрегат

Высокоскоростные пакеты

новый сварочный агрегат SA-V, 
разработанный компанией Elba для 
высокоскоростного производства готовых 
пакетов поставляется в трех вариантах на 650, 
950 и 1250 мм

решения для систем орошения

Экструзионные линии для шлангов 
профессионально занимаясь экс-
трузией пластмасс вот уже бо-
лее 20 лет, компания «профайл 
Дайз» (Profile Dies, интерпласти-
ка 2014, 1A08) специализируется 
на проектировании и производ-
стве специального оборудования 
и комплексных систем производ-
ства труб капельной ирригации, 
пленок, плоских листов, полых 
профилей и пластин, а также 
оборудования, приспособленного 
под конкретные потребности ин-
дивидуального заказчика. ком-
пания также производит экстру-

зионные линии для мебельных 
профилей из пВХ, полипропиле-
на или абС толщиной от 0,4 до 3 
мм, полых листов и профилей из 
полиэтилена, полипропилена, по-
ликарбоната и PMMA толщиной 
от 2 до 60 мм (до 9 слоев), и экс-
трузионные линии для производ-
ства листов толщиной от 0,2 до 
15 мм.
недавно компания разработала 
новые автоматизированные ли-
нии для производства трубопро-
водов капельного орошения с 
плоскими капельницами, обеспе-

чивающие производительность 
до 150 м в минуту со скоростью 
монтирования капельниц до 800 
капельниц в минуту, компания 
также производит экструзион-
ные линии для круглых труб ка-
пельной ирригации со скоростью 
производства в диапазоне от 80 
до 100 м в минуту и скоростью 
установки капельниц до 400 из-
делий в минуту при производстве 
труб диаметром от 16 до 20 мм.
опять-таки в сфере решения 
вопросов орошения компания 
«профайл Дайз» представила 
рынку новую экструзионную ли-
нию для производства «капель-
ной ленты» (drip-tape). такая ир-
ригационная система отличается 
чрезвычайной экономичностью 
и может использоваться как для 
орошения культур в открытом 
поле, так и на садово-огородных 
участках. Система отличается 
простотой в установке и демон-
таже, благодаря использованию 
тонкостенных труб. новая ли-
ния обладает следующими тех-
ническими параметрами: макси-
мальная производительность на 
выходе - до 200 м в минуту, ша-
говое расстояние между отвер-
стиями - в диапазоне от 10 до 15 
см, минимальная толщина сте-
нок - 5-6 мм. 
www.profiledies.com

компания Profile Dies разработала экструзионную линию, способную 
устанавливать на оросительные трубки до 800 плоских капельниц

Линии переработки
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компания «текнова» (Tecnova, интерпла-
стика 2014, 3B04) представила новую ли-
нию для рециклинга полимеров E130/54D 
- FTTC Double Vent с системой двойной де-
газации. таким образом, компания расши-
рила линейку комплексных линий для про-
изводства вторичной гранулы. 
Линия может комплектоваться специаль-
ным силосом и системой принудительной 
загрузки сырья, сконструированной специ-
ально для переработки материалов с низ-

кой насыпной плотностью, например, пле-
нок LDPE/HDPE/PP, так и стандартным 
бункером для работы с дроблеными мате-
риалами. новая линия - это сочетание но-
вейших конструкторских разработок и мно-

голетнего опыта компании в производстве 
грануляторов. Линия является логическим 
продолжением еще одной модели с двой-
ной дегазацией E160/54D - FTTC Double 
Vent, которая успешно эксплуатируется 
производственными компаниями во всем 
мире. 
благодаря системе двойной дегазации, 
оборудование позволяет перерабатывать в 
высококачественный регранулят влажные 
сильнозагрязненные отходы с высокой сте-

пенью загрязнения типографской тушью, 
которые до этого момента представляли 
собой большую трудность и давали низкую 
рентабельность при переработке. 
www.tecnova-srl.it

производство вторичной гранулы

Двойная конфигурация 
с двойной дегазацией

новая модель 
E130/54D - FTTC 
позволила 
компании 
«текнова» 
пополнить свою 
серию линий 
рециркуляции 
с двойной 
дегазацией
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Вспомогательные и комплектующие изделия

на выставке Interplastica в 2014 году 
компания «моретто» (Moretto, 1A04) 
выставляет этот эмулятор как «вмес-

тилище итальянской изобретательности», 
предлагая вниманию посетителей некоторые 
из своих основных подходов, опирающихся на 
следующих общих принципах. 

терморегулироВание, 
дозироВание, обезВожиВание
набор водных терморегуляторов TE-KO, пред-
назначенных для контроля температуры пресс-
форм, был дополнен герметизированным обо-
рудованием с опосредованным теплообменом. 
В новой серии повышается температура экс-
плуатации при сохранении воды в качестве теп-
лообменной среды. последней новинкой, раз-
работанной компанией, является модель TE-KO 
0, представляющая собой сверхкомпактный пе-
реносной терморегулятор с высокой произво-
дительностью, предназначенный для отрасли 
микро- и мини-инжекции. Этот водяной термо-
регулятор с охлаждением за счет опосредован-
ного теплообмена снабжен армированными со-
противлениями с низкой удельной нагрузкой и 
высокопроизводительным насосом. система 
обладает всеми необходимыми элементами, 

включая твердотельное реле, стальной бак ем-
костью 0,5 литра, суперфильтр, двойное соеди-
нением на входе и на выходе (in/out), звуковую 
аварийную сигнализацию, регулировку мини-
мального потока, автоматическое пополнением 
воды и перепускное устройство в стандартном 
исполнении. ясный и наглядный интерфейс, 
контроль потоков и возможность переносить 
систему с места на места - все это делает сис-
тему простой и удобной в пользовании.  модель 
TEKO 0 полностью выполнена из нерж. стали, 
представляя собой тем самым прочный, надеж-
ный и мощный терморегулятор, равных кото-
рому нет на современном рынке. кроме того, 
фирма поставляет гравиметрические дозаторы 
DGM Gravix, обеспечивающие высокую степень 
точности дозирования даже в условиях повы-
шенной вибрации и в других трудных услови-
ях работы. предусмотренный в них механизм 
взвешивания наряду с системой устойчивости 
к вибрациям (VIS - Vibration Immunity System), 
обеспечивает высочайшую скорость реагиро-
вания. клапан с двойной створкой, воронка сво-
бодного взвешивания и система Rotopulse, ос-
нованная на цифровой технологии, дополняют 
возможности данных дозаторов. система Super 
Easy Touch View представляет собой цветной 

интерфейс программирования, основанный на 
простых и интуитивно постигаемых пиктограм-
мах, помогающих легко управлять работой обо-
рудования и самим технологическим процес-
сом. данная гамма машин предназначена для 
обеспечения производительности в диапазоне 
от 30 до 12 тыс. кг/ч с возможностью дозировки 
до 12 материалов и создания более 1000 соче-
таний материалов в воронке, которая разбира-
ется без необходимости в особом инструменте 
для предельного удобства в осмотре.
В том, что касается обезвоживания, компа-
ния предлагает систему OTX (Original Thermal 

Важнейшая фаза 
перехода от 
проектироВания 
классическими 
методами CAD/CAM к 
фазе математического 
моделироВания 
множестВенных 
физических фактороВ 
обеспечиВается 
Эмулятором «леонардо», 
разработанным 
компанией «моретто»

помощь на каждой 
фазе процесса

униВерсальные Вспомогательные материалы

установка обезвоживания с OTX на помосте
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Exchanger), обладающую внутренней конфор-
мацией, позволяющей разрешать проблемы по-
токов свободного падения материала и лучше 
управлять процессом сушки. наличие однород-
ного потока технологического воздуха наряду с 
правильно подобранной температурой обеспе-
чивают идеальную обработку гранул при силь-
но сниженных объемах энергопотребления. по 
сравнению с установками, обладающими ана-
логичной часовой производительностью, сроки 
производства и энергопотребления в системах 
нового типа оказывается на 40% ниже, нежели 
в традиционном оборудовании. система снаб-
жена противоударной отделкой Spyro, особым 
внутренним фильтром, защищенным патентом, 
а также эксклюзивным визуализатором с рас-
ширенным окошком для лучшего обзора. уста-
новка поставляется в 28 различных вариантах 
по габаритам с тем, чтобы удовлетворять лю-
бым производственным потребностям.

ЭВрика, три В одном
Эмулятор «леонардо» позволил компании так-
же разработать технологию обезвоживания 
Eureka, основанную на взаимной интеграции 
систем OTX, X MAX и Flowmatik. модульность 
сушилок X MAX позволяет создавать системы 

обезвоживания с производительностью до 20 
тыс. куб. м/ч. В конфигурацию можно включать 
от 3 до 10 модулей для обслуживания и до 32 су-
шильных воронок без необходимости в сжатом 
воздухе или воде охлаждения. Этим достигают-
ся более высокие темпы и постоянство резуль-
татов при сушке гигроскопических материалов 
при существенном снижении потребляемой 
энергии. отличительной особенностью этой 
многобашенной системы является поддержа-
ние постоянной точки росы (-65°C) в течение 
всего процесса в условиях высокой производи-
тельности и предельной оперативной гибкости. 
регенерирование отдельных модулей осущест-
вляется по очереди: когда один из модулей на-
ходится на восстановлении, другой вступает 
в работу, благодаря чему отдача систем в це-
лом остается неизменной. регулируемый воз-
душный поток автоматически подстраивается 
под потребности технологического процесса, 
оберегая полимер от тепловых ударов и пере-
падов вязкости. при проведении операций тех-
нического обслуживания нет необходимости в 
полной остановке оборудования. устройство 
Flowmatik выверяет и автоматически распреде-
ляет правильные количества технологического 
воздуха по системам с одной или несколькими 

воронками, контролируя работу отдельных во-
ронок и поддерживать под контролем все тех-
нологические переменные процесса . при этом 
машина потребляет только те объемы техноло-
гического воздуха, в которых она действитель-
но нуждается на основании расчетов и типоло-
гии перерабатываемого полимера. благодаря 
всем этим характеристикам достигаются высо-
чайшие показатели экономичности производс-
тва. «Эврика» имеется также в специальном 
варианте для работы с пЭт, где она позволяет 
снизить расход воздуха до 1,6 куб. м в обычных 
рабочих условиях, сокращая при этом на треть 
потребляемую мощность нагрева и экономя до 
40% потребляемую энергию. 
www.moretto.com

дозировочные установки с гравиметрическим 
дозатором DGM Gravix
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новая и активная компания, генеральным 
директором которой является марко 
маринелло, называется «промиксон» 

(Promixon, интерпластика 2014, 1A06). пред-
мет ее деятельности - изготовление турбос-
месителей и охладителей для производства 
сухих смесей на основе жесткого и пластифи-
цированного пВх, с производительностью от 
500 до 7000 кг/час, смесителей для маточной 
смеси и конструкционных пластмасс, а также 
смесительных систем для лаков и порошков. 
Вместе с изготовлением оборудования компа-
ния Promixon предлагает услуги по его проек-
тированию, монтажу, вводу в эксплуатацию и 
приемочным испытаниям, а также услуги по 
обучению персонала. 
В настоящее время, когда многие наши компа-
нии переносят производство за рубеж или про-
дают контрольные пакеты акций иностранным 
фирмам, появление новой конкурентоспособ-
ной компании в итальянском промышленном 
секторе «резина и пластмассы» может явить-

ся стимулом для всего, на чем стоит знак «сде-
лано в италии» (Made in Italy), и представляет 
собой позитивный сигнал для экономики нашей 
страны. редакция онлайн-издания MacPlas по-
беседовала об этом непосредственно с марко 
маринелло, который любезно согласился отве-
тить на некоторые наши вопросы.

Прежде всего, не могли бы Вы рассказать об 
идее, которая лежит в основе появления ком-
пании Promixon, о значении наименования и о 
том, какой предпринимательский смысл в этом 
заложен?
ответ на этот вопрос содержится уже в са-
мом значении составных частей наименова-
ния «Promixon». «Pro» происходит от латинс-
кого «prode» и означает «в защиту, в пользу, 
для пользы, полезный, в преимущество». 
«Mix», в свою очередь, происходит от англий-
ского «to mix» - «смешивать», и от латинского 
«misculare», что означает «помещать вместе 
разные вещества, чтобы получить единую мас-

су». и наконец, «On» происходит от английско-
го «turn on» - «вводить в действие, включать». 
Все эти части вместе образуют единый смысл, 
единый стиль поведения - оказывать помощь. 
Эта идея и является основой компании 
Promixon. когда мы решили создать новую 
компанию, мы думали, прежде всего, об одной 
миссии: развивать, распространять и делать 
доступной для всех такую технологию смеши-
вания, которая способствовала бы развитию 
производственного процесса наших клиентов и 
повышала бы их продуктивность. мы будем и 
далее работать в этом направлении. 

Что Вы привнесли в компанию из Вашего лич-
ного, теперь уже двадцатипятилетнего, опыта, 
и как новое предприятие смотрит в будущее?
я взял из своего опыта практически все: я 
полностью предоставляю свой, уже почти 
четвертьвековой, опыт в распоряжение ком-
пании. мне повезло, так как я занимался раз-
ными видами деятельности: от производства 

на международной 
ВыстаВке пластмассы 
и каучука «к» В 
дюссельдорфе 
компания PROMIXOn 
предстаВила полный 
ассортимент сВоей 
продукции, а также 
продемонстрироВала 
сВои инноВационные 
качестВа и 
произВодстВенный 
потенциал. при 
Этом компания уже 
может похВастаться 
налаженными 
дистрибьюторской и 
серВисной сетями

под редакцией 

РиккаРдо амПоллини

Вспомогательные и комплектующие изделия

ноВое имя В мире 
смешиВания

изготоВление пВх, маточной смеси и конструкционных пластмасс

система TRX для 
скоростного смешивания 
порошковых добавок, 
красителей, маточной 
смеси, полимеров, 
конструкционных 
пластмасс
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до приемочных испытаний, от послепродажно-
го сервиса до разработки продукта, продаж и 
программ лояльности клиентов. накопленный 
опыт имеет огромную ценность, если предоста-
вить его в распоряжение клиентов и исполь-
зовать его в их интересах. если наши клиенты 
будут преуспевать, то и мы будем развиваться 
вместе с ними. я вижу будущее позитивно, ина-
че я не занялся бы этим прекрасным делом, а 
продолжал бы только приспосабливаться. но 
это - не для меня.

как Вы собираетесь действовать в нынешней 
экономической ситуации, складывающейся в 
италии и в мире? какой будет Ваша стратегия 
в нашей стране и за рубежом?
мы сейчас, прежде всего, готовим довольно 
значимую PR-кампанию, которая затронет как 
можно больше клиентов и будет состоять из 
статей и новостей, связанных с многочислен-
ными техническими и конкурентоспособными 
инновациями, предоставляющими пользовате-
лю разнообразные преимущества.
такая же стратегия будет применяться и на 
международных рынках, где мы уже начали 
создавать нашу агентскую и сервисную сети. я 
никогда не полагал (и не буду), что цена - это 

единственное, что можно предложить. уни-
кальные решения и сервис - вот что имеет зна-
чение. Этого желают и наши клиенты. и конеч-
но, мы в Promixon реализуем все наши планы, 
чтобы предложить продукты превосходного 
качества и по конкурентоспособной цене, кото-
рые, безусловно, превзойдут ожидания потре-
бителя. Это форма обмена, при котором каж-
дая сторона - как наша компания, так и рынок 
- получает больше, чем ожидала. 

как уже было отмечено, Promixon изготавли-
вает машины и оборудование для смешивания 

пластмасс. какие продукты, в частности, Вы 
представили на международной выставке «к» 
в дюссельдорфе, и на какие продукты компа-
ния делает ставку в 2014 году?
на выставке «к» мы представили полный ас-
сортимент наших продуктов и их потенциал. 
поскольку это первая выставка, в которой мы 
приняли участие, мы представили целый ряд 
продуктов и решений, учитывающих самые 
разнообразные потребности в смешивании. 
В 2014 году Promixon сделает ставку, прежде 
всего, на инновации: будут представлены раз-
личные решения, о которых мы сейчас, безу-
словно, не будем говорить, чтобы не раскры-
вать их раньше времени, но мы уверены, что 
наши клиенты их оценят по достоинству.
Выставка «к» стала для Promixon отличным 
«трамплином» и прошла в очень подходящий 
для нас момент. нам повезло, что мы смогли 
принять участие в выставке, и мы гордимся 
тем, что решились на это, и в результате нала-
дили много новых деловых связей. Это моти-
вирует нас с бóльшим энтузиазмом принимать 
конкретные предложения, уже поступающие 
от компаний, с которыми мы встретились на 
выставке в дюссельдорфе. 
www.promixon.com

генеральный директор Promixon 
марко маринелло
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традиционно представленная в россии 
компанией «соланд» (Soland) с штаб-
квартирой в москве, фирма «стар ау-

томейшн юроп» (Star Automation Europe, 
1E22) выбрала выставку Interplastica 2014 как 
идеальную площадку для презентации новой 
серии роботов ES-II. Эта серия не только луч-
ше приспособлена для российского рынка, но 
и является важнейшей частью предложения 
компании на мировом уровне. Эти новые ро-
боты вобрали в себя лучшие черты предыду-
щей серии роботов под названием ES и пре-
имущества серии роботов Lx, производимой 
в настоящий момент, с выходом еще на до-
полнительные более высокие показатели. на 
основание внимательного анализа реальных 
потребностей рынка, отдел ниокр компании 
поставил своей целью разработать серию 
экономически доступных роботов, которые 
при этом обладали характеристиками, при-
ближающимися к тем, которым располагают 

более дорогостоящие роботы серии Lx.

полВека истории и ноВые 
модели роботоВ
работа отдела ниокр привела к созданию 
новой серии роботов, приуроченной  к юби-
лейному 2014 году, в котором компания будет 
справлять свой 50-тилетний юбилей. полвека 
истории и успеха, поддержанию и укреплению 
которого ныне способствует более 1000 слу-
жащих компании, ознаменовались появлением 
этой новой серии роботов ES-II, обладающих 
целым рядом важных характеристик, среди 
которых особое значение имеют следующие.
- роботы на 20% дешевле по сравнению с се-

рией Lx
- предусмотрено пять базовых моделей под 

прессы в диапазоне от 30 до 2000 тонн
- нагрузка от 5 до 35 кг
- свободное программирование последова-

тельностей Stec-nC2 - в режиме цифрового 

программного управления CnC
- облегченное программирование последова-

тельностей Stec-nC2 - в диалоговом режиме;
- крупный цветной сенсорный экран на 7,5 

дюймов
- гнездо для флеш-пзу SD для сохранения и 

переброски программ
- 1000 запоминаемых программ для пресс-

форм
- наличие интерфейса USB для программиро-

вания от пк
- улучшение сроков реагирования и внедре-

ние матобеспечения для снижения уровня 
вибрации по сравнению с предыдущей сери-
ей ES, что на 10% снизило время холостого 
извлечения и на 15%  сократило общую про-
должительность цикла

- Экономия энергии и сжатого воздуха на 25% 
и на 75% соответственно

- использование трех языковых клавиатур по 
выбору

Вспомогательные и комплектующие изделия

между прошлым, 
настоящим и будущим

ноВая серия роботоВ

москоВская ВыстаВка InTERPLASTICA 2014 Выбрана компанией 
«стар аутомейшн юроп» В качестВе пускоВой площадки для 
Выпуска на рынок ноВых роботоВ ES-II, предстаВляющих собой 
сочетание лучших качестВ предыдущей серии ES и нынешней 
серии LX с Выходом на ноВые показатели
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широкий набор функций, имеющихся в стан-
дартном исполнении, делают эту серию робо-
тов особенно гибкой и приспособленной для 
удовлетворения разнообразных потребностей 
литьевого формования. среди самых полез-
ных функций многие отмечают возможность 
вращения и кантования от сервопривода, что 
особенно важно при работе со вставками и при 
необходимости в точной обрезке облоя. не ме-
нее ценной является возможность конфигури-
рования в двух вертикальных осях, что обычно 
необходимо для манипулирования в условиях 
«стопочной формовки» или при работе с трех-
этажными пресс-формами.

надежность и Высокие 
показатели
на стенде компании «арбург» (Arburg) на мос-
ковской выставке будет представлена про-
изводственная ячейка, состоящая из пресса 
гибридной инжекции Allrounder 570H 1800-
800 Hidrivep, оборудованная роботом боко-
вой загрузки производства компании Star 
Automation Europe типа TZ-1500HM с двух-
гнездной пресс-формой производства ком-
пании «отто-хоффштеттер» (Otto-Hoffstetter) 
для изготовления тонкостенных изделий. та-

кая ячейка позволяет производить емкости с 
временем цикла порядка 2,8 секунд.
таким образом, три важных компании объ-
единены в своем стремлении продемонстри-
ровать рынку, что высокое качество является 
гарантией достижения стабильных отличных 
результатов в долгосрочной перспективе. 
приведенный практический пример призван 
привлечь внимание переработчиков, зани-
мающихся упаковкой и уделяющих большое 
внимание достижению самых высоких качес-
твенных показателей, ибо они не могут себе 
позволить даже минимального брака. циклы 
формовки становятся все более короткими, 
а компоненты, задействованные в процессе, 

становятся все более эффективными, ибо это 
единственный залог сохранения конкурент-
ных позиций на рынке.
россия является обширным рынком для упа-
ковочных материалов и компания Arburg, 
опираясь на компании Otto-Hoffstetter и Star 
Automation Europe, демонстрирует своей ус-
тановкой высокий уровень технологий, ис-
пользуемых для производства тонкостенных 
емкостей, отличающихся всесторонним со-
вершенством и продолжительностью цикла 
менее 3 секунд. таким образом, три важные 
европейские компании объединились под зна-
ком надежности и высоких показателей. 
www.star-europe.com

на стенде компании Arburg на выставке Interplastica 2014 представлен пресс гибридной инжекции модель 
Allrounder 570H 1800-800 Hidrivep, оборудованный роботом боковой загрузки TZ-1500HM производства 
компании Star Automation Europe, а также двух-гнездным штампом производства компании Otto-Hoffstetter
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благодаря отличным субпоставкам 
изделий в области бытовой техники, 
автомобилестроения, систем отопле-

ния, медицины и сельского хозяйства ком-
пания «ате» (аТЕ), присутствующая на 
рынке вот уже  31 год, была в состоянии 
привлечь самых крупных клиентов между-
народных компаний, и ныне занимает одно 
из ведущих мест в европе в своей отрас-
ли. опыт и инновация лежат в основе стра-
тегии компании, заключающейся в предо-
ставлении своим клиентам технических 
решений, разрабатываемых и воплощае-
мых на предприятии в технические изделия 
из пластмасс и резины.
обладая персоналом из  65 сотрудников и 
нацеленностью на автоматизацию произ-
водственных процессов, компания «ате» 

в своем стремлении достижения и подде-
ржания высоких стандартов производи-
тельности, произвела четкий подбор тех-
нологий, делая ставку на долгосрочные 
инвестиции в техническую инновацию, ко-
торые составляют 10% от прибылей ком-
пании. компания уделяет особое внимание 
качеству продукции, которым она впра-
ве гордится. В настоящее время компания 
«ате» имеет парк роботизированного обо-
рудования, который включает в себя вы-
дувные машины различных типов, а также 
специальное оборудование для литья под 
давлением с усилием до 300 тонн.

ноу-хау и технология на 
службе Экспорта
оснащенная технологическим оборудовани-

ем самого высокого уровня, компания  эк-
спортирует 70 % своей продукции в такие 
страны как россия, словакия, турция, поль-
ша, испания, германия, швейцария, Вели-
кобритания, сша, бразилия, австралия, 
таиланд, корея и китай,  причем продукция 
компании производится на едином предпри-
ятии, расположенном на территории италии.
рынок продолжает очень быстро расти, о 
чем свидетельствуют заказы, которые в 
первые месяцы 2013 года значительно вы-
росли по сравнению с прошедшим годом, 
что позволяет компании утверждать, что в 
конце года она сможет увеличить свои про-
дажи на 10-15%.
«ате» следит за всем процессом создания 
продукта от его проектирования в режиме 
3D / 2D до процесса производства и после-

Вспомогательные и комплектующие изделия

от изготоВления 
пресс-форм 
до готоВого изделия

несомненными 
сильными сторонами 
компании ATE 
яВляются постоянные 
инВестиции В 
инноВацию, 
поВышение стандартоВ 
произВодстВа и 
качестВа конечной 
продукции

Высокое качестВо субпостаВок
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дующей реализации конечной продукции. 
компания производит пресс-формы для 
трехмерной выдувки, выдувки с всасыва-
нием, формовки с инжекцией и отвинчива-
нием, горячей камерой  и герметизацией, 
а также мобильные тележки и пресс-фор-
мы для совместного литья. В рамках про-
изводственного цикла выполняется также 
предварительная сборка и сварка деталей 
из пластмасс и резины, а также сварка для 
горячей прокладки и сварка с линейной 
вибрацией. Выполняется широкий спектр 
технологических процессов, включая трех-
мерное формование термопластичного 
каучука, выдувку со всасыванием через 
встроенные прорези, термообработку вы-
сокотехнологичных пресс-форм, сварку 
пластмассовых компонентов, получаемых 
методом экструзии, формовку и выдувку.
фирма обрабатывает многочисленные ма-
териалы, включая рр, PA, PPA, PPS HDPE, 
TPE, PBT и многие другие.

инноВационные 
решения для поВышения 
конкурентоспособности
чтобы конкурировать на рынке следует со-

средоточиться на самых свежих инноваци-
онных технологических решениях, ввиду  
конкуренции со стороны турции, где ком-
пании постоянно развиваются и одержимы 
твердым намерением  завоевать европейс-
кий рынок.  несмотря на это,  «ате»  про-
должает сохранять свои позиции и даже 
планирует разместить  некоторые виды 
своего производства в  отдаленных страте-
гических регионах мира, чтобы оставаться 
конкурентоспособной и в более традицион-
ных  видах продукции. находясь в посто-
янном поиске идей, претворяемых в про-
дукцию высочайшего качества, компания 
активно работает над целым рядом много-
обещающих и продвинутых проектов.
компания «ате» основана в 1982 году, 

когда ее основатель леонелло фаччи ре-
шил воспользоваться своим 20-тилетним 
опытом разработки проектов для гидрав-
лического сектора, создав собственную 
компанию. работая в компании, специали-
зировавшейся на пластмассах, он разрабо-
тал оригинальную систему производства 
труб для посудомоечных машин, которая 
пользовалась большой популярность, что и 
обеспечило рост и развитие компании, ко-
торая ныне стала одним из важных дейс-
твующих лиц на международной промыш-
ленной арене. В своей работе основатель 
компании может опереться на жену и сы-
новей, которые ныне занимают должности 
в этой успешной компании. 
www.ate-srl.com

компания ATE 
отслеживает весь 
процесс создания 
продукции от 
проектирования в 
режиме 2D и 3D до 
изготовления пресс-
формы и производства 
готового изделия
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Решения по экструзии 

Персонализация операций на выходе
Компания «Баруффальди-При-
мак» (Baruffaldi-Primac, Интер-
пластика 2014, 1D43) специа-
лизируется на четырех сферах 
производства: высокоскорост-
ная и высокопроизводительная 
экструзионная оснастка, ма-
шины для пробивки отверстий, 
прорезей и соединительных 
муфт для гофрированных труб, 
машины для сборки роликовых 
ставень из ПВХ, а также уста-
новки под ключ для производс-
тва кабельных лотков.
Компания также усовершен-
ствовала свою технологию при-
менения горячего лезвия, по 
которой она зарегистрирова-
ла целый ряд патентов. Такая 
технология используется для 
производства резательных ги-
льотин серии TG, а также пла-
нетарных гильотин серии TPV-
110 для резки труб, причем обе 
модели исключают образова-
ние заусенцев и пыли, помогая 
переработчикам получать из-
делия самого высокого класса. 
В том, что касается профилей, 
большой прогресс достигнут в 
усовершенствование гильотин 
с горячим и холодным лезвием, 

ный инструмент в соответствии 
с материалом разрезаемых труб. 
Рама машины совершенно ново-
го типа по сравнению с преды-
дущими моделями, обеспечивая 
быстродействие на 25% выше, 
чем в традиционных гильотинах.
Компания также постоянно на-
поминает переработчикам о сво-
ей запатентованной технологии, 
используемой на ее сварочных 
машинах Primac для труб из по-
лиэтилена и полипропилена ди-
аметром от 200 до 1200 мм. Та-
кая машина очень удобна для 

приварки труб к инжекционным 
или ротоформованным муфтам 
за счет использования допол-
нительного наплавляемого ма-
териала. Такая система обеспе-
чивает предельную прочность 
свариваемого трубопровода, 
без придания ему овализации, 
замедления в работе экструзи-
онной линии и без отбраковки 
труб.
Внепоточная машина Povi 5000, 
которая выпускается также в 
поточном варианте, принадле-
жит к последнему поколению 
дыропробивных машин для ка-
бельных желобов. Модель Povi 
5000 позволяет переработчи-
кам производить продукцию 
высшего класса при низких ка-
питаловложениях. Высокое ка-
чество получаемых кабельных 
желобов обусловлена богаты-
ми традициями и ноу-хау в об-
ласти дыропробивной оснастки, 
обеспечивающей качественную 
и точную пробивку отверстий 
в сочетании с использованием 
специального матобеспечения, 
контролирующего подачу же-
лоба и точность удара, включая 
также запатентованную систе-
му устранения остаточных зау-
сенцев и пыли. 
www.baruffaldi.eu

NEWS

снабжаемых отныне самым ши-
роким набором аксессуаров, по-
зволяющих производить резку 
самых разнообразных профи-
лей. Самым большим шагом впе-
ред была разработка гильотин с 
горячим лезвием и особой дина-
микой перемещения лезвия, что 
позволяет резать трубы без при-
дания им деформации или ова-
лизации.
Гильотина серии TPV-110 с пла-
нетарным лезвием предназначе-
на для резки трубы и проделы-
вание на ней выемки, особенно 
удобна для работы с электри-
ческими желобами, а также во-
допроводными трубами из по-
липропилена и армированного 
полипропилена. Такая машина 
является гибким, надежным и 
безопасным резочным агрега-
том, обладающим целым рядом 
преимуществ, ввиду того, что 
она дает четкий срез без уда-
ления лишнего материала, бес-
шумна в работе и обеспечивает 
точность в переделах ±0,2 мм по 
длине, а также экономит энер-
гию и упраздняет расходы по 
утилизации стружки. На машине 
может устанавливаться различ-

ВСПоМоГаТельНые И КоМПлеКТующИе ИзделИя

дыропробивная 
машина Povi 5000 
для кабельных 
лотков позволяет 
получать продукцию 
высокого класса при 
низких инвестициях

Гильотина серии TPV-110 с планетарным лезвием
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ВСПоМоГаТельНые И КоМПлеКТующИе ИзделИя

Экструзионные инструменты и сопутствующее оборудование 

Инновации из традиций
Сегодня Б-Тек (B-Tec, Интер-
пластика 2014, 1D03) - это одна 
из самых передовых компаний, 
которая задает тенденции в сов-
ременном секторе промышлен-
ной ПВХ экструзии. её деятель-
ность основана на более чем 
40-летнем опыте работы с ПВХ 
профилями любых видов. Пло-
щадь производственных поме-

ключается в разработке и выпус-
ке экструзионных инструментов 
и сопутствующего оборудования, 
в том числе специальных встра-
иваемых систем для перфори-
рования и сборки профилей. Все 
компоненты гарантируют отлич-
ные эксплуатационные характе-
ристики, превосходное качество 
продукции, удобство в обраще-
нии, легкий уход в сочетании с 
высочайшей экономичностью. 
Компания Б-Teк поставляет пол-
ный ассортимент экструзионного 
оборудования для производства 
оконных профилей, профилей 
ставней, водосточных желобов, 
панельных профилей и кабель-
ных трубопроводов. она также 
занимается разработкой и про-
изводством экструзионных инс-
трументов для строительных 
профилей из жесткого ПВХ как 
в однолинейных, так и многоли-

нейных исполнениях. Кроме того, 
поставляются соэкструзионные 
штампы для профилей со встро-
енной изоляцией и/или цветными 
поверхностями. Также произво-
дится разработка специальных 
экструзионных инструментов для 
уже существующих производс-
твенных линий клиента. 
И, наконец, компания Б-Тек раз-
рабатывает и производит раз-
личные серии оборудования, 
расположенного после экстру-
дера и предназначенного для 
широкого ассортимента строи-
тельных профилей: калибровоч-
ные столы различных размеров 
для любых профилей; устройс-
тва отвода из экструдера гу-
сеничного и ленточного типа; 
профильные пилы с шириной 
горизонтальной и вертикальной 
резки до 1,200 мм; гильотин-
ные резальные машины; опро-
кидывающие столы и системы 
перемещения профилей; пер-
фораторы для кабельных тру-
бопроводов и рольставней. 
www.btecsrl.com

NEWS

Фильера для производства профилей для ставней 

Постоянно растущий спрос рынка на двустенные гофрирован-
ные трубы из полиэтилена, заменяющие цементные и трубы ПВХ 
в системах канализации и отвода дождевых вод, убедил компа-
нию «Итиб Машинери» (Itib Machinery, Интерпластика 2014, 1C16) 
вложить большие ресурсы в разработку технологических реше-
ний для данной сферы бизнеса. Основываясь на конструкции 
челночного гофропресса F700SH9, выпущенного компанией в 
2001 году, компанией разработана усовершенствованная модель 
F1200SH9, предназначенная для производства труб с внутренним 
и наружным диаметром от 1000 до 1200 мм соответственно.
Гофропресс состоит из девяти пар полуформ, шесть из которых 
размещаются в формовочной позиции, одна - на фазе смыкания, 
одна - на фазе раскрывания и еще одна - на возвратном пути. В 
данной модели, как и в предыдущем, менее масштабном вариан-
те, перемещение полуформ осуществляется не посредством цеп-
ной передачи, а с помощью челночной технологии, т.е. посред-
ством скользящей тележки держателя формы. Такое решение 
удобнее для крупномасштабного оборудования, ибо позволяет 
обойтись меньшим числом пар полуформ и, следовательно, сни-
зить общие капитальные издержки.
Каждая полуформа снабжена контуром водяного охлаждения, 
в котором вода циркулирует под давлением от точки подачи до 

независимой точки отвода. Формовка труб осуществляется ва-
куумным методом с помощью продувки воздуха под низким дав-
лением. В аварийных ситуациях и в случае сбоя питания, гофро-
пресс F1200SH9 может быть отодвинут назад для обеспечения 
свободного доступа к головке, экструзионному мундштуку и па-
трону охлаждения внутреннего слоя трубы, что позволяет легко 
удалять остатки материала. 
www.itib-machinery.com

Челночная технология

Новый гигантский гофропресс

щений Б-Тек составляет более 
6.500 кв.м., все компоненты раз-
рабатываются и изготавлива-
ются на ее заводе в Северной 
Италии. Б-Тек поставляет свои 
продукты и услуги по всему миру, 
а на ее счету - множество удов-
летворенных постоянных клиен-
тов в разных странах. Ключевая 
компетенция компании Б-Teк за-

Модуль гофропресса челночного типа, разработанный компанией Itib 
Machinery
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основанная в 1989 году объеди-
ненными усилиями основателей 
компаний, специализировавших-
ся на производстве ленточных 
транспортеров из ПВХ и резины, 
компания «Эуробелт» (Eurobelt) 
неуклонно укрепляла межкорпо-
ративные партнерские отношения 
и наращивала свои компетенции 
в целях предоставления все бо-
лее широкого круга пунктуальных 
и конкурентоспособных услуг, а 
также для подбора решений, на-
иболее подходящих для удовлет-
ворения самых разнообразных 
потребностей каждого отдельно-
го заказчика.
Производство ленточных транс-
портеров из ПВХ, полиуретана 
и резины остается основной де-
ятельностью компании, которая, 

однако, благодаря многолетнему 
межкорпоративному сотрудни-
честву может предложить своим 
клиентам широкий круг продук-
ции, включая приводные гладкие 

ленточные транспортеры 

Эффективность и пунктуальность решений
лар-ПТФЭ. Кроме того, фирма 
может также предложить беско-
нечные ленты без стыков для экс-
трузионных линий, технические 
изделия по чертежу заказчика 
из резины и полиуретана, а также 
обшивки из резины или полиуре-
тана для роликов. Компания рас-
полагает обширными складами 
и оснасткой для удовлетворения 
потребностей заказчиков и обес-
печивая эффективное и пункту-
альное обслуживание, а благода-
ря сотрудничеству с тщательно 
подобранными и высококвалифи-
цированными партнерами, может 
предоставить рынку широкую 
гамму изделий и обработок, обес-
печивая неизменно высокий уро-
вень эффективности. 
www.eurobelt.it

ремни и зубчатые синхронные 
ремни с возможностью обрези-
нивания для упаковочного дела 
и ленты для высоких температур 
из силикона, стекло-ПТФЭ и кев-

Производство ленточных транспортеров из ПВХ, полиуретана и резины 
является основной деятельностью компании Eurobelt
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для экструзионного и инжекционного формования 

универсальные коробки передач 
Группа «дзамбелло» (Zambello) 
является всемирно известной 
компанией, специализирующей-
ся на проектировании и произ-
водстве коробок передач для 
экструдеров. Последнее время 
компания все большее внимание 
уделяет созданию полной гам-
мы продукции для любых экс-
трудеров - от одношнековых до 
параллельных сдвоенных (как 
совращения, так и противовра-
щения), включая также кониче-
ские сдвоенные шнеки. Короб-
ки передач для инжекционных 
литьевых машин (как гибридных 
так и полностью электрифици-
рованных) дополняют широкую 
гамму продукции, целиком раз-
рабатываемой и изготовляемой 
компанией «дзамбелло».
Фирма была основана в 1957 
году господином дзевио дзам-
белло, отцом нынешних управ-
ляющих и владельцев компании 
Элио и алессандро. С самого 
своего основания компания за-
нималась проектированием и 
производством высокотехноло-
гичных редукторов. Последнее 
десятилетие компания стала од-
ним из ведущих производителей 
оборудования для пластмасс и 
экструзии. Промышленная поли-
тика компании, вдохновляемая 
критериями высокого качества, 

кв.м общих площадей, их кото-
рых 3,5 тыс. кв.м- крытые по-
мещения. На заводе в Маньяго 
производятся коробки передач 
для одношнековых и сдвоен-
ных двухшнековых экструдеров 
крупных габаритов (т.е. экстру-
деров с диаметром шнека 120 
мм и более), а также коробки 
передач для больших инжекци-
онных прессов. однако, основ-
ное производственное предпри-
ятие компании размещается в 
г. лендинара (недалеко от Ро-
виго, Италия), где общие пло-
щади достигают 110 тыс. кв.м, 
8 тыс. из которых - крытые по-
мещения. На этом предприятии 
производятся коробки передач 

серийного производства для 
одношнековых и двухшнековых 
экструдеров малых и средних 
размеров (с диаметром шнека 
менее 120 мм), а также короб-
ки передач для инжекционных 
прессов аналогичных размеров.
В настоящий момент компания 
делает серьезные инвестиции в 
целях расширения своей произ-
водственной итальянской базы. 
К концу первого полугодия 2014 
года производственные воз-
можности компании возрастут 
на 60% с тем, чтобы отвечать 
растущим потребностям рынка 
в высококачественных короб-
ках передач для экструдеров. 
достаточно сказать, что произ-
водственные площади в Манья-
го удвоятся. С другой стороны, 
крытые цеха завода в ленди-
наре также расширяться на до-
полнительные 5 тыс. кв.м. В ре-
зультате этих расширений будут 
пущены в эксплуатацию новые 
станки CNC, что существенно 
повысит объемы производства и 
производительность компании в 
целом. Кроме того, сеть продаж 
компании на глобальном уровне 
обогатиться новыми офисами в 
Стамбуле (Zambello Turkey) и ах-
медабаде (Zamindia). 
www.zambello.it

NEWS

потребовала от компании вы-
соких инвестиций и обусловила 
постоянное стремление к про-
мышленному и коммерческому 
росту. Таким образом, компа-
ния интенсифицировала свою 
международную деятельность 
и приобрела известность во 
всем мире. Список ее клиентов 
ныне включает самых крупных 
экструзионных переработчиков 
пластмасс во всем мире. С са-
мого начала и неизменно произ-
водство компании базировалось 
исключительно на территории 
Италии.
Штаб-квартира компании распо-
лагается в г. Маньяго (предме-
стья Милана) и занимает 16 тыс. 

Компания Zambello 
специализируется 
на разработке 
и производстве 
коробок передач 
для экструдеров 
и инжекционных 
литьевых машин

Сделано в Италии дал 1957
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Новый импульс для применения гибридных машин 

Непрерывная сборка
Технологические инновации, по-
иск новых решений, призванных 
предоставить немедленное и эф-
фективное решение на все ус-
ложняющиеся потребности рын-
ка. основать компанию еще не 
означает стать глобальным парт-
нером. залог успеха - это постоян-
ное стремление к росту, внимание 

к далекой перспективе и серьез-
ное отношение к работе.
Таковы ценности компании «дже-
фит» (  Gefit, Интерпластика 2014, 
1C05), всемирного игрока на рын-
ке производства пресс-форм для 
термопластов и высокоскорост-
ных сборочных систем, придав-
шего новый стимул разработкам 

и проектированию «гибридных 
машин». задача компании одно-
временно проста и наполнена глу-
боким значением - достичь новых 
рубежей за счет перехода от тра-
диционных механических реше-
ний к современным и энергоэф-
фективным электродвигателям, 
предоставляющим целый ряд оче-
видных преимуществ.
Гибридные машины фирмы Gefit 
обеспечивают непрерывную 
сборку компонентов, которые до 
настоящего времени собирались 
с использованием различных сис-
тем, включая машины с делитель-
но-поворотным столом и машины 
пошаговой сборки. Традиционные 
замки, устанавливаемые на ящи-
ках для пищевых продуктов, те-
перь могут изготовляться за счет 
гибридной технологии.
другим ключевым преимуществом 
является возможность осущест-
вления завинчивания продукции 
без углового рыскания, подчас 
приводящего к трудностям при 
традиционном креплении вслед-
ствие срыва резьбы. Новая тех-
нология позволяет осуществлять 
«деликатное завинчивание», со-
провождаемое существенным со-
кращением пыли, образующейся 
при трении крепежных материа-
лов о материал. 
www.gefit.com

NEWS

Предлагать, показывать и помогать - вот слова, ле-
жащие в основе деятельности компании «Пагани» 
(Pagani), работающей вот уже более тридцати лет 
в сфере технологий упаковки и расфасовки. Ком-
пания позиционирует себя как партнер, способный 
анализировать, предлагать и воплощать решения 
самых сложных с технической, производственной 
и логистической точки зрения проблем для наибо-
лее полного удовлетворения потребностей заказ-
чиков. Предлагаемая серия оборудования и уста-
новок для упаковки и расфасовки включает в себя 
как простые решения, основанные на ручном или 
полуавтоматическом управлении, так и самые со-
вершенные автоматические системы с высокими 
производственными показателями.
Упаковочный дивизион компании Pagani 
Imballaggi занимается поставкой расходных 
материалов типа растяжной и термоусадочной 
пленки, клапанных и герметизируемых пакетов 

из полиэтилена, бумаги, рафии, дублированных 
материалов. Кроме того, дивизион поставляет 
биг-беги, октабины, катушки с пряжей, липкие 
ленты, стяжки, машинки для зашивания меш-
ков, а также оборудование для термоусадки 
и машины для термосварки мешков. В произ-
водственную гамму дивизиона входят также 
машины для склеивания лентой и скрепления 
стяжками коробок, машины для обвязки под-
донов, а также полуавтоматические и автома-
тические роботы для работы с поддонами. С 
другой стороны, машиностроительный дивизи-
он компании (Pagani Impianti) занимается проек-
тированием и производством систем транспор-
тировки и дозирования с помощью ленточных 
транспортеров и осматриваемых или гибких 
шнеков шлангового типа. Дивизион производит 
линии пневмоподачи, конструкции и оборудо-
вание для наполнения, опорожнения или хра-
нения с использованием биг-бегов и октабинов, 
весовых дозаторов и машин для затаривания в 
мешки порошковых, грануловидных и жидких 
материалов. Производственные возможности 
включают в себя выпуск линий для сшивания 
и термосварки мешков, установок для пере-
грузки мешков и коробок и для их укладки в 
штабели. Не оставлены без внимания также ко-
нечные участки линии для намотки полиэтиле-
новых растяжных и термоусадочных пленок. 
Все эти решения находят широкое применение 
в различных областях пластмассовой и химиче-
ской промышленности, в мукомольной и пище-
вой отрасли, а также в производстве цемента, 
кормов и фармацевтических препаратов. Еще 
одной важной сферой применения оборудова-
ния, производимого компанией, является тех-
нологическая сфера энергетики. 
www.paganiimballaggi.com

Технологии расфасовки и упаковки

Широкий круг поставок

установка опорожнения биг-бегов, снабженная 
системой взвешивания с вычетом веса тары и 
ориентируемым дозировочным шнеком

ВСПоМоГаТельНые И КоМПлеКТующИе ИзделИя

Гибридная машина Gefit 
осуществляет непрерывную 
сборку компонентов, которые до 
этого собирались на различных 
системах, включая машины с 
делительно-поворотным столом и 
машины пошаговой сборки
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Создание пресс-форм из алюми-
ния и проката для ротационной 
формовки пластмасс является од-
ной из основных видов деятель-
ности компании «Бока» (Boca, 
Интерпластика 2014, 1C11), ос-
нованной в 1971 году и произво-
дящей продукцию для различных 
отраслей такие, как, например, 
городской инвентарь, игрушки и 
компоненты для автопромышлен-
ности. опыт, накопленный в ходе 
более 40 лет деятельности, по-
зволил компании перейти на пол-
ную разработку своей продукции, 
начиная от идеи, проектирования, 
изготовления пресс-форм и вплоть 
до штамповки готового изделия.
В том, что касается алюминиевых 
пресс-форм, качество алюмини-
евого сплава является одним из 

фундаментальных условий созда-
ния качественной пресс-формы. 
Постоянные инвестиции в разра-
ботку новых материалов с высо-
кими показателями и прочностью 
позволяют получать алюминие-
вые отливки, полностью лишен-
ные пор по всей толщине их сте-
нок. Пресс-формы получаются 
целиком из отливки с последую-
щей обработкой на станках с ЧПу, 
что позволяет обеспечить геомет-
рическую точность и безупреч-
ность стыковки деталей, возмож-
ных только благодаря числовому 
программному управлению стан-
ков, сохраняя при этом масшта-
бы, характерные для пресс-форм, 
получаемых из отливок. В том, что 
касается пресс-форм из проката, 
они используются при необходи-

К Вашим услугам 
с 1960 года
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ТУРБОСМЕСИТЕЛИ
объемом до 1500 литров
КОМПЛЕКСНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
для производства ПВХ-компаунда и 
термопластичных cмол
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Пресс-формы для ротоформовки 

обслуживание на 360°

ния просчитываются техническим 
отделом компании с использова-
нием структурных расчетов в це-
лях оптимизации весовых и раз-
мерных характеристик изделий. 
После изготовления пресс-формы, 
производятся формовочные испы-
тания с тем, чтобы исключить воз-
можные недостатки и убедиться в 
полном соответствии пресс-фор-
мы запросам заказчика. 
www.bocaitaly.it

Пресс-формы для ротоформовки, изготавливаемые компанией Boca, 
используются в различных областях включая предметы городского 
инвентаря, игрушки и компоненты для автопромышленности

мости обеспечения сложных форм 
без ограничения по размерам. При 
этом компания обеспечивает точ-
ность обработки пресс-формы, 
сварку швов при полном отсутс-
твии пор и других поверхностных 
дефектов. Пресс-формы подвер-
гаются особой обработке для сня-
тия внутренних напряжений и 
обеспечения большей долговеч-
ности изделий. Техническое обос-
нование и технология изготовле-
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Одним из основных факторов, который 
будет определять возможности пере-
мещения в городе в будущем, являет-

ся собственный вес средств транспорта, ибо 
именно он определяет энергопотребление как 
традиционных средств, так и машин на элек-
трическом ходу. Сопротивление качения и аэ-
родинамические свойства автомобилей так-
же имеют значение, но их вклад тем не менее 
второстепенен, ввиду постоянных ускорений 
и торможений, которые характеризуют обыч-
ное вождение в условиях города. Давление 
законодателей в пользу использование более 
легких материалов ощущается все сильнее, 
и автомобилестроители рискуют серьезными 
штрафами, если они не будут соответствовать 
все более высоким ограничениям по выбросам 
углекислого газа в будущем. 
Для обеспечения возможности снижения веса 
и оптимизации транспортного средства за счет 
использования композитов, армированных во-
локнами (FRPC), специалисты компании Basf в 
сотрудничестве с Edag, специализирующейся 
в сфере проектных работ, разработали демон-
стратор из волоконно-усиленной сэндвичевой 
композитной конструкции для автомобилей с 
откидным верхом. Данный инструмент позво-
ляет продемонстрировать каким образом за-

ИССлеДОванИе 
кОмпанИй BasF И Edag 
прОДемОнСтрИрОвалО 
преИмущеСтва 
кОмпОзИтОв, 
армИрОванных
вОлОкнамИ И 
вОзмОжнОСтИ 
ОрганИзацИИ 
экОнОмИчеСкИ 
рентабельнОгО 
прОИзвОДСтва 
автОмОбИлей С ОткИДным 
верхОм 

Клаус Даллнер*, Ян санДлер*, 
Мартин ХиллебреХт**, 
Вольфганг реул**

кОмпОзИты
на крыше

ИннОвацИОнные кОмпОненты Для автОмОбИльнОй прОмышленнОСтИ

Ba
sF

 - 
Ed

ag

матерИалы И Сферы прИмененИя

давать размеры компонентов, которые одно-
временно легковесны и способны выдерживать 
существенные нагрузки, присущие автомобиле-
строению. Он также позволяет организовать их 
производство на рентабельных основах с точки 
зрения себестоимости в условиях кратких про-
изводственных циклов. конструкция в виде ар-
мированного сэндвича на основах гибридного 
проектирования может также с успехом приме-
няться и для обычных крыш, причем и не толь-
ко для легковых автомобилей. 

в чем преИмущеСтва 
такОгО мОДуля Для верха 
автОмОбИлей? 
в ходе проектирования демонстратора из 
FRPC было решено создать модуль для от-
кидного верха, ибо именно это применение 

рис. 1 – поперечное сечение модуля для 
откидного верха автомобиля
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матерИалы И Сферы прИмененИя

обладает самым высоким потенциалом бы-
строго внедрения на рынке, ввиду достаточно 
значительных объемов производства, состав-
ляющих около 20 тыс. изделий в год. С одной 
стороны эти количества относятся скорее к 
средним объемам, но с другой стороны, такие 
масштабы уже достаточны с тем, чтобы сде-
лать технологию FRPC рентабельной за счет 
использования промышленных и автоматизи-
рованных средств производства. 
модуль для верха автомобилей рассматри-
вался как идеальный демонстрационный объ-
ект, ибо снижение веса приходится на участок 
выше центра тяжести автомобиля, что осо-
бенно положительно влияет на устойчивость 
машины при вождении. Именно поэтому бо-
лее дорогостоящие, но зато более легкие кон-
струкции из FRPC призваны в будущем полно-
стью заменить более дешевые компоненты из 
стали и алюминия. 
кроме того, все доныне известные средства 
повышения сопротивления удару и прочности 
корпуса откидного верха обычной крыши со-
пряжены с увеличением веса. а это проблема-
тично, учитывая необходимость неустанно бо-
роться за предельную легкость конструкции. 
поэтому клиенты в данной отрасли, произво-
дящей достаточно дорогую продукцию в смыс-
ле ценовой категории, вынуждены мириться с 
дополнительными расходами, связанными с 
проектированием более легких и комплексных 

конструкций из FRPC, чтобы хотя бы частично 
могут компенсировать тяжесть дополнитель-
ных механизмов откидного верха (см. рис. 2).
Однако, до сих сохраняется ряд факторов, 
препятствующих более широкому внедрению 
материалов FRPC в автомобилестроении в 
крупных масштабах, среди которых следует 
отметить следующие: 
· слишком высокое соотношение расходы/сни-

жение веса 
· недостаточный опыт сотрудничества с про-

изводителями оригинальной комплектации и 
их субпоставщиками в целях большей инте-
грации отдельных процессов производства 
в рамках единой цепочки обеспечения повы-
шения добавленной стоимости.

в то время как компания Edag участвовала в 
совместном проекте в качестве проектанта, 
опираясь на свой богатый нИОкр в автомоби-
лестроении, вклад компании Basf заключался 
в предоставлении своего полного портфеля 
продукции и ноу-хау по переработке всех трех 
используемых материалов: эпоксидной смолы, 
полиуретана (пу) и полиамида (па). 
готовность данной отрасли расширить сферу 
применения пластмасс для изготовления на 
корпуса и шасси машин в целях дальнейшего 
снижения веса означает повышение требова-
ний к свойствам материалов изготовления этих 
элементов, которые должны быть выведены на 
новый беспрецедентный уровень. в этих целях 

в 2011 году компания Basf создала специаль-
ную многопрофильную команду по легким ком-
позитам (Lightweight Composite Team), призван-
ную накопить дополнительные компетенции 
компании в сфере всех трех вышеуказанных 
пластмассовых матриц для включения арми-
рующих волокон в крупномасштабное произ-
водство. в результате был разработан процесс 
трансферного формования пластмасс (RTM) 
для производства сэндвичевых модулей верха 
автомобилей. эта технология позволяет произ-
водить крупные и сложные детали из компози-
тов с многослойными волокнами или из воло-
конно-армированных материалов, используя в 
этих целях смолы низкой вязкости и быстрого 
затвердевания. 

разрабОтка кОнцепцИИ И 
прОектИрОванИе кОмпОнентОв 
работа началась с создание модуля для образ-
ца верха автомобиля в соответствии с потреб-
ностями рынка и согласно оценкам исследова-
телей. полученный базовый проект был затем 
воплощен в двух материалах – стали и алюми-
нии. учитывая проектные нагрузки, были по-
добраны размеры и произведена калибровка 
за счет процесса автоматического конструи-
рования (CaE), для обеспечения внедрения в 
производство и минимального веса изделия. 
причем автоматическое конструирование ста-
ло ориентиром при определении технических 
показателей, веса и издержек производства.
Среди разнообразных технологий, совмести-

рис. 2 – Сдвижной верх автомобиля стал 
основным объектом проектирования 
компаний Basf и Edag

таб. 1 - СОпОСтавленИе кОнСтруктИвных кОнцепцИй И 
рабОчИх параметрОв траДИцИОнных матерИалОв И вОлОкнО 
армИрОванных СэнДвИчевых кОмпОзИтОв, ДающИх 
СущеСтвенные преИмущеСтва в СмыСле СнИженИя веСа
сопоставление 
конструктивных 

концепций

образец A 
(сталь)

образец B 
(алюминий)

сэндвич из углепластика 
FRPC

конструкция 2 изделия: внутрен-
ние нервюры + 

наружная обтяжка

2 изделия: внутренние 
нервюры + наружная 

обтяжка

наружные слои и пенистая 
сердцевина со вставками

Особые 
характеристики

металлические 
изделия (сталь)
наружная обтяжка: 
0,7 мм 
внутренние 
нервюры: 0,8 мм
внутренние 
элементы жесткости
1,2 - 2,0 мм 

7637 г

крепеж, 
уплотнение, клей

661 г

металлические изделия 
(алюминий)
наружная обтяжка: 
1,15 мм 
внутренние нервюры: 
1,0 мм
внутренние элементы 
жесткости
2,0 мм 

3674 г

крепеж, герметизация, 
клей, элементы жестко-
сти для усиления проч-
ности типа dent 

   879 г

конструкция из углепластика 
CFRP
поверхностные слои, верхний + 
нижний (1,4 мм):
2 слоя с однонаправленными 
сетками (Ud),
ориентация 0°, 90°, +45°, -45°,
дополнительные полосы Ud по 
верхнему краю
матрица: эпоксидная смола

1661 г

пенистая сердцевина: пу 80 г/л  
526 г     

вставки по точкам приложе-
ния усилий сдвига, закрыва-
ния и герметизации: Pa6 FV30, 
алюминий

           609 г
сопоставление 

веса 8298 г 4553 г 2915 г
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мых с процессом трансферного формования 
пластмасс и обеспечивающих достижение не-
обходимых функциональных качеств изделия, 
для модуля верха автомобиля был выбран 
метод, предусматривающий пропитку слоев 
покрытия из углепластика (CFRP), включая 
сердцевину из пеноматериала, выполняемую в 
рамках единого производственного процесса.
это позволило прийти к первому концепту-
альному воплощению проекта, основанному 
на геометрических и функциональных осо-
бенностях, включая точки крепления систе-
мы сдвига и закрывания конструкции верха, 
а также структуру сидений. различные ста-
дии разработки позволили улучшить функ-
циональные свойства и снизить вес много-
слойной конструкции. кроме этого, были 
использованы некоторые алюминиевых 
вставки, линейные элементы жесткости ло-
кального размещения и обеспечена общая 
формуемость сетки из волокон. модель ав-
томатического проектирования, разработан-
ная инженерами компании и основанная на 
данных, полученных измерением испыта-
тельных образцов при различном сочетании 
матриц и волокон, стали исходной точкой 
для дальнейших фаз проектирования, осно-
ванных на математическом моделировании.

ОптИмИзацИя СэнДвИчевОй 
кОмпОзИтнОй кОнСтрукцИИ 
работая в тесном контакте с проектным от-
делом, сотрудники отдела автоматического 
проектирования (CaE) и аккредитованной ис-
пытательной лаборатории Edag вниматель-
но проанализировали все условия нагрузки, 
включая аномальные, постепенно разрешая 
возникающие проблемы в ходе итераций про-
цесса оптимизации. такие итерации включали 
в себя удовлетворение местных потребностей, 
предъявляемых к сэндвичевому композиту, 
включая стойкость к ударам градин. таким об-
разом, композитная конструкция, усиленная 
волокнами, гарантирует высокие показатели 
прочности и предельно возможную функцио-
нальную интеграцию (рис. 3).
в рамках крупномасштабного производства, 
предварительно сформированная вставка 
из пеноматериала с тканевыми элементами 
с обеих сторон вкладывается внутрь пресс-
формы RTM и полностью пропитывается за 
один заход. Обладая весом всего лишь 2,9 кг, 
такой модуль более чем на 35% легче своего 
алюминиевого аналога, и на 65% легче изде-
лия из стали. кроме того, согласно прогнозам 
производственные затраты на каждый кило-
грамм снижения веса автомобиля окажутся 
существенно ниже по сравнению с армирован-
ными композитами, широко используемыми на 

настоящий момент 
(см. таб. 1).
после завершения 
этапов разработки, 
подбора размеров 
и оптимизации, из-
готовляются прото-
типы пресс-формы, 
п е н о п л а с т о в о г о 
сердечника и от-
дельных деталей 
модуля, а также 
составляется ведо-
мость со всеми техническими и стоимостны-
ми характеристиками конечного изделия. 

ИнтеграцИя матерИалОв И 
функцИй
помимо механических свойств, не меньшее 
значение имеет текучесть полимерной матри-
цы (в том числе и на длинных участках), а так-
же быстрота пропитки и затвердевания пласт-
массовых компонентов всех трех классов, 
используемых в технологии RTM. эпоксидные 
смолы, полиуретан и полиамид - это материа-
лы, которые можно легко обрабатывать на ши-
роко доступных аппаратах высокого и низкого 
давления. 
в демонстраторе под внимательным взглядом 
специалистов компании Basf подбиралось иде-
альное сочетание всех этих материалов. так, 
например, центральный слой сэндвичевой кон-
струкции является структурным пеноматери-
алом на полиуретановой основе с закрытыми 
порами, относящимся к линии Elastolit d. Он об-
ладает пониженной плотностью и выступает в 
качестве прокладки между поверхностными 
слоями из армированного ламината, который 
представляет собой элемент жесткости изде-
лия. помимо этого, центральный слой придает 
модулю верха автомобиля отличные теплоизо-
ляционные свойства, что особенно важно, ибо 
электрические машины будущего уже не смогут 
использовать тепло, генерируемое двигателем 
внутреннего сгорания.
пенополиуретан низкой плотности, пропиты-
ваемый в один заход в пресс-форме RTM от-
личается высокой прочностью к сдавливаю и 
стойкостью к воздействию тепла. это в свою 
очередь позволяет избежать компрессии цен-
трального пенопластового слоя на фазе впры-
ска смолы. 
Для защиты от ультрафиолетовых лучей и дру-
гих атмосферных воздействий, компонент по-
крыт снаружи поверхностным слоем в виде до-
бавки Tinuvin CarboProtect производства Basf. в 
конечном счете, такой модуль откидного верха 
автомобиля включает в себя следующие 6 важ-
ных элемента:

· сетку из углепластика CFRP с идеальной ори-
ентацией базовых волокон относительно при-
лагаемой нагрузки 

· сердцевину из пенополиуретана низкой плот-
ности и высокой стойкости к сжатию 

· смолы для технологии трансферного формо-
вания пластмасс (RTM), отличающиеся бы-
стрым затвердеванием и отличными показа-
телями текучести 

· линейные элементы жесткости 
· металлические вставки по точкам приложе-

ния усилий
· вставки из пластмассы, армированные корот-

кими стекловолокнами.
некоторые из этих типичных характеристик 
продемонстрированы на примере поперечной 
секции, изображенной на рис. 1, показываю-
щей конструкторские приемы, используемые 
при создании модуля для сдвижного верха ав-
томобилей.

вывОДы
приведенный пример подтверждает высокие 
возможности снижения веса при проектиро-
вании с использованием углепластика вместо 
металла. в демонстраторе применялись при-
способленные для конкретных условий мате-
риалы в тщательно подобранных сочетаниях, а 
также технологии, предусматривающие массо-
вое производство в условиях краткосрочности 
циклов и рентабельности производственных 
издержек.
кроме того, сама композитная волоконно-
армированная сэндвичевая конструкция яв-
ляется залогом существенного снижения об-
щей энергоемкости транспортного средства, 
за счет более высокой теплоизоляции кабины. 
а это чрезвычайно важный аспект и в особен-
ности для электромобилей, в которых энергия, 
расходуемая на обогрев или охлаждение каби-
ны существенно снижает итоговую дальность 
хода таких автомобилей. 
www.basf.com - www.edag.com

*Basf, людвигсхафен (германия)
**Edag, фульда (германия)

рис. 3 – Испытания, проведенные на сэндвичевом композите с пенистой 
сердцевиной, в частности определение стойкости к воздействию града
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СиСтема литья С изогнутым 
туннелем
Мы наблюдаем частый лом изделий в си-
стемах с изогнутым туннелем при штам-
повке эстетических деталей из мате-
риала, армированного стекловолокном. 
Почему это происходит?
Система инжекции с автоматическим от-
сечением и изогнутым туннелем (так на-
зываемым «банан-туннелем») применя-
ется, когда канал потока располагается 
на одном уровне с линией разъема пресс-
формы или чуть выше этой линии. такая 
система предназначена для производства 
малых изделий, отличающихся высокими 
эстетическими показателями и выполня-
емых из материалов, отличающихся не-
которой эластичностью. Данная систе-
ма позволяет размещать точки впрыска 
пластмассы на скрытых участках. Кроме 
того, она позволяет использовать более 

крупные точки впрыска по сравнению с 
капиллярной системой, одновременно 
сводя к минимуму отметки, остающиеся 
на поверхности изделия. 
изогнутый туннель создается добавлени-
ем системы из двух загнутых патрубков, 
прошедших тщательную полировку для 
сглаживания участка закругления и обе-
спечения беспрепятственного скольже-
ния материала на искривленном участке. 
По сравнению с традиционным капил-
лярным литьем, такая технология обе-
спечивает более широкую поверхность 
литья, что повышает качество конечно-
го изделия. Следует также отметить, что 
именно такая обширная поверхность ли-
тья является необходимым условием при 
штамповке полимеров, армированных 
стекловолокном. 
альтернативный прямой впрыск с поверх-
ностью литья порядка 2/3 толщины из-

делия также обеспечивает надлежащую 
компактность материала, но при этом воз-
никает необходимость в дальнейших опе-
рациях в целях отделения облоя от гото-
вого изделия. и, наконец, использование 
других типов инжекции (включая горяче-
канальную) сопряжено с более высокими 
издержками производства и использует-
ся лишь для крупных партий изделий, из-
готовляемых из мало абразивных матери-
алов.
В ответ на конкретный вопрос и в при-
вязке к ситуации, изображенной на Рис. 
1, выход из строя «бананового» туннеля 
чаще всего обусловлен излишней жестко-
стью армированного пластмассового сы-
рья, не способного в достаточной степе-
ни деформироваться на фазе извлечения 
(Рис. 2). 
Поэтому для удовлетворения эстетиче-
ским требованиям и для обеспечения 

Рис. 1 - Пример литья 
с использованием 

системы 
самоотсечения с 

изогнутым туннелем 
(так называемая 

«банановая» 
конфигурация)

В этой РубРиКе ПРиВоДятСя отВеты на ВоПРоСы, 
заДаВаемые нашими читателями По темам обРаботКи 
ПолимеРоВ. на ВоПРоСы отВечают эКСПеРты центРа 
«чезаП» (Cesap) из г. ВеРнДеллино-Дзингония (беРгамо, 
италия, www.Cesap.Com), оКазыВающего техничеСКую 
Помощь ПРеДПРиятиям, СПециализиРующимСя на 
ПеРеРаботКе и ПРименении ПлаСтмаСС

Вопросы технологии

матеРиалы и СфеРы ПРименения
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Высокоскоростные машины для производства пакетов и «pouch» 

Компания Elba со штаб-квартирой в г. Маньяго (провинция Милан) проектирует и изготавливает 
оборудование для производства пакетов, в том числе вакуумных, типа “pouch”, и мешков. 
Каждая машина может изготовляться согласно производственным требованиям заказчика. 

Начиная с 1964 года, компания Elba установила более 2000 сварочных машин во всем 
мире. Группе компаний Elba принадлежат Fiborsin, изготовитель экструзионных 

линий для производства пластмассовых сеток, и FAE, производитель электронного 
оборудования для управления технологическими процессами.

автоматического отделения облоя при 
сохранении высокого сечения фронта 
литья, необходимо использовать пресс-
формы с третьей плитой, предусматри-
вающей разделение облоя на две части. 
таким образом, основной облой (распре-
делительный канал) отделяется за счет 
первого сдвига третьей плиты, в то вре-
мя как вторым перемещением достигает-
ся отделение малого облоя.
Поэтому, при данной системе литья и для 

производства изделий этого типа, необ-
ходимо уделять особое внимание пра-
вильному проектированию системы из-
влечения.
Другим методом преодоления проблем 
крошения изделия в туннеле, является 
повышение температуры пресс-формы, 
что делает материал, находящийся в 
«банановой» части туннеля более гиб-
ким. 
www.cesap.com

Рис. 2 - ломка изделия в «банановом» 
туннеле обусловлена излишней 

жесткостью армированного 
пластмассового сырья

Ce
sa

p
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Пластик EVA для обувной отрасли

Одновременно легкий и прочный
Разработав новый материл 
EVATech, итальянская компания 
«Файнпласт» (Fainplast) под-
тверждает свое призвание при-
рожденного новатора, понима-
ющего что именно инновация 
является залогом успеха в ус-
ловиях современного все более 
требовательного рынка. Компа-
ния призвана постоянно разраба-
тывать новые решения, соответ-
ствующие потребностям рынка, 
удовлетворяя различные потреб-
ности переработчиков пластмасс 
и резины. 
Материал EVATech - это один из 
последних результатов этих нара-

опорной поверхностью, что дела-
ет его удобным для изготовления 
подошв, стелек и тапочек. Мате-
риал также пригоден в качестве 
упаковочного материала, для про-
изводства стульев и других изде-
лий. В том, что касается обработ-
ки, этот особый материал может 
формоваться на инжекционных 
прессах с терморегулируемым 
шнеком в диапазоне 90-100°C. 
Температура шнека поддержи-
вается на низком уровне во из-
бежание инициации процесса 
реагирования материала внутри 
шнека. После этого осуществля-
ется впрыск материала EVATech 
внутрь пресс-форм, также снаб-
женных терморегуляцией для 
поддержания температуры в диа-
пазоне от 170 до 190°C в течение 
периода времени от 400 до 600 
секунд. В течение этого периода, 
благодаря высокой температуре 
в пресс-формах материал пре-
терпевает одновременно процес-
сы вспенивания и ретикуляции. В 
момент раскрывания пресс-фор-

мы материал претерпевает не-
большой «взрыв», обусловленный 
расширением материала. По мере 
охлаждения происходит легкая 
усадка, благодаря чему материал 
достигает в охлажденном состо-
янии окончательного желаемого 
размера. При этом если еще нев-
спененный и неретикулированный 
материал обладает всеми свойс-
твами термопласта, обеспечивая 
возможность плавления и повтор-
ной переработки, то после вспени-
вания и ретикуляции дальнейшие 
его трансформации становятся 
невозможными.
Если плотность компактного ма-
териала составляет приблизи-
тельно 1 г/куб.м, после вспени-
вания плотность снижается до 
0,22 г/куб. м при расширении в 1,6 
раза, 0,35 г/куб.м при расшире-
нии в 1,4 раза или 0,45 г/куб.м при 
расширении в 1,2 раза. Следует 
отметить, что данная технология 
позволяет получать чрезвычайно 
легкую конечную продукцию раз-
личной твердости, плотности и 
цветовой гаммы за счет подбора 
степени вспенивания в соответс-
твии с конкретными потребностя-
ми потребителя. 
www.fainplast.com

NEWS

Начав свою деятельность в далеком 1980 году, как мастерская по 
регенерации и компаундизации пластмасс, компания «Вепластик» 
(Veplastic) в течение короткого времени превратилась в одно из са-
мых значительных и активных предприятий своей отрасли, спо-
собных быстро удовлетворять производственные потребности 
своих клиентов, благодаря высоким объемам производства, до-
стигающим 200 тонн в день. 
Компания способна предложить рынку широкий и практически 
полный набор продукции, в особенности для изготовления про-
дукции из полипропилена, которая является ее сферой специали-
зации, но предоставляя качественную продукцию и из других ти-
пов полимеров. Фирменная лаборатория постоянно осуществляет 
качественный контроль продукции, осуществляемый на фазе пу-
ска, в ходе и по окончании каждого производственного цикла. Вы-
сокая производственная гибкость в сочетании с 30-летним опы-
том работы по всем аспектам производства таких материалов, 

являются определяющим 
фактором, заставляющим 
формовщиков, произво-
дителей мебели и садово-
го инвентаря, бытовых из-
делий и аксессуаров для 
строительного дела прибе-
гать к услугам компании. 
Наша продукция, таким 
образом, является резуль-
татом постоянного усовер-
шенствования богатого 
опыта, накопленного года-
ми практической работы в 
данной сфере. 
www.veplastic.com

Тридцатилетний опыт

Компаунды, пришедшие издалека

боток, предназначенных для обув-
ной промышленности, которая 
также претерпевает непрерыв-
ные и бурные изменения в поис-
ках новых и все более эффектив-
ных решений. Материал был 
разработан отделом НИОКР ком-
пании и пригоден для производс-
тва методом инжекции изделий из 
пенопластов сетчатой структуры. 
В результате исследований по-
лучен материал с отличными 
физико-механическими харак-
теристиками, легкий, с низкой 
плотностью, стойкий к истира-
нию, приятный на ощупь и обла-
дающий хорошим сцеплением с 

Подошва из материала EVATech, представляющего собой новое поколение 
материалов на основе этил-винил-ацетатного сополимера EVA

МаТЕРИалы И СФЕРы ПРИМЕНЕНИя

Компания «Вепластик» (Veplastic) 
предлагает своим клиентам 
практически полную гамму 
компаундов, разработанную за 
тридцать лет специализации в 
данной сфере продукции
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Инновационные молекулярные 
нанотехнологии в применении к 
полистиролу, разработанные в 
рамках сотрудничества между 
Миланским университетом «Би-
кокка» (в особенности межотрас-
левой группой под руководством 
Пьеро Соццани, штатного профес-
сора кафедры промышленной хи-
мии) из Италии и Киотским Уни-
верситетом из японии, сделали 
возможным производство нового 
атактического полистирола, ко-
торый прочнее, легче и экономич-
нее стали и композитов, армиро-
ванных углеродными волокнами. 
Таким образом, можно образно 

утверждать, что автомобильный 
каркас, изготовленный из этого 
материала, способен выдержать 
даже вес слона.
Ныне обычно используемый ме-
тод предусматривает расправле-
ние волокон полимерного мате-
риала в целях их выравнивания 
и удлинения, что представляет 
собой обратимый и не всегда со-
вершенный технологический про-
цесс. Новый метод, основанный 
на молекулярной нанотехнологии, 
обеспечивает выравнивание по-
лимера в момент его формиро-
вания, в результате чего полимер 
образуется в уже выравненном 
виде в момент формирования его 
структуры. Полимерные цепи под-

Замена для материалов с волокнистым армированием 

Полистирол, которому не страшен даже слон

ставляется новый более легкий, 
прочный и дешевый материал, 
который может найти примене-
ние в самых различных сферах 
производства - автомобилестро-
ении, судостроении, в сфере вы-
соких технологий и космической 
промышленности». 
www.unimib.it

не более 1,5 тонн/кв. см. Кроме 
того, эти материалы в десять раз 
дешевле, нежели углеродные во-
локна или такие более распро-
страненные материалы, как ара-
мидные волокна. Как отмечает 
с удовлетворением профессор 
Соццани, “за счет этого открытия 
в руки проектировщиков предо-

Изображение высокого разрешения, полученное методом 
просвечивающей электронной микроскопии (TEM - Transmission Electron 
Microscopy), подтверждающее безупречность выравнивания цепей 
атактического полистирола

Профессор Пьеро Соццани, 
штатный профессор Кафедры 
промышленной химии Миланского 
университета «Бикокка»

Традиционно сохраняя передовые позиции в 
вопросах разработки огнезащитных добавок, 
итальянская компания «Виба» (Viba) способна 
предложить своим клиентам самую широкую 
и разнообразную гамму этой продукции, удов-
летворяющей самым разнообразным потреб-
ностям рынка и соответствующей требованиям 
международных регламентов в данной сфере. 
Примером могут быть огнезащитные добавки 
на бромидной основе: такие добавки применя-
ется в широком спектре продуктов потребле-
ния типа электронных компонентов, текстиль-
ных изделий и пр., т.е. в любых применениях, 
сопряженных с риском возникновения пожа-
ра. Если с одной стороны именно содержание 

брома позволяет этим материалам быть эф-
фективным средством предотвращения пожа-
ра, с другой стороны бром занесен в списки 
веществ, представляющих опасность для здо-
ровья человека.
Это заставляет производителей огнезащитных 
добавок оценивать возможности постепенно-
го вытеснения материалов, представляющих 
потенциальную угрозу здоровью человека и 
окружающей среде, или по крайней мере по-
сильного снижения их дозировки. Компания 
«Виба» давно работает над этим вопросом, 
что привело к появлению нового огнезащит-
ного материала под названием Vibatan Flame 
Retardant 03281 со сниженным содержанием 
брома при полном исключении мышьяка, ко-
торый лучше соответствует нормативам, ре-
гламентирующим токсичность образующихся 
дымов. Такая добавка также удобна для по-
вышения самогасящихся свойств полипропи-
лена, что особенно полезно в таких сферах как 
производство кабелей, гофрированных труб и 
формовка плит. 
www.vibagroup.com

Добавки, замедляющие распространение пламени

альтернативы галогензамещенным материалам

держиваются в заданном поло-
жении за счет особых молекуляр-
ных «зажимов», представляющих 
собой микроскопические «пру-
жинки», позволяющие молекуляр-
ной структуре сохранять стабиль-
ность во времени.
Данный материал, получаемый 
вопреки всем ожиданиям в кри-
сталлической форме за счет ре-
тикуляции, характеризуется вы-
сокой механической прочностью 
вследствие самой своей струк-
туры, заключающейся в системе 
устойчивых и выравненных отно-
сительно друг друга полимерных 
цепей, позволяющих выдержи-
вать нагрузки до 6-8 тонн на ква-
дратный сантиметр. Это выгодно 
отличает такой материал от угле-
родных волокон, у которых ана-
логичный показатель составляет 

076-077-MATERIALI news INTERPL14.indd   77 20/12/13   13:45



 Австрия

24-26 февраля 2014 г. - г. Вена: Pipeline 
Coating (Обшивка трубопроводов) - AMI, 
Applied Market Information 
(www.amiplastics-na.com)
13-14 мая 2014 г. - г. Вена: BAFP 
(Порообразующие вещества и технологии 
вспенивания) - Smithers Rapra 
(www.smithersrapra.com)

 Камбоджа

3-4 марта 2014 г. - г. Пномпень: 
RubberPlant Summit (Саммит резиновой 
промышленности) - CMT, Centre 
for Management Technology 
(www.cmtevents.com) 

 Германия

24-26 февраля 2014 г. - г. Дюссельдорф: 
PVC Formulation (Рецептура ПВХ) - AMI 
(www.amiplastics-na.com)
11-13 марта 2014 г. - г. Кельн: Cables 
(Кабели) - AMI (www.amiplastics-na.com)
18-20 марта 2014 г. - г. Кельн: Green 
Polymer Chemistry (Химия «зеленых» 
полимеров) - AMI (www.amiplastics-na.com)
8-10 апреля 2014 г. - г. Кельн: Polymers 
in Photovoltaics (Полимеры для 
солнечных батарей) - AMI
(www.amiplastics-na.com)
28-30 апреля 2014 г. - г. Берлин: Plastic 
Closure Innovations (Инновационные 
укупорки из пластмасс) - AMI
(www.amiplastics-na.com)
20-22 мая 2014 г. - г. Дюссельдорф: Pipes 

in Infrastructure (Трубы в инфраструктуре) 
- AMI (www.amiplastics-na.com)

 Индия

20-21 февраля 2014 г. - г. Мумбаи: Plastic 
Applications in Food Industry (Применение 
пластмасс в пищевой промышленности) - 
Organization of Plastics Processors of India 
(www.oppindia.org) 

 Португалия

6-7 марта 2014 г. - г. Лиссабон: World 
Pultrusion Conference (Всемирная 
конференция по пультрузии) - EPTA 
(www.pultruders.com) 

СИМПОЗИМЫ И СЕМИНАРЫ

Европейское отделение термоформования при 
Обществе инженеров по пластмассам (SPE - 
Society of Plastics Engineers) объявило, что 9-ая 
Конференция по термоформования, проводимая 
с периодичностью раз в два года, на этот раз со-
стоится в Праге (Чешская республика) с 3 по 4 
апреля 2014 года. Этой конференции также при-
урочен 5-й конкурс для производителей изделий 
термоформовки, традиционно организуемый об-
ществом SPE. На конференцию приглашены все 
компании, занимающиеся термоформованием.
Оригинальность, творческий поиск, сложные 
пресс-формы и техническое мастерство - вот 
критерии, по которым будут оцениваться пере-
довые решения, способствующие прогрессу в 
сфере конструкторского дела. Проекты по бо-
лее крупным изделиям могут быть представле-
ны в категориях автомобилестроение, промышленность, торговые точки/рекламные стенды, технические и санитарные 
изделия. Мелкокалиберные изделия будут приниматься для сферы пищевой промышленности, медицинских приборов, 
электронных приспособлений и упаковочной отрасли. 
Важным аспектом в Европейском конкурсе термоформованных деталей является выбор материалов в привязке к кон-
кретной конструкции и успешное внедрение технической инновации в качественное проектирование. Преодолевать огра-
ничения при применении материалов, открывать новые прикладные возможности, сочетать традиционные аспекты с ин-
новационными, создавать новые сочетания материалов и продвигать проекты для использования новых материалов в 
изделиях высокой конструкторской содержательности - вот основные задачи, которые подлежит оценить в рамках Ев-
ропейского конкурса термоформованных деталей. Вполне понятно, что лауреаты данного конкурса будут иметь возмож-
ность поделиться своим опытом с делегатами 9-й Европейской конференции по термоформованию. 
www.4spe.org

Конференция, посвященная вопросам термоформования 

Апрель в Праге вместе со специалистами SPE
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Великобритания

15-16 апреля 2014 г. - г. Эдинбург: High Performance 
Polymers for Oil & Gas (Высококачественные полимеры с 
широким спектром применения для нефтяной и газовой 
промышленности) - Smithers Rapra
(www.oilgasconference.com) 

 Испания

18-20 февраля 2014 г. - г. Барселона: The Grass Yarn & Tufters 
Forum (Форум по искусственной траве и синтетическим газонам) - 
AMI (www.amiplastics-na.com)

 США

4-6 марта 2014 г. - г. Лас-Вегас: BioPlastics - Polymer Science 
& Engineering (Биопластмассы - инженерное дело и наука 
полимеров) - AMI (www.amiplastics-na.com)
12-13 мая 2014 - Philadelphia: Biopolymer Symposium 
(Симпозиум по биополимерам) - Smithers Rapra
(www.biopolymersummit.com) 
13-14 мая 2014 г. - г. Denver: Fire Retardants in Plastics 
(Ингибиторы горения в пластмассовой промышленности) - 
AMI (www.amiplastics-na.com)
3-4 июня 2014 г. - г. Филадельфия: Profiles (Профили) - 
AMI (www.amiplastics-na.com)
17-18 июня 2014 г. - г. Филадельфия Polymers in Cables 
(Полимеры для кабелей) - AMI (www.amiplastics-na.com)

 Таиланд

11-15 марта 2014 г. - г. Бангкок: Rubber Latex & Tire Industry 
- International Training Week (Резиновая, латексная и шинная 
промышленность - Международная неделя обучения) - 
Technobiz (www.technobiz-asia.com) 
18-20 марта 2014 г. - г. Бангкок: Masterbatch Asia (Маточные 
смеси – Азия) - AMI (www.amiplastics-na.com)

078-079-CONVEGNI russo.indd   79 20/12/13   13:48



80 macplas InternatIonal at InterplastIca 2014

ВЫСТАВКИ И ЯРМАРКИ
 2014

21-23 января - Swiss Plastics (г. Люцерн, Швейцария)
28-31 января - Interplastica (г. Москва, Россия) 
29 января-1 февраля - Samuplast (г. Порденоне, Италия)
5-7 февраля - Compotec (г. Марина-ди-Каррара, Италия)
11-13 февраля - Oman Plast (г. Мускат, Оман) 
17-20 февраля - Saudi Plastics & Petrochem (г. Эр-Рияд, Саудовская 
Аравия) 
20-23 февраля - IPF - Dhaka Plas Print Pack Fair (г. Дакка, Бангладеш)
25-27 февраля - Composite Expo (г. Москва, Россия) 
4-6 марта - Plastics & Rubber Vietnam (г. Хошимин, Вьетнам) 
5-7 марта - Plast Bulgaria (г. София, Болгария)
6-8 марта - India Plast (г. Ченнай, Индия) 
12-14 марта - Rubber Technology Expo (г. Бангкок, Таиланд)
12-15 марта - Rubber Products World Expo (г. Бангкок, Таиланд)
18-20 марта - 3P - Plas, Print, Pack (г. Карачи, Пакистан)
26-28 марта - Epla (г. Познань, Польша) 
27-29 марта - Mecspe (г. Парма, Италия)

31 марта-2 апреля - Plast Alger (г. Алжир, Алжир)
7-10 апреля - Plastivision Arabia (г. Шарья, Саудовская Аравия) 
16-18 апреля - Plastic Japan (г. Токио, Япония)
16-19 апреля - Intermold (г. Осака, Япония)
23-26 апреля - Chinaplas (г. Шанхай, Китай)
25-27 апреля - Plastpack Sri Lanka (г. Коломбо, Шри-Ланка)
7-10 Мая - Expoplast (г. Лима, Перу) 
13-16 мая - Ausplas (г. Сидней, Австралия)
22-24 мая - Plastex Caspian (г. Баку, Азербайджан)
27-30 мая - Plastpol (г. Кильце, Польша)
29 мая-1 июня - Plastex (г. Каир, Египет)
4-7 июня - Die & Mould China (г. Шанхай, Китай)
6-8 июня - Kenya Plast (г. Найроби, Кения)
11-14 июня - Packaging, Plastics, Mould & Die Machinery Surabaya
(г. Сурабая, Индонезия)
16-19 июня - Argenplas (г. Буэнос-Айрес, Аргентина)
17-20 июня - FIP, Forum International de Plasturgie (г. Лион, Франция)
18-19 июня - Plastics Recycling Expo (г. Телфорд, Великобритания)
20-24 августа - Interplast (г. Жоинвиль, Бразилия)

ВЫСТАВКИ И КОНФЕРЕНцИИ
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С первых дней января началась регистрация участников вы-
ставки «Пласт», которая пройдет в г. Милане (Италия) с 5 по 9 
мая 2015 года. 
Недавно состоялся целый ряд встреч между секретариатом 
данной выставки, проводимой раз в три года и ответственными 
структурами Миланской ярмарки, отвечающими за проведение 
Всемирной универсальной выставки 2015 года, которое пройдет 
опять-таки в Милане с 1 мая по 31 октября 2015 года, для выявле-
ния возможных способов взаимодействия в целях усиления резо-
нанса этих двух важных международных мероприятий. Согласно 
достигнутому соглашению будут проводиться совместные ре-
кламные акции, предоставляющие конкретные льготы для меж-
дународных представителей деловых кругов в сфере пластмасс 
и резины, которые смогут воспользоваться дополнительными 
льготами, предусмотренными для стран, принимающих участие на 
Всемирном Экспо 2015 года, во время посещения города Милана. Ввиду активного сотрудничества отраслевых ассоциаций и специали-
зированных компаний с государственными структурами, обеспечивающими проведение Экспо, такое взаимоналожение двух событий 
даст возможность усилить международный резонанс выставки «Пласт», особенно, если участь, что уже 138 стран официально под-
твердили свое участие в Миланском Экспо 2015 года.  Следует напомнить, что в 2012 году на выставке «Пласт» приняло участие 1514 
компаний (828 итальянских и 686 заграничных из 58 стран), занимавших 56832 кв.м выставочных площадей нетто (78% оборудование, 
20% сырье и продукция, 2% услуги). На выставку пришло 50593 посетителя, 18162 из которых приехало из-за границы (представляя 121 
страну). Такой приток в условиях общей отрицательной экономической конъюнктуры, превысил все ожидания участников и подтвер-
дил, что выставка «Пласт» является важнейшим событием для деловых кругов данной отрасли.
Более 3500 единиц оборудования и оснастки было представлено на выставке в рабочем состоянии, кроме того одновременно с выстав-
кой проходил салон-сателлит, посвященный резиновой промышленности под названием Rubber 2012, успех которого является лучшим 
залогом его успешного повторения в рамках выставки «Пласт» 2015 года, согласно пожеланиям бизнесменов.
На выставке были представлены разнообразные новинки в сфере материалов, готовой продукции, полуфабрикатов и услуг, а также 
организованы многочисленные симпозиумы и международные конференции по актуальным тематикам, связанным с пластмассами. 
www.plastonline.org

Итальянские новости 

Близится выставка «Plast 2015»
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Tecnomatic Srl | Bergamo | Italy | tel. +39 035 310375 | www.tecnomaticsrl.netSpecialized in pipe extrusion lines

ag
en

zi
ap

ep
.it

CRAZY AND HAPPY: 
WHILE CRAZINESS 
IS ALWAYS THERE,  

HAPPINESS ONLY COMES 
WHEN WE ACHIEVE 

PERFECTION.

Its wish to achieve perfection and 
continuous improvement

has led Tecnomatic to chose 
maximum specialization and to 

concentrate  its efforts on the 
development of extrusion lines 
for the production of polyolefin 

tubes with diameter of 2600 mm. 
Technical knowledge, constant 

research and a great passion have 
made it possible for Tecnomatic 

to offer high-performance 
solutions fulfilling all possible 

customer requirements since 1977.

Polymer Pipes Magazine_ENG(215x280)2013.indd   1 26/06/13   11.29

ITIB MACHINERY INTERNATIONAL S.p.A.  V ia Romigl ia n.  9 25050 PADERNO F.C. (BS) ITALY
Tel: +39 030 6858500 Fax: +39 030 6858559 mail: imac@itib-machinery.com - web: www.itib-machinery.com

ITIB Machinery International with his experience of more than 50 

years can supply extrusion lines for the production of single and double 

wall corrugated pipes in PE, PP, PVC, PA, EVA and other thermoplastic 

materials starting from 4,5 mm I.D. up to 1200 mm O.D..

MACHINERY
INTERNATIONAL

www.itib-machinery.com

WORLDWIDE PARTNER
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Производство и торговля пластиковыми композициями  с 1980 года

Профессионализм, скорость доставки и качество

www.veplastic.com
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выросшие на компаунде

П
ри

ло
ж

ен
ие

 к
 ж

ур
на

лу
 М

АК
П

Л
АС

 з
а 

де
ка

бр
ь 

20
13

 г
. -

 я
нв

ар
ь 

20
14

 г
. -

 И
зд

ат
ел

ьс
тв

о:
 P

ro
m

ap
la

st
 S

rl 
– 

C
en

tro
 D

ire
zio

na
le

 M
ila

no
fio

ri 
– 

Pa
la

zz
o 

F/
3 

– 
20

09
0 

As
sa

go
 (г

. М
ил

ан
, И

та
ли

я)

macplas INTERNaTIONal

 РАСтет эКСПоРт ИтАЛьянСКой ПРодуКцИИ в РоССИю  По ПутИ 
безугЛеРодных техноЛогИй … бЛАгодАРя бИоПоЛИМеРАМ  гИдРАвЛИчеСКИе, 
эЛеКтРИчеСКИе ИЛИ гИбРИдные МАшИны - что выбРАть  КоМПозИты нА КРыше 

www.macplas.it

ЖуРнАЛ По ПЛАСтМАССАМ И РезИне

www.ultra-system.it
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